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1-2. FEZHE

FIUE—L a0y Tk (UT. 77 ERH) EEATIHIC. LTORBESHEH S,

C AT TYIE. RXAEREROT TYISHYET,
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3. BEFIR

A7 TIVRERF BB EERT D LT, FEORELNTETT . TOFIEEZHALET.

3-1. X AEROES

WELYIVEBELT, BERUBRELEETVET,
FF, WRICAYFUEBALTIESL,

USB 7 OB, HEOIEHHEESBLTIES,

USB H1/3—

AR Ny TVIEEREISELWVNY TUEFRAL TS,

BmLOT/ARY Y (FTYREEL TLVELVRE) X2 RGEE USBr—JILTHERL TS0,
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32. 77UYDiAbLIF
/XY 3 VE@ELED TMakita Industry Tool Settings.exel 774 ILEZTILI v LTLEEL,
BRRIZT TUMILE LAY “FT/FL series”F & “TDITW series” AN T 7'1) DFREEAR T INET

.T ¥ Makita Industry Tool Settings

-]
) Thakita
P rakita (I TD/TW sesies

. Impact Driver/ Ver. 3.0.0
Makita

Impact Wrench
Industry Tool

Settings FI/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

“FT/FLseries" DT A A& Y v 7§25 ETROEEALS LMY, BETRAODBENILEFY FT,

I Makita Industry Tool Settings for DFT/DFL series
Language(l) Password(B)  Version(A) Change Software Version(C)
Produgt Information F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position ry °
‘ | Initialize
i}
‘ | st phase | | | |
NOTE1
‘ ‘ Phase Parameter
NOTE2
‘ I Mo cten e o -
FUFL seri
Write NOTE Scremdriver/Angle
Ignored Torgue Time [s]: 0.0 2 Siowstart [] 000 = 2
- Access in PG
Camman Settings
o Load
Lighting Pass Griteria for Phase Failure Griteria for Phase
Brake (Switch OFF) rl o .| Ooltch CCacertolioo]
Enable F/R lever Setting: % o D O>AngeD 1 o 3 Read
OK/NOK Indication OK Judgsment: O O< Ange T 1 o g e
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase O Time [s]. 00 5 Grarh Dis oy
View
Nokis: 00 F ] s A
O Torgue [%]: o v Factory initialize
Display(Communication Lag)  Head — Walting Condition 0< Toraue ] o
. e Reset
Tool Gear Rat: |- | & o -
= Maintenance
Cesl DR Watting Inlcation information
Total GearRatia: [= |

T EHGDEFNTETTSE. BRKLED (Rr7VY) HEBREMNSKESRIIELYEY. KE
RBLTWSEEE, BREBEFRTHIZLERLET,

EE ! BBETARL TV EZLBENTETLVELMRETT DT, BE 3-1 . F=(E TMakita Industry
Tool Settings] 7+ JLAMA® lnstall Manual] DHEESBLTREFIA/\OFA VR b—ILE{T>T
FEEW, ZNTLBETETENMESIE. RFYDIFIEEMICTERCFZEL,




BIEE TR, HRICEEEF SN TLVS Product Information” (BB IER)MNBEB TRRINET,

Language(l) Password(P)  Version(A)
Product Information
Model Mo [DFTOBOF/FTOSOFD |
1D [20BAE1 J000 |
NOTE! ‘ ‘
NOTE2 ‘ ‘
rite NOTE
Common Settings
Lighting
Buzzer.

Brake (Switch OFF)
Enable F/R lever Setting
OK/NOK Indication:

Restart Delay
OK [s] 00
NOK [=] 00

2020/04/17 120356
Qutput Battery Info
2020/04/17 12:0414
Communication:
2020/04/17 120418
Success!

Gear Ratio

Planetany:

Head:

0

Tool Gear Ratio

User, 000

|

Total Gear Ratio:

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignared Torgue Time [g] 00 3

Pass Criteria for Phase

Corition:
ri1 o :
[l o =
OK Judgement o

Shift to the next Phase

Firal Phase:

Phase Brake:

IID
o [«

Waiting Gondition

[=] oo

Whaiting Indication:

I

Speed [min '] (o)

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Condition

O Clutsh

O> Ange [ 1 o
O< Angk [ ] o
0> Time [s] 0o
O< Time [5] 0.0
O > Torgue [%] 0
O < Torgue [%] o

FT/FL series
Soremdriver/AngleSoremdriver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display
of Settings

View
Factory initialize
Reset

Maintenance
information

Read

FE ! PC/USB #inpld, ®HRIFRA v FDIIEZIRELTLEBLELEA,

EE Y 7T ERROERHNERIZET LSS LED (KRR35 V7)) ORBARTKTRIE, PC/USB ikt
&, BIZBREABLES,




3-3. EEOHE

TROEBEZRET 5 & T, HAaORELETENARELYET,

SOV, NRT—FRE. =D

USB #fit L TL SR MAIEHR

EAE

IE#RRF

3
Language(l)  Password(P)  Version(A)
Product Information [ F/Rlever: Farward position |—— [ F/R lever:Roverse position |—
Modke Mo [DFTOBOF/F TOBOFD | s
D
[20B481 000 II| 15t phase | | | | ] |
NOTE1
[ ‘ Phase Parameter
NOTE2
‘ ‘ Diretion: cow ~ Speed [min '] 1300
Write NOTE
Ienored Torque Time [l 05 > Showstart [s] 020
Gommon Settings
Uil Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Birake (Switch OFF) r1 a o
Enable F/R lever Setting: Fwd & Rev “ [€4] o = O Ange © 1 0
OK/NOK Indication Fd < OK Judgzment 7] O < Angle [ 0
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [g] oo
OK [l 00 s Planetary 2024 Final Phase o 04 Time ] 00
NOK [e]: 00 = Phase Brake: oN ~
5t (— O Torque B o
e ~ Head =] Waiting Gandition OFF - i
DlSEae Tool Gear Ratio: |21 G B
[2020/04/17 120642 [ <
Connect! User: 100 = :
s Waiting Indication OFF
Output Battery Info Total Gear Ratio: 2084

Change Software Version()

s

Tnakita

FT/FL series
Soremdriver/ AngleSore wiriver

Access in PC

Load
Save

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display
of Settings

View

Factory initialize

Reset

Maintenance
information

Read

EEOXFEUTOEEIERTEEY,

- BAAREE

“ENGLISH” (%38
“FRANCAIS" (75 U REE
“DEUTSCH” (FA viE
“ltaliano” (1 & ') 7 &
“Nederlands” (45 > 4'5E)
- “ESPANOL” (R RA EE)
“CESTINA" (F = 23E)
“SLOVENSKY” (R O/ 3% 7 5E
“MAGYAR" (/\> %5 1) —3B)
* “POLSKI" ((R—F > F&&

|
EFERYIYEZ L/N—

T Makita Industry Tool Se

DECCINE Passworc
BF&E
v  ENGLISH
FRANGAIS
DEUTSCH

Italiano

Nederlands
ESPANOL
CESTINA
SLOVENSKY
MAGYAR
POLSKI

DREFER

1
Bieks >




3-5. BB ADREEZTAHBED/IART— FHE
RRT— RBEEON [T B2 LT, WREADEEAREIT/ SR T— REERT 5 LATRETT,
ANTRELXFFIE, EEEHT 8 XFETTT,

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

ISR — RE%E% ON [Z L T“Access to Tool” (LEIZ7 7 R)D Write | (EAH)RE V&S v T B L.
R CHREEEET BHIN/SRAT— FDOANZERLET,

Password: | | Ok |

F1= [Change Password] (/XAT—FER)EZV v I3 5hE, IRRT—FEEFETLHIENTEET,
HLWVIRT—=REFHLIVIRT—REASDL TOKI RE &Y vy LTLESL,

Change Password X

Ol Password: | |

Mew Password: | | oK

EE! /ART—FOERIZT7 TV EE L TRYDHBADEZTAHBHOHTONET, /SXT—FOAA
=TI Tx) REVEY ) vy LIGEEFERICEEERIEESNEE A,
FE 1 /XXT— KD ON/OFF OYIYEZIZIE. NRT—FOAADPRKETT,

FE TIVEA VR =L LI/ SR T — RIF0000" A E SN TVET /AR T— FASH S H
>fi5&. #MED MNnstall Manuall #8BLT—BE7TY%E7o/4 VA b—LL, BEA VR b—
JLLTLEEEL,




3-6. “Product Information” (& {FIR)~DE2Ek (NOTE1. NOTE2)

“Product Information” (B GIEIR)IC. A—F—DEFADXFINEEHRTEET,

FAEDIZXFFIZAA L., Write NOTE] (NOTE ZAH)RE &V 1w o T BT E T, WRITEENT
EEXI

ANTEXFIIE. FARBFRE R XFETTY,

Product Information

Model No: IDFTOBOF /FTOBOFD

ID: [20BAB1 JO00 |
NOTE! : [ |
|

MOTEZ: |

tirite NOTE
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3-7. HGADOFEFRBOEEAS RELXR) CGLEHRE. EEEYYEBEZ L/ \—0
=E)
HAOHEEL T, FEONEOEEHAHETT.

BE | QIR EEET DICIE. ®METRHEBIZOVNT, R22EH Y 9o LLIEARZE Lk,
“Access to Tool” (ZEIZT7 V2 R)D TWrite] (BAH)EI Vv LTLESW, YUvoLE
W, HRORERFERESLEREA,

FE ! “Access to Tool’ (TEIZF V£ RX)D Write] (BsA#)ZEV ) v o Li-zEEE, RELEZTD
Ay E—UHRREINDETUSBr—ITLERMYNSENTLIZE W, BENRM S AL
(FTTHC, HEHLE LB ELEEBADHY ET,

FOESTREIZHE - 5EIE, BRFEUSBy—JILTERL. BERENDEETAAEETL
TLIEZELY,

Access to Tool

Read
— BE | WFOREFLEET BIZIE. “Access to Tool” (LEIZF 7 £ R)
D TWrite] (BRA#)EV ) v LTS,
Graph Display
of Settings
Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

RX3E)

FREER : “Common Settings” (3t
1.“Lighting” ((FBEAS 1 k)
HEDZFA FOEENAFETT
(“Bright” (|AT(BR)) F =3 “Dim” (RAT(RE)) Z:B IR LI=IBEI1E b ) HRMAEISES) L CRBEEELNEIEL FT.)
- “Bright” (s XT(89))
- “Dim” (FAKT(18))
- “OFF” (;H4T)
2. “‘Buzzer” (FH'—%&)
JH—E D ON/OFF REMTRETT,
“ON’ (ON)
- “OFF” (OFF)
3. “Brake(Switch OFF)" (7 L—#(& 1 v F OFF §))
A1 v FDBI%% OFF L1-B5ND T L—% 0 ON/OFF BENTEETT .
- “ON” (ON)
- “OFF” (OFF)
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4.“Enable F/R lever Setting” (IE##5t] Y & % L/ \—3%5E)
HEOESELYER LA—DIEGSE/HERSREDEDE— FEAMTEINERELET,
- “Fwd & Rev” (E 8528 EA %)
- “Fwd” (EEEEXEDHER)
- “Rev" (HEREXEDHE )
5. “OK/NOK Indication” (OK/NOK Z7R)
WERODARONERDNERELET,
AEEICKY ., FRAETA—FR by T BRETESEFRISESMEARAETEIRLET,
- “Fwd & Rev” (E 8528 EA %)
- “Fwd” (EEEEXEDHER)
- “Rev" (HEREXEDHER)

Common Settings

1 —— Lighting |Dim v]
2 — Buzzer EX v]
3 —— Brake(Switch OFF): |OFF v]
4 —— Enable F/R lever Setting |Fudl & Rev v]
5 —— OK/NOK Indication: |Fud ~|

E4SEIRR : “Restart Delay” (FERShEFRTER)

TR TRELIMERTETER. ROEENTEZLIEFTORBBMETNFNENTRETEES,
COBEEICK Y, BRELEBRIETE—IHPEBLEL<E L1260, TEOBHOMITEHR I EARTEETT,
INRE— I ETANTRETT

Restart Delay

oK [s]: 00 =

MNOK [5]: 00 =

REIER : “Gear Ratio” (F¥H)
HWADFVLENRREINETT . FYLELEET HIHAE. ‘User (A—F—)DRDBRELEEF L TLEELY,
INEEZRIETANTRETT,
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Gear Ratio

I

Planetary: o0s

[=5]
(5]
ow

Head: 3

Gear Ratio: 10033

iy
(=]

s

o
L]
1

=zt

Total Gear Ratio: [100.33

EXTEIER : “FIR lever: Forward position” (IE#85t1 Y # % L/ 3—: IEER). “FIR lever: Reverse position” (iE
WEREN Y B Z Ly — : W)

24 YFD5IRERELTVDHE. RR7 T —XTRIFHEFARETT, choDEY 7y TEID
BETITLWET,

R ITOYYER CEEREHERENDTNTAOREET@ERTLET,

HADESETY YEZ L/\—FIEERICt v b LTIzHA. “F/R lever: Forward position” (IE¥ExE] Y&z L/
—: EER) CRHRESN-EBMEZLET,

EFERY Y B X LA—FBERITE Y k LIIHE. “FIR lever: Reverse position” (IE#EE] Y & X L/ \— : i#EE)
TRESNEEEEZLET,

R E/BERTEDNDTNFNORTEEADTNZ TOYPYEZT1~7 71— ADFNEFNOXRTERF
KRLET,

1.“Initialize” (¥HHE)
EREBERERE D TN ENORE € TISHEAROREISHHIE LI-LMER(E, Tnitialize) (MI4HE)R S
VEV)YI LTS,
(CHLEE, BARICRTINTOIRESDILENEDA T, BROREFERSNTULFELA,)

2. “Phase Parameter” (7 = —X5&5E)
2-1. “Direction” ([EIEE5[H])
EEAHDFEEITVET,
- “CW” (BE Y (1EEzR))
- “CCW" ([ Y (3#EK))
2-2. “Speed” (EIE5H7)
EEHOFREEITVET,
2-3. “Ignored Torque Time” ( kJL %7 S & EShRERS)
“Pass Criteria for Phase” (7 = —X/ SR $|ZE &) / “Failure Criteria for Phase” (7 = —X I 5—¥IE %
)= Torque” (ML) ERTE LT=IBE. S0 7 = —XHBIVERRIA L ThH o EfH3IE LA VB RIDREA
AIHETY,
2-4. “Slowstart” (RA—X 42— k)
ZD 7 = —XHBERAEE L ThH 5 “Speed” (EIEREN)I<E%E L 1= EERERI“EET 5 F TORRIDEEA A
HETY,
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3.“Pass Criteria for Phase” (7 = — X/ S\ R HIEEH)
3-1. “Condition” (514)
COITz—REVNTNOEGTEHET 2O ERELET,
- “Clutch” (2 2 v F)
I 2V FEEERE LARKELES,
- “Angle” (EEAE)
HEL-EEAEF CHERNEEELI-C EERE L/AARHELET,
- “Time” (B5f8)
BREL-BEZRELE-CEERHE LNARHELET,
- “>Torque” (> kJL D)
HENBMEPISRE LI MLy (BREBACEERE L/ ARHIELET,
- “<Torque” (< kILY)
HENBMERIEELI ML (BRETE S/ EEBHE LARKELES,
3-2. “OK judgement” (OK ¥I[5E)
WHEERTOK)ZHIET 57— XERELFET,
EELEREERERE TN ETNE 1 T —RADHEET 5 2 EMNAIRETT,

4.“Failure Criteria for Phase” (7 = — X T 5—$I|FE &)
FrvI Ry Y REERT H L CTHREMBEICHEYETS,
CO7 z—AWMERICEERHT T —XIT5—)EHET L4 ERETEET,
4-1. “Clutch” (¥ 5 v F)
NRHIES BRI, Vv FERELEGEICIS—HELET,
4-2. “>Angle” (>EI4EHE)
INRHIEY BHIZ, BEL-EEAETRRAAEEL-GSICTS—HELET,
4-3. ‘<Angle’ (<EIEEHE)
INRHIE LTS, FBE L -EiIAEZ MR EEE L TLVELMESICTS—HELES,
4-4. “>Time” (>B5R)
NRFIET BHHENT, BELFHEEZBLEGSICTS—HELES,
4-5.“<Time” (<BEFE)
ISRHIE LIBRIC, B LI-BHEEE L TULVELMESIC TS —HIELEY,
4-6. “>Torque” (> L)
INRHIES BHIIC, FBELZ MLY (B ZBABEICTIS—HELET,
4-7. “<Torque” (< JLY)
NRFIELEBIZ, BELE ML (BMETESTWVIGSIZTS—HELEY,

5.“Shift to the next Phase” (X 7 = — XIZ#17)
5-1. “Final Phase” (& 7 —X)
R E/HEREDND TN ETNORENTER I —XEHELET,
5-2. “Phase Brake” (7 t—X 7 L—)
COTz—XWNRRHFEL, RO T —XIHTT R TL—FENTT—ERREZFLESELHE
RATRETT,
- “ON” (ON)
« *OFF” (OFF)
5-3. “Waiting Condition” ({F#&f4)
COITz—XMNRRHFEL, RO T = —XIHITT BB EREFIL S B - FEFR ST HRENTHE
<9,
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- “Switch” (R A v F2fE)
AL yFDE|EEHRL. BESIC ERD T —XRITBITLET,
- “Time” (B )

B}

X E

- “OFF” (OFF)
FHETICZDFFERD T = —RIZBITLET,
5-4. “Waiting Indication” (f#&Hh %K)

“Waiting Condition” (1585 44)[Z“Switch”(R 4 v FHEE) £ 1= (X Time” (B5R5) A

LI=FEARRBT HERD T = —XITBITLET .

FHRETHIILEHFLED (BRI T) ORBIZTHHMLELET,
- “ON” (s24T)

* “Flashing” (#i)
- “OFF” (OFF)

21
2-3

3-1

5-1
5-2

5-4

F/R lever: Forward position

F/R lever: Reverse position

l l

Phase Parameter

Initialize
1st. phase } I
Direction: W w
Ignored Torgue Time [s]: 05 s
Pass Criteria for Phase
Condition:
r1 ul =
(] ul =
COK Judgement: [
Shift to the next Phase
Firal Phase: [l
Phase Brake: ol ~
Waiting Condition: CFF ~
[=] o0 s
Waiting Indication: OFF

Speed [min '] 2-2 1300

Slowstart [l 2-4 020

Failure Criteria for Phase

Cordition:
4-1

O> Angle [* 1:4-2 0
O< Ange [ 1 4-3 0
0> Time [sl: 44 00
O< Time [sl: 4-5 0.0
O > Torgue [%1:4-6 0
O < Torgue [%1:4-7 0

RESNTEY. HEA

15
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3-8. HahoDHGBRERBOFEAH L

BRITHESN TV S HRRTEFREHRAHTICIE. “Access to Tool” (TEIZF 4~ £ RX)D [Read) (FEH L)
REUES )y LTS,

Vw0 FHE BRBIERESNTLSERIRRIENET,

EE ! “Access to Tool’ (TEIZ7 V£ R)D [Read] GRHEL)ZY U vy LI-EEF, SAHAHELAET

L. REFBBLIEHF SNDHETUSB 7y —TILERYNSLBENTL LI, BREFRSTAH S
NEWEITTELS, EENELLSBNELBIBNAHY T,

ZD&SHREIZE S F-15E1F, WREE USB 7—JILTHE L. BERTERROZAE LER
TLTLESL,

Access to Tool

Rod | HEORTEEEALETICE. “Access to Tool” (TEIZT7 7 £ R)

® TRead] EEHL)ZEZ U v LTS,
Wirite:

Graph Display
of Settings
iew
Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read




3-9. HEOREIRMOBE

BEREICRRSNTWSRER. V5 7ITRFT 52 EATARETT . “Graph Display of Settings” ('S 7 &R)

D NView] (FFR) RE22EV YV oF 3L, 57 Window BERREHh
- IRAOREIFER. SIEO

Access to Tool

REFRBTRRSNES,

B

. BEEROEEATETY,

Read

Wirite

Graph Display

of Settings

iew

Factory initialize

setting

Reset

Mainte nance
information

Read

FE | WGOREEBEET HIZIE. “Graph Display of Settings” (7'

TRR)D View] (RR)ET ) v I LTS,

COEEZFALAIZFE. Window HED TX] RE2UES Y v I LTLESLY,

[Waiting Condition]
OFF

[Waiting Gondition]
OFF

F/R lever: Forward position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase
Speed: Speed: Speed: Speed:
120 min ™! 100 min ™ 1000 min 7! 300 min ™"
[Pass Gondition] [Pass Condition] [Pass Condition] [Pass Gondition]
Angle 720" Time 02 > Torque 50% Angle 1440°
[Failre Condition] [Failure Condition] [Failure Conditian] [Failure Condition]
Clutch Glutch Clutch Glutch
> Anele F200° > Time 18
>Torque 100K

F/R lever: Reverse position

6th. phase

5th. phase
Speed:
300 min ™!

[Pass Condition]

Clutch

[Failure Condition]

> Angle 720°

< Anele 180"
> Time: 3e

500 min !

[Pass Gondition]

1s

[Failre Conditian]

[Waiting Condition] [Waiting Condition] Ditaiting Gondition] [Waiting Condition]
ime 05s OFF OFF OFF
G
3rd
i
l’ i1
i ¢ st
,” s oy 5ih /
- 20| ! P e —— T
v
t ath kY
I\ \‘
--------------- ]
GOW

~
OK Judgement

Fin

RAEDHKEITRR. ARIOREXR/RTERR
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3-10. FHEHRD PC ~DEEF
BEFRENTWAREE PC (SRS 5 ENTEETT,

“Access inPC” (PC IZ7 7 £ X)D Save] (RF)EV VI TBHE. T7AIVREDD 14 FODEEE
FTDT, BWFHDIT7AILEBEADL, TOK] (OK)REZUED ) v LTRELTLESN, REXEXR
FTB94 Y FIPBEETOT, NREERALTEELTEEL,

“Set Date/Time” (FiflfEHRAN)DF vV EAND E. ANLET 7 LRBORAICHRED BT EFRZIN
BHMENET,

F7=. Save BALICRRINTUWSEEERRIE. FEIRL-IKEET Deletel (HIBR)ZV ) v o9 5 LHIBR
TBHIEMNTEET,

Access in PC

Load

B RERTEERD/ Y O UREI, “Access in PC” (PC [Z7 7 £ X)D ISave
B’EEI v LTZEn

E Saving the settings

Path: |3rporation¥lvlakita Industry Tool Settings¥data| Sslect

Search Word: “ | Search

Madel Mo. File Narme 2
3 DETOZ4F /FTO24FD 0 39

DFTOQ24F /FTO24FD 2500

DFTO25F/FTO25FD  |500

DFTO25F/FTO25FD  |D10

DFTO2A4F/FTO24FD  |D10000
DFTO25F/FTO25FD  |D1Q 20200702121757
DFTOB0F/FTOBOFD  |D11000 20200629165543
DFT024F/FT024FD Dz000 20200629165341

[ s ST o T Il ata it W el i k|

W

[ Set Date/Time

Model Mo.: | | Delete

File name: |1 Q00 | (o]:8

18



1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
. ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [71 pasnnn 20200529125710 £/20/7070 8:36 AR File 15KR Y
== W
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. PC IR LI EIRROFmAH L

PC [CIRF SN TS REFERDEAH LHANATEETT .

“Access in PC" (PC IZ7 7 £ X)D TLoadl FErA)E7 vy T5L, RELTHAIRET 71 ILO—EBELEK
RENFET, TOFISHEAE LIZWIT7AILEEIRT 52 & T, BEBROFAH LAARETT,

F1-. Save EELIZRTRTEIN TR RTEFERIL, FBIRL-KRET TDeIeteJ HIR)ZES ) v T 5 LEHIBRT
BIENTEET,

Access in PC

Load L REEERERO/YIUNSDFEAE LIE, “Accessin PC" (PCIZ7 V&
Z)D Toad) (FEA)EZ ) vy LTSN

E Stored data
Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: || | Search

Model MNo. F|Ie Name -
» DETO24F/FTOZ4ED 6
DFTOZAF/FTO24FD 2500
DFETO25F/FTO25FD  |500
DFTO25F/FTO25FD D10
DFTOZAF/FTO24FD  |D10000
DFTOZEF/FTO25FD  |D10 20200702121757
DFTOBOF/FTOBOFD  |D11000 20200629165543
DFT024F/FT024FD D2000 20200629165341

T — ST Cun Comd T 7

Delete

OK

20



3-12. HEORFERBOMNHL
“Factory initialize setting” (LIS HEHABEIZRT)D Reset] (WIHIME)EV U w35 E. HEDTRTOHRE
1ERE TSRO L LET,
(COFF, BEICKRTINTVIRELDEESINEIDA T, HEOHEFTEEINTLELEA,)
Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings

igw

Factory initialize

tti
= TISHARROERICHENEL I BIZIX. “Factory initialize setting” (Ti5H
Reset [ FHREEISRT)O TReset) (M1#HL)EY U vy LT ZEL
Maintenance
information
Read
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3413, AUTF U RIBHRDEE

AHEBIE, RA v FOSIEOBREREK. V5 v FOEEEE. RUOKHIEEEHEZEH DY FLTULETS,
ZNEND count HMHEE LTzEHIZESE LIHEIC, ®& LED (RFE5 V) 2HALTEEERTT S
M. BROEEEZZLTINERETEET,

CNODMEEERAL. A TFUREEICBRITIEELY,

“Maintenance information” (#* > 773 > R1ER)D Readl GREL)EY vy 35 &, TieEERIRTSN
F9,

Graph Display
of Settings

Wigw
Factory initialize
setting

Reset

Maintenance
information

AT UREREFRET 11, “Maintenance information” (A > 77
Read [ VRIEH)D [Read) @HiL)ES Y vo LTSN

1. “Total Information” (3 &&H1&$R), “Trip Information” (FEE 1E#R)
CNETORBOEEERBFHIRRTINET,

“Trip Trigger count” (F&& k 1) A[E1%k). “Trip Clutch Activation count” ((8E - 5 v FEI$). “Trip OK Operations
count” (F8E OK [E1#%)(Z. [Clear Trip Information] F&&E1EHRY JT7) K222 ) vIT§DHE) Y FEh
FY,

“Last maintenance date” (R#& 2 T+ X9 1) 7 BE)E. &&IZ"Maintenance alarm / stop settings” (# >
THUREEERBZILETE) (Bid)EEE L -ARSRIRINES,

2. “Maintenance alarm / stop settings” (# 77 > R B &/ERENEE 1 2R 5E)
R TAVTF UARTEGEILEZT D2 I VTEHELET,
BEERTDHFT DG5S Mode” (E— FEIR)D S Alarm” (BEDAH)FEIR L . EER TR UVEREZ2Z1ET
5E &[T Mode” (E— FER)D 5 °Alarm&Stop” (B &EFEIZLIE)EFIRLFET, “OFF £:ERT H&. BEE
TR LERENER L H ST Y T, “Alarm Count” (BERIF)CZEELEE2RTT 552 ML, “Stop Count” (BR
BZILER)CEBEZLETEHhI M EAALET,

MWrite Setting in Tool] (A VT F U RABREERAH)EI v I L. RENGESNET,
COE@EZERLSIZIE. Window B LE®D X1 RE2E9 1) v LTLIEEL,
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BE ! WERICRELEEET BIZE. TWrite Setting in Tool] (* T F YV RAREZAM;EY v LTLES
L Clear Trip Information) (FEH1E4RY U 7)E0 1) v o LIz Tl REFRRICEEShFE
Ao

EZ ! "Maintenance alarm / stop seftings” (* > 73 R B &/ERBIF L FHEE)DEREL [Clear Trip
Information) (F&&EI&EIRY 1) 7)& 5 ') v LT Trip Trigger count” (F&& ~ 1) F[EI%X). “Trip Clutch
Activation count” (&8E 2 5 v FEI%). “Trip OK Operations count” (f&& OK [E#)% ')t + LA T
NEADTEFERA,

i] Maintenance information

Total Information Maintenance alarm / stop settings
Total Trigger count : Trigger count settings

hocle: OFF

™ -
™ jued
o

Total Clutch Activation
count : Alarm Count: lu]

Stop Count:
Total OK Cperations count : T2 SIS g

Clutch Activation count settings

Trip Information hocle: OFF
Trip Trigger count 9 Alarm Count: |0

Stop Count: u]
Trip Clutch Activation

™ -l
™
o

BRI ; OK Operations count settings
Trip OK Operations count : 728 Mode: COFF

Alarm Count: 0
Last maintenance date :

|

Stop Count: 0

Clear Trip Information Wite Setting in Tool
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3-14. 2 X4 8#EOBmY 5L
BRELEEEZRT TSI, BRICEHEINTOSUSBYy—IJILERYSNLTESLY,
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#HE. IBN—=2 3 07 TG L8O SHEAICELT

BA—=2 3007 TG LI-RREEFAT 5154, [Change Software Version] (7 71 /13— 3 L)
VY9 PFBIET. AN—=2a3vDF7 FVITHYBZBZZENTEET, RNA—2a07 7T DR
FIFIZDULTIL, Makita Industry Tool Settings] 7 LA MN® Manual_for_FTFL_series (885712-903)
#SELTEZEL,

| Change Software Version(C)

@

SRR =
el R

Fz. N—Pa DELEIERFEELBA. TROEEMNIEENYEITOT, TOK) RE22EH Yy
I LTLEELY,
ELWOW—=U 3007 FYICBETHYEDYET,

Makita Industry Tool Settings

“four tool does not support this PG zoftware version.
Do you want to change the software version?
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1. Introduction

1-1. About [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series]

[Makita Industry Tool Settings for the FT/FL series] is a system that the user can use to set the operation
settings of Makita cordless tools by connecting the PC and Makita cordless tools using a USB cable. This is
useful for fastening work in automobile plants and other assembly plants.

USB cable

1-2. Notes

Please read the following before using this application software (“app”).

+ This app is only for use with Makita products.

+ Makita Corporation is not responsible for damage to the user, including direct damage, special damage,
consequential damage, punitive damage, penalties, loss of data, loss of profit and resulting damage, or
fees for procuring a replacement device, resulting from the use of this app.

+ The screenshots in this manual may differ from the content displayed on your device.

+ No part of this manual may be copied, reproduced, modified, or used in any form.

1-3. Terms of Use
Please review the Terms of Use stored in the [Makita Industry Tool Settings] folder.
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2. Installing the App

Please review [Install Manual] stored in the [Makita Industry Tool Settings] folder.
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3. Using the App

This chapter explains how to connect the application to a Makita product and configure the product’s settings.
This chapter explains the procedure.

3-1. Connecting a Makita Product

Connect the Makita product to the PC to change the product settings.
First, insert the battery into the product.
Refer to the User’s Manual for the location of the USB terminal.

USB cover

Note! Make sure the battery is fully charged, or close to fully charged.

Next, use the USB cable to connect the Makita product to the PC (when the app is not running).
When the product is connected, the LED (indicator light) will flash yellow indicating that you can proceed to
the next step.

USB cable LED (indicator light)

Note! Please connect with the product after installing the application on your PC.
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3-2. Starting the App

Double-click the [Makita Industry Tool Settings.exe] file on the PC screen.
After a few seconds, the app starts, and the selecting screen for the “FT/FL series” app and the “TD/TW

series” app appears.

.T ¥ Makita Industry Tool Settings
8
ry Thakita
P uakita TD/TW series
. Impact Driver/ Ver. 3.0.0
Makita Impact Wrench
Industry Tool
Settings FI/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

After clicking the “FT/FL series” icon, the screen below appears, and communication with the product
begins automatically.

Language(l) Password(B)  Version(A) Change Software Version(C)
(R ve: I euE F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position g °
\ | s
jinj
‘ | 1st. phase | | | |
NOTE1 I ]
Phase Parameter
NOTE2 I |
Direction: Sreed [min '] 0 =
FT/FL series
Write NOTE = = Sore driver/ Ansle Sore nariver
Ignored Toroue Time [ 00 S Showstart [s] 000 i
Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Birake (Switch OFF) r1 o 3 || Ocuech Leres (o Tand
Enable F/R lever Setting: 0% o S O>Angel I o 3 Read
OK/NOK Indication OK Judgement: u] O< Angee [ 1 0 5 Wit
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [s] 0o S Graph Display
OK [s] 00 :| Penetary =] Final Phase u] R — of Settings
View
noxig B9 ] e A
0> Torque [x] ° - Factory initialize
Dispiay{(Communication Logy  Head E__1 Walting Condition: TP — 5 setting
) & Reset
Tool Gear Ratl: |- | & o7 T
= Maintenance
Loz o Watting Incication information
Total Gear Ratio: [~ |

Once a connection to the app is established, the flashing LED (indicator light) changes from yellow to green.
During the LED is flashing green, it means indicating that communication with the app is possible.

Note! While the LED is flashing yellow, no communication is possible. Return to step 3-1, or re-install the
driver according to the procedure in the “Supplement” section of the [Install Manual] in the [Makita
Industry Tool Settings] folder and check the connection. If communication still cannot be established,
contact your nearby Makita sales office.
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After communication is finished, the information recorded in the product appears in the “Product Information”
field.

Language(L)

Password(P)  Version(A)

Product Information

Brake (Switch OFF)
Erable F/R lever Setting
OK/NOK Indication

Restart Delay
OK [5] 00

NOK [s]: 0.0

[2020/04/17 120358 "
Output Battery Info
[2020/04/17 120414
Gommunication
202040417 120416
Sucoess!

Medel No:  [DFTOBOF/FTOB0FD |
D [20BA51 J000 |
NOTE! ‘ ‘
NOTEZ ‘ ‘
WWrite NOTE
Common Settings

Lighting:

Buzzer:

Gear Ratio

Planetary:

Head!

Tool Gear Ratio

i

User: 000

Tatal Gear Ratio;

|

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignored Torque Time (sl [0.0

Pass Criteria for Phase

Gordition
3 o :
[l o =
OK Judgement a

Shift to the next Phase

Final Phase: a

Phase Brake:
Walting Gondition
[s] 0.0 -

Waiting Indication:

I

Speed [min ' 1 0

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Gorditian
O Clutsh

05 Ange [ ] ©
O< Ange [ ] o
0> Time [s] oo
O < Time [s] 00
0> Torque [%] o
O < Toraue [%] o

Change Softw

FT/FL series
Soramdriver/ AncleSoramdriver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings

View

Factory initialize

Reset

Mainte nance
information

Read

Note!
operated.
Note!

While there is a connection with a PC and USB, the product will not start even if the switch trigger is

The green flashing LED (indicator light) display indicating that the connection has been completed

normally between the app and the product will constantly flash green while connected to a PC and

USB.
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3-3. Window Overview

Tasks such as changing product settings can be performed by operating the functions shown in the window

in the following drawing.

Switching language, Password setting, Version information

Information on the USB-connected product

Forward rotation

Reverse rotation

3
Lanquage(l)  Password(p)  Version(&) Change Software Version(C)
Product Information [ /R everi Forward position |—| | F/R lever:Reverse position |—' ry °
Modke Mo [DFTOBOF/F TOBOFD | s 7Ilukltt1.
D
[20B481 000 I[| 15t phase | | | | ] |
NOTE1
[ ‘ Phase Parameter
NOTE2
‘ ‘ Diretion: cow ~ Speed [min '] 1300
FT/FL series
Write NOTE Sore mdriver/ Ansie Sore nariver
Ignored Toraue Time [sl: 05 Slowstart [5] 020 =
Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Eirake (Switch OFF) on v 58] o < Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fwd & Rev v [ o O Ange [ 1 ) Read
OK/NOK Indication Fd < OK Judgzment 7] O < Angle [ o Write
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [ o0 e B
0K [&] 00 Bl Penetn 2084 Final Phase = O < Thes 2] o Sl
View
NOK [e]: 00 = I:l Phase Brake oN ~
0% Toraue [4] 0 Factory initialize
2020/04/17 12 06:36 Head l:l Waiting Gondition OFF ~ e 5 setting
Disconnect! Reset
Tool Gear Ratio: 2084
2020/04/17 1206 42 Sk k] 0o .
Connect: Wy 100 = Maintenance
- i information
e - Waiting Indication OFF
Qutput Battery Info " Tatal Gear Ratio: 2084 Read
T I

Product settings

[
Settings information of the F/R lever

3-4. Changing the display language
You can change the interface text to the
following languages:

T Makita Industry Tool St

“BAREE

“ENGLISH”
“FRANGAIS” (French)
“DEUTSCH” (German)
“Italiano” (Italian)
“Nederlands” (Dutch)
“ESPANOL” (Spanish)
“CESTINA” (Czech)
“SLOVENSKY” (Slovak)
“MAGYAR” (Hungarian)
“POLSKI” (Polish)

32

Language(l) EEETTA

BFE

v ENGLISH
FRANGAIS
DEUTSCH
Italiano
Nederlands
ESPAROL
CESTINA
SLOVENSKY
MAGYAR
POLSKI

Action buttons




3-5. Password setting when writing the product settings

You can set a requirement for a password when writing settings for the product by turning the password
setting ON.
You can enter up to 8 one-byte alphanumeric characters.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

When the password setting is ON and you click the [Write] button on “Access to Tool”, you will be required to
enter the password before transferring the settings to the product.

Password: | | Ok

You can also change your password by clicking [Change Password].
Enter the old and new passwords, and then click the [OK] button.

Change Password X

Qld Password: | |

Mew Password: | | oK

Important! The password is required only when the app is launched and the first product settings is written. If
you click the [x] button in the upper right corner of the window without entering a password, the
configuration information will not be transferred to the product.

Important! You need to enter the password to change the password setting ON/OFF.

Note! The default password when the app is installed is “0000.” If you forget the password, you will have to
uninstall the app first, and then re-install the app by referring to the attached [Install Manual].
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3-6. Recording in “Product Information” (NOTE1, NOTE2)

You can record any string you like in “Product Information”.

Enter the character strings to the corresponding fields and click [Write NOTE] to record the settings
information in the product.

The entered character strings can contain up to 32 alphanumeric characters and symbols (single-byte).

Product Information

Model N IDFTOBOF/FTOBOFD |
ID: [20BAB1 JO00
|
|

NOTE : |

MOTEZ: |

tirite NOTE
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3-7. Writing Product Setting Information for the Product (Setting Change)
(Common Settings, Enable F/R lever Setting)

The product operation settings that can be changed are as follows.

Important! To transfer the settings to the product, after clicking the buttons or entering the values to set
the corresponding items and then click [Write] button of “Access to Tool”. The product
settings will not change until you click the button.

Important! When you click [Write] of “Access to Tool”, do not remove the USB cable until the message
of Settings Change Finish is displayed. Not only will the settings not be reflected, but the
product may also not work correctly.

If this happens, connect the product using a USB cable and complete writing the settings
again.

Access to Tool

Read
Virite Important! You must click [Write] of “Access to Tool” to change the
product settings.
Graph Display
of Settings
Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Setting item: “Common Settings”
1.“Lighting”
The product lighting can be set.
(When “Bright” or “Dim” is selected, the afterglow function operates interlocked with the trigger operation.)
- “Bright”
“Dim”
“OFF”
2.“Buzzer”
The buzzer sound can be set to “ON” or “OFF.”
- “ON”
- “OFF”
3. “Brake (Switch OFF)”
The brake can be set to “ON” or “OFF” when the switch trigger is OFF.
“ON”
- “OFF”
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4.“Enable F/R lever Setting”
Set whether to enable the forward and/or reverse modes of the product's F/R lever.
- “Fwd & Rev”
“Fwd”
“Rev”
5. “OK/NOK Indication”
Set whether the fastening screws have right-hand threads or left-hand threads.
This setting selects the fastening direction in which to activate fastening completion auto-stop and the
incomplete fastening warning.

+ “Fwd & Rev”
- “Fwd”
+ “Rev”
Common Settings
1 —— Lighting Dim v]
2 — Buzzer: |ON v|
3 —— Brake(Switch OFF): |OFF v]
4 —— Enshle F/R lever Setting |Fwd E Rewv v|
5 —— OK/NOK Indication |Fud v]

Setting item: “Restart Delay”

You can set the time individually until the next operation is allowed whether or not fastening is completed.
This feature protects against accidental re-fastening by preventing the motor from running for a fixed period
of time.

You can enter a value up to the first decimal place.

Restart Delay
oK [s]: 00 =

MNOK [5]: 0.0 =

Setting item: “Gear Ratio”
Displays the gear ratio of the product. Change the “User” setting if you want to change the gear ratio.
You can enter a value up to the second decimal place.
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Gear Ratio

Planetary: o0s

28

II

Head: 156

Gear Ratio: 10033

s

o
L]
1

=zt

Total Gear Ratio: [100.33

Setting item: “F/R lever: Forward position”, “F/R lever: Reverse position”

This app allows you to configure the settings to your preference at a maximum of seven phases while you are
operating the switch trigger. Use these fields to configure the settings.

The setting screen of forward rotation setting / reverse rotation setting is displayed by switching the tab.
When the F/R lever of the product is set to forward rotation, the product performs the operations set in “F/R
lever: Forward position”.

When the F/R lever of the product is set to reverse rotation, the product performs the operations set in “F/R
lever: Reverse position”.

The respective setting screen for each of the one to seven phases is displayed by switching the tab on the
setting screen of forward rotation setting / reverse rotation setting.

1. “Initialize”
To initialize the respective settings of forward rotation setting / reverse rotation setting to the factory default
condition, click the [Initialize] button.
(Only the settings displayed on the screen are initialized at this time. The product settings are not
changed.)

2.“Phase Parameter”
2-1. “Direction”
Set the rotation direction.
“CW
- “CCwW”
2-2. “Speed”
Set the speed.
2-3. “Ignored Torque Time”
When “Torque” is set for “Pass Criteria for Phase” / “Failure Criteria for Phase”, you can set the time
during which the condition is not judged after this phase is started.
2-4. “Slowstart”
You can set the time to reach the speed set for “Speed” after this phase is started.
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3. “Pass Criteria for Phase”
3-1. “Condition”
Set the condition under which this phase is operated.
+ “Clutch”
Detect clutch activation and determine the pass.
- “Angle”
Detect that the product has rotated to the set angle and determine the pass.
+ “Time”
Detect that the set time has elapsed and determine the pass.
= “>Torque”
Detect that the product has exceeded the set torque (load) during its operation and determine the
pass.
+ “<Torque”
Detect that the product has fallen below the set torque (load) and determine the pass.
3-2. “OK judgement”
Set the phase used to determine that the fastening work has been completed (okayed).
You can set only one phase each for forward rotation / reverse rotation.

4. “Failure Criteria for Phase”
Settings can be performed by selecting the check box.
You can set the condition based on which abnormal fastening (phase error) is determined during the
operation of this phase.
4-1. “Clutch”
Afailure is determined when the clutch is detected before the pass is determined.
4-2. “>Angle”
Afailure is determined when the product has rotated to the set angle before the pass is determined.
4-3. “<Angle”
Afailure is determined when the product has not rotated to the set angle when the pass is determined.
4-4. “>Time”
Afailure is determined when the set time has elapsed before the pass is determined.
4-5. “<Time”
Afailure is determined when the set time has not elapsed when the pass is determined.
4-6. “>Torque”
A failure is determined when the set torque (load) is exceeded before the pass is determined.
4-7. “<Torque”
Afailure is determined when the set torque (load) has been fallen below when the pass is determined.

5. “Shift to the next Phase”
5-1. “Final Phase”
Set the final phase for each forward rotation / reverse rotation setting.
5-2. “Phase Brake”
Select whether to apply the brake to stop the product once when pass is determined for this phase and
before it shifts to the next phase.
- “ON”
- “OFF”
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5-3. “Waiting Condition”
Set the product to stop and wait when the pass is determined for this phase and before it shifts to the
next phase.
“Switch”
It shifts to the next phase when the switch trigger is released and drawn again.
“Time”
It shifts to the next phase when the set time has elapsed.
“OFF”
It shifts to the next phase without waiting.
5-4. “Waiting Indication”
“Switch” or “Time” is set for Waiting Condition. The green LED (indicator light) indicates that the product
is in the waiting status.

“ON’
“Flashing”
“‘OFF”
F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1 Initialize
1st. phase } I ] ]
Phase Parameter
2-1  Direction: CWy - Spaed [min '] 2-2 1300 =
2-3  Ignored Toroue Time [5]: 05 : Slowstart [s]  2-4 020 :
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase

3-1  Condition: Cordition:

3 0 g 4-1

0] 0 S O>Ange [ 142 0 -
3-2  OK Judgement: ] O< angle [ 1 4-3 0 o

Shift to the next Phase O Time [l 4-4 00 =

5-1 Final Phase: [ O< Tims [} 4-5 00 :
52 Fhase Brake: O hd O > Torgue [%]:.4-6 0 =
5-3 Waiting Condition: OFF ~ 00 < Torque &1 4-7 0 E

[s] 0.0 =
5-4 Waiting Indication: QOFF
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3-8. Retrieving the Product Setting Information from the Product

Click the [Read] button under “Access to Tool” to retrieve the product setting information set in the product.
The settings displayed in the window can also be shown in graph format.

Important! When you click the [Read] button under “Access to Tool”, do not remove the USB cable until
a read is completed and the setting information is updated. There is a risk that the setting
information will not be retrieved, and/or the product may not work correctly.

If this happens, connect the product using the USB cable and re-try to finish retrieving the
configuration information.

Access to Tool

Read Important! You must click the [Read] button under “Access to Tool” to
retrieve the product settings.
Wirite
Graph Display
of Settings
Wigw

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read
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3-9. Checking the Product Setting Information

The settings displayed in the window can be shown in visual format. Click the [View] button under “Graph
Display of Settings” to display a new window that lets you check the setting information in visual format.

- Solid lines show the current settings, and dotted lines show the previous settings.

Access to Tool

Graph Display

Read

Wirite

of Settings

iew

Factory initialize

setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Important! You must click the [View] button under “Graph Display of
Settings” to view the product settings.

To close this window, click the [x] button in the upper right corner of the window.

raph Displayof Settings

F/R lever: Forward position : F/R lever: Reverse position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase 5th. phase Gth. phase
Speed Speed Speed Speed Speed Speed
120 min ™! 100 min ~! 1000 min ™ 300 min ™! 300 min ! 500 min ™!

[Pags Gondition] [Pags Gondition] [Pags Gondition] [Pass Gondition] [Pass Gondition] [Page Gondition]

fAngle 720° Time 023 > Torque EOK fnele 1440° Glutch Time: 13

[Failure Gondition] [Failure Gondition] [Failure Condition] [Failre Gondition] [Failure Condition] [Failure: Gondition]

Glutch Glutch Glutch Clutch > Angle 720°

> Angle  7200° > Time 1= < Angle 180"
> Torque  100% > Time 3s
[Waiting Condition] [Waitine Gondition] [Waitine Gondition] [itaiting Gandition] [Waiting Gondition] [Waiting Condition]
Time 05¢ OFF
G
3rd
i
/ h
’,’ \, Gth
! s V annn 5th /
p 2nd y A 7 s | Vi
7 \
4 ath Y
e \
COW

e
OK Judge ment

Fin

Solid lines show the current settings, and dotted lines show the previous settings.
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3-10. Saving the Product Setting Information to the PC

The settings displayed in the window can be saved to the PC.

Click the [Save] button under “Access in PC” to open the “Save File” window, then enter the desired file
name and click [OK] to save the settings. A window for setting the save destination will open, please check
and save the path.

When you check [Set Date/Time], the current Date and Time will be added after the file name you entered.

In addition, the configuration information displayed on the Save screen can be deleted by clicking [Delete]
while it is selected.

Access in PG

Load

Click the [Save] button under “Access in PC” to save the Product Setting
Information on the PC.

ﬂ Saving the settings

Path: |3rporation¥l\/lakita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: “ | Search
Madel MNo. F|Ie Name 2
(N DF TO24F /FTO24FD 0 5
DFTO24F/FTOZ4FD 2500
DFTO25F/FTO25FD 500
OFTO25F/FTO25FD D10
OFTO24F/FTOZ4FD | D10000
DFTO25F/FTO25FD (D10 20200702121757
OFTOBOF/FTOE0FD  |D11000 20200629165543
DFTO24F/FT024FD 02000 20200629165841 .
[ Set Date/Time
hodel Mo | Delete
File name: |1 000 K
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1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
. ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [71 pasnnn 20200529125710 £/20/7070 8:36 AR File 15KR Y
== W
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. Retrieving the Product Setting Information from the PC

Product Setting Information saved in the PC can be retrieved.

Click the [Load] button under “Access in PC” to display a list of saved setting files. The setting information can
be retrieved by selecting the file you want to retrieve from the list.

In addition, the configuration information displayed on the Save screen can be deleted by clicking [Delete]
while it is selected.

Access in PC

Load L Click the [Load] button under “Access in PC” to retrieve the Product Setting
Information from the PC.

E Stored data
Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: || | Search

Model MNo. File Name -
» DETO24F/FTOZ4ED 55439
DFTOZAF/FTO24FD 2500
DFETO25F/FTO25FD  |500
DFTO25F/FTO25FD D10
DFTOZAF/FTO24FD  |D10000
DFTOZEF/FTO25FD  |D10 20200702121757
DFTOBOF/FTOBOFD  |D11000 20200629165543
DFTO2AF/FTO24FD  |D2000 202006291653 41

T — ST Cun Comd T 7

Delete

OK
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3-12. Initializing the Product Setting Information

Click the [Reset] button under “Factory initialize setting” to initialize all the Product Setting Information back to
factory default.

(Only the settings displayed on the screen are initialized at this time. The product settings are not changed.)

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings
igw

Factory initialize
setting

To initialize to the factory initialize setting, click the [Reset] button under
Reset “Factory initialize setting”.

Maintenance
information

Read
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3-13. Setting Maintenance Information

The product keeps track of the number of times the trigger switch is operated, the number of times the clutch
is activated, and the number of times OK is determined.

You can set either to display the alarm by flashing the LED (indicator light) or prohibit product actions when
each count reaches the specified number.

Use this feature to keep track of product maintenance tasks.

When you click the [Read] button under “Maintenance information” the following window appears.

Graph Display
of Settings
Wigw
Factory initialize
setting

Reset

Maintenance
information

Click the [Read] button under “Maintenance information” to configure
Read maintenance information.

1. “Total Information”, “Trip Information”

These fields display the product's current work counts / time.

Click the [Clear Trip Information] button to reset the “Trip Trigger count”, “Trip Clutch Activation count”, and
“Trip OK Operations count”.

“Last maintenance date” shows the date and time when the most recent “Maintenance alarm / stop settings”
(see below) was carried out.

2.“Maintenance alarm / stop settings”

Set the timing for displaying the maintenance alarm / operation prohibition for the product.

Select “Alarm” from “Mode” to display the alarm only, or select “Alarm&Stop” from “Mode” to display the alarm
and operation prohibition. If “OFF” is selected, both the alarm display and the operation prohibition will be
disabled. Enter the count number to be displayed into “Alarm Count”, and enter the count number for
prohibiting operation into “Stop Count”.

Click [Write Setting in Tool] to transfer the settings to the product.

To close this window, click the [x] button in the upper right corner of the window.
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Important! Click [Write Setting in Tool] to transfer the settings to the product. If you only click [Clear Trip
Information], the settings will not be transferred to the product.

Important! “Maintenance alarm / stop settings” cannot be entered unless you click [Clear Trip Information] to
reset the “Trip Trigger count”, “Trip Clutch Activation count”, and “Trip OK Operations count”.

1 2
ﬁ Maintenance info ion
Total Information Maintenance alarm / stop settings

Total Trigger count : Trigger count settings

ode: OFF
Total Clutch Activation
count Alarm Count: |0
Stop Count:
Total OK Operations count © (728 . 8
Clutch Activation count settinas

Trip Information Made: OFF

Trip Trigger count Alarm Count: |0
Stop Count: 0]
Trip Clutch Activation 2

count : Ok Operations count settin

Trip OK. Operations count : Mode: COFF

Alarm Count: 8]

- =] -
L] jued
oo o

Last maintenance date :
Stop Count: 0

Clear Trip Information Wite Setting in Tool
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3-14. Removing the Makita Product

When you have completed changing the settings, terminate the session by disconnecting the USB cable
from the product.
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Supplement: About Using the Product Compatible with App in Old Versions

To use the product compatible with the app in an old version, click [Change Software Version] to change the
app version to an older one. For the procedure for operating the app of an old version, see
[Manual_for_FTFL_series (885712-903)] in the [Makita Industry Tool Settings] folder.

| Change Software Version(C)

@

position n R lt
. 4

The screen shown below opens when a different version of the product has been connected. Click the [OK]
button.
The app automatically switches to that in the appropriate version.

Makita Industry Tool Settings

Your tool does not support this PC software verzion.
Do you want to change the software version™
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1. Introduction

1-1. A propos de [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series]

(Parametres des outils industriels Makita : séries FT / FL)
Le systéme [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series] (Paramétres des outils industriels Makita : séries
FT / FL) permet a l'utilisateur de régler le fonctionnement des outils sans fil Makita en branchant l'ordinateur
aux outils sans fil Makita a I'aide d'un cable USB. Ceci se révéle pratique pour les taches de serrage dans les
usines automobiles et d'autres usines de montage.

Céble USB

Ordinateur sur lequel est installé
[Makita Industry Tool Settings]

1-2. Remarques

Veuillez lire ce qui suit avant d'utiliser ce logiciel d’application (« app »).

+ Cette app est destinée exclusivement aux produits Makita.

+ Makita Corporation n'est aucunement responsable des dommages subis par I'utilisateur, y compris les
dommages directs, spéciaux, consécutifs, punitifs, les amendes, les pertes de données ou de bénéfices et
les dommages causeés, ou les colts d'obtention d'un appareil de remplacement résultant de ['utilisation de
cette app.

+ Les captures d'écran dans ce mode d'emploi peuvent étre différentes du contenu affiché sur votre appareil.

+ Ce mode d'emploi ne peut étre copié, reproduit, modifié ou utilisé en tout ou en partie d'une quelconque
fagon.

1-3. Conditions d'utilisation

Veuillez consulter les Conditions d'utilisation que vous trouverez dans le dossier [Makita Industry
Tool Settings].
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2. Installation de I'app

Veuillez consulter le fichier [Install Manual] que vous trouverez dans le dossier [Makita Industry
Tool Settings].

52



3. Utilisation de I'app

Ce chapitre explique comment connecter I'application a un produit Makita et comment configurer les
réglages du produit. Ce chapitre décrit cette procédure.

3-1. Connexion d'un produit Makita
Connectez le produit Makita a I'ordinateur pour modifier les réglages du produit.

Insérez d'abord la batterie dans le produit.
Reportez-vous au manuel de I'utilisateur pour connaitre I'emplacement du terminal USB.

Produit

Cache USB

Remarque ! Assurez-vous que la batterie est complétement chargée ou presque complétement chargée.

Ensuite, utilisez le cable USB pour connecter le produit Makita a l'ordinateur (sans exécuter I'app).
Lorsque le produit est connecté, la LED (t¢émoin lumineux) clignote en jaune, et vous pouvez avancer a
I'étape suivante.

Cable USB LED (témoin lumineux)

Remarque ! Veuillez connecter le produit aprés avoir installé I'application sur votre PC.
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3-2. Lancement de I'app

Double-cliquez sur le fichier [Makita Industry Tool Settings.exe] sur I'écran de l'ordinateur.

L'application démarre aprés quelques secondes et I'écran de sélection de I'application destinée aux « FT/FL
series » (séries FT/FL) et « TD/TW series » (séries TD/TW) s'affiche.

3

Plakita (i

Makita "
Industry Tool

Settings ’

¥ Makita Industry Tool Settings

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Lorsque vous cliquez sur l'icéne « FT/FL series » (séries FT/FL), I'écran ci-dessous s'affiche et la
communication avec le produit débute automatiquement.

Language(l)  Password(p)  Version(A)
Product Information
Model No ‘ ‘
o \ ]
NOTE! I ]
NOTEZ [ |
Vrite NOTE
Gommon Settings
Errake (Switch OFF)
Enable F/R lever Setting
OK/NOK Indication
Restart Delay Gear Ratio
OK [<] 00z Plnstary E
NOK [s] o & S
Dispiay(Comrmunication Log)  Head E_1
Tool Gesr Ratl: = |
User. ooo %
Total Gear Ratio: = |

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

Intialize
1st. phase | | | |
Phase Parameter
Dirsction: Sreed [min '] 0
Ignored Toroue Time [sl 00 Slowstart [s] 000

Pass Criteria for Phase

Failure Criteria for Phase

GCondition Gonditian

r1 o = O Clutch

[l 0 S OrAnzel 1 o

OK Judgement; o O< Ange [ 1 o
Shift to the next Phase O Time [s] 00

Final Phase < i (i) 6o

Pli==p Bt 0> Torgue [ o

Waiting Gondition 04 Toraue 4] o

[s]

= a
=3
e <] L«

Waiting Indication:

FT/FL series
Seremdrivar/ AneleSore mariver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Write
Graph Display
of Settings

View

Factory initialize
setting

Reset

Maintenance
information

Une fois la connexion a I'application établie, la LED clignotante (témoin lumineux) passe du jaune au vert.
Lorsque la LED clignote en vert, cela signifie que la communication avec I'application est possible.

Remarque ! Pendant que le ttmoin LED clignote en jaune, la communication est impossible. Revenez a
I'étape 3-1 ou réinstallez le pilote selon la procédure de la section « Supplément » du
[Install Manual] dans le dossier [Makita Industry Tool Settings] et vérifiez la connexion. Si la
communication ne peut toujours pas étre établie, prenez contact avec votre revendeur Makita

le plus proche.
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Une fois la communication terminée, les informations enregistrées dans le produit apparaissent dans le
champ « Product Information » (Information produit).

Language(l) Password()  Version(A)

Product Information

Brake (Switch OFF)
Erable F/R lever Setting
OK/NOK Indication

Restart Delay
OK [5] 00

NOK [s]: 0.0

[2020/04/17 120358
Output Battery Info
[2020/04/17 120414

Gommunication
202040417 120416
Sucoess!

Medel No:  [DFTOBOF/FTOB0FD |
D [20BA51 J000 |
NOTE! ‘ ‘
NOTEZ ‘ ‘
WWrite NOTE
Common Settings

Lighting:

Buzzer:

Gear Ratio

Planetary:

Head!

Tool Gear Ratio

i

User: 000

Tatal Gear Ratio;

|

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignored Torque Time (sl [0.0

Pass Criteria for Phase

Gordition
3 o :
[l o 5
OK Judgement a

Shift to the next Phase

Final Phase: a

Phase Brake:
Walting Gondition
[s] 0.0 -

I

Waiting Indication:

Speed [min ' 1 0

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Gorditian
O Clutsh

05 Ange [ ] ©
O< Ange [ ] o
0> Time [s] oo
O < Time [s] 00
0> Torque [%] o
O < Toraue [%] o

FT/FL series
Soramdriver/ AncleSoramdriver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings

View

Factory initialize

Reset

Mainte nance
information

Read

Remarque !

Remarque !

En cas de connexion entre un PC et un dispositif USB, le produit ne démarrera pas, méme sila
gachette est enclenchée.
La LED clignotant en vert (ttmoin lumineux) indique que la communication a été effectuée

normalement avec l'application, et clignotera constamment en vert en cas de connexion a un
PC et a un dispositif USB.
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3-3. Apercu de la fenétre

Des taches telles que la modification des réglages du produit peuvent s'effectuer a I'aide des fonctions
indiquées dans la fenétre de la capture d'écran suivante.

Changement de langue, configuration du mot de passe, informations sur la version

Informations sur le produit connecté par USB

Rotation avant

Rotation arriére

3
Lanquage(l)  Password(p)  Version(&) Change Software Version(C)
Product Information [ /R everi Forward position |—| | F/R lever:Reverse position |—' ry °
Modke Mo [DFTOBOF/F TOBOFD | s 7Ilukltt1.
D
[20B481 000 I[| 15t phase | | | | ] |
NOTE1
[ ‘ Phase Parameter
NOTE2
‘ ‘ Diretion: cow ~ Speed [min '] 1300
FT/FL series
Write NOTE Sore mdriver/ Ansie Sore nariver
Ignored Toraue Time [sl: 05 Slowstart [5] 020 =
Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Eirake (Switch OFF) on v 58] o < Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fwd & Rev v [ o O Ange [ 1 ) Read
OK/NOK Indication Fd < OK Judgzment 7] O < Angle [ o Write
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [ o0 e B
0K [&] 00 Bl Penetn 2084 Final Phase = O < Thes 2] o Sl
View
NOK [e]: 00 = I:l Phase Brake oN ~
0% Toraue [4] 0 Factory initialize
2020/04/17 12 06:36 ~  Head l:l Waiting Gondition OFF ~ e 5 setting
Disconnect! Reset
Tool Gear Ratio: 2084
2020/04/17 1206 42 Sk k] 0o .
Connect: Wy 100 = Maintenance
- i information
e - Waiting Indication OFF
Qutput Battery Info " Tatal Gear Ratio: 2084 Read
T I

Paramétres du produit

[
Informations sur les réglages du levier F/R

3-4. Changer la langue d'affichage

Vous pouvez changer la langue de
l'interface pour l'une des langues
suivantes :

+ « BAEE » (Japonais)

» « ENGLISH » (Anglais)

+ « FRANGCAIS » (Francais)

+ « DEUTSCH » (Allemand)

+ « ltaliano » (ltalien)

+ « Nederlands » (Néerlandais)
-« ESPANOL » (Espagnol)
-« CESTINA » (Tchéque)

-« SLOVENSKY » (Slovaque)
* « MAGYAR » (Hongrois)

* « POLSKI » (Polonais)
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Language(l) EEETTA

BFE

v ENGLISH
FRANGAIS
DEUTSCH
Italiano
Nederlands
ESPAROL
CESTINA
SLOVENSKY
MAGYAR
POLSKI

Boutons d'action




3-5. Configurer le mot de passe lors de I'écriture des réglages du produit

Vous pouvez exiger un mot de passe lors de I'écriture des réglages du produit en activant la configuration de
mot de passe sur ON.
Vous pouvez saisir jusqu'a 8 caracteres alphanumériques d'un octet.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Lorsque la configuration du mot de passe est sur ON et que vous pouvez cliquer sur le bouton [Write] (Ecrire)
sur [Access to Tool] (Accés a l'outil), vous devrez renseigner le mot de passe avant de transférer les réglages
au produit.

Password: | | o]’ |

Vous pouvez également modifier votre mot de passe en cliquant sur « Change Password » (Modifier mot
de passe).
Saisissez |'ancien mot de passe, ainsi que le nouveau, puis cliquez sur le bouton [OK] (OK).

Change Password X

Old Password: | |

Mew Password: | | oK

Important! Le mot de passe est uniquement requis au lancement de l'application, aprés I'écriture des
premiers réglages du produit. Si vous cliquez sur le bouton [x] dans le coin supérieur droit de la
fenétre sans renseigner le mot de passe, les informations de réglage ne sont pas transférées
au produit.

Important! Vous devez saisir le mot de passe pour modifier le paramétre ON/OFF du mot de passe.

Remarque ! Le mot de passe par défaut lors de l'installation de I'application est « 0000 ». En cas d'oubli du
mot de passe, vous devez d'abord désinstaller I'application, puis la réinstaller en vous reportant
au [Install Manual] ci-joint.
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3-6. Procéder a un enregistrement dans

« Product information » (Information produit) (NOTE1, NOTE2)
Vous pouvez enregistrer la chaine de caractéres de votre choix dans « Product Information » (Information
produit).
Saisissez la chaine de caractéres dans les champs correspondants et cliquez sur [Write NOTE] (Ecrire une
note) pour enregistrer les réglages dans le produit.
Les chaines de caractéres saisies peuvent contenir jusqu'a 32 caractéeres alphanumériques et symboles
(d'un seul octet).

Product Information

Model Mo |DFTOBDFJFTOGOFD |
ID: [20BAB1 JO00
|
|

NOTE - |

MOTEE: |

tirite WNOTE
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3-7. Ecrire les informations de réglage du produit (Modification des réglages)
(Common Settings, Paramétres communs, Enable F/R lever Setting
(Activer le réglage du levier F/R))

Les réglages de fonctionnement du produit pouvant étre modifiés sont les suivants.

Important! Pour transférer les réglages vers le produit, apres voir cliqué sur les boutons ou saisi les
valeurs pour définir les éléments correspondants, cliquez sur le bouton [Write] (Ecrire) de
la section « Access to Tool » (Acces a l'outil). Les réglages du produit ne changeront pas
tant que vous ne cliquez pas sur le bouton.

Important! Lorsque vous cliquez sur [Write] (Ecrire) dans « Access to Tool » (Acces a l'outil), ne
retirez pas le cable USB jusqu'a l'affichage du message indiquant la fin de la modification
des réglages. Non seulement les réglages ne seront pas pris en compte, mais le produit
est susceptible de ne pas fonctionner correctement.

Dans cette situation, connectez le produit a I'aide d'un cable USB et réalisez a nouveau
I'écriture des réglages.

Access to Tool

Read
Wit Important! Vous devez cliquer sur [Write] (Ecrire) dans
« Access to Tool » (Acces a l'outil) pour modifier les
Graph Display réglages du produit.
of Settings
i

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Elément de réglage : « Common Settings » (Paramétres communs)
1. « Lighting » (Eclairage)
Il est possible de régler I'éclairage du produit.
(Si vous sélectionnez « Bright » (Brillant) ou « Dim » (Faible), la fonction de persistance lumineuse sera
liée au fonctionnement de la gachette.)
-« Bright » (Brillant)
- « Dim » (Faible)
- « OFF » (OFF)
2. « Buzzer » (Avertisseur sonore)
Le son de l'avertisseur peut étre activé « ON » (ON) ou désactivé « OFF » (OFF).
+ « ON» (ON)
- « OFF » (OFF)
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3. « Brake (Switch OFF) » (Frein (électrique))
Le frein peut étre activé « ON » (ON) ou désactivé « OFF » (OFF), lorsque la gachette n'est pas enclenchée.
+ « ON» (ON)
- « OFF » (OFF)
4. « Enable F/R lever Setting » (Activer le réglage du levier F/R)
Réglez d'activer ou non les modes avant et/ou arriére du levier F/R du produit.
+ « Fwd & Rev » (Av & Ar)
- « Fwd » (Vissage)
- « Rev » (Dévissage)
5. « OK/NOK Indication » (Indication OK / NON OK)
Réglez si les vis de fixation sont a filetage a droite ou a gauche.
Ce réglage sélectionne le sens dans lequel activer 'arrét automatique en fin de serrage et I'avertissement
de serrage incomplet.
+ « Fwd & Rev » (Av & Ar)
+ « Fwd » (Vissage)
- « Rev » (Dévissage)

Common Settings

1T —— Lighting |Dim v]
2 —— Buezer [On v]
3 —— Brake(Switch OFF): |OFF v]
4 —— Enable F/R lever Setting |Fudl & Rev v]
5 —— OK/NOK Indication |Fud ~|

Elément de réglage : « Restart Delay » (Délai de redémarrage)

Vous pouvez régler individuellement la durée jusqu'a l'autorisation de la prochaine opération, que le serrage
soit terminé ou non.

Cette fonction évite un resserrage accidentel en empéchant le moteur de redémarrer pendant une période
de temps déterminée.

\ous pouvez saisir une valeur a une décimale prés.

Restart Delay
Ok [=]: 0o =

MNOK [s]: 00 =

Elément de réglage : « Gear Ratio » (Rapport d'engrenages)

Affiche le rapport d’engrenage du produit. Modifiez le réglage « User » (Utilisateur) si vous souhaitez modifier
le rapport d'engrenages.

Vous pouvez saisir une valeur a deux décimales pres.
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Gear Ratio
Planetary: o0s

28

II

Head: 156

Gear Ratio: 10033

s

o
L]
1

=zt

Total Gear Ratio: [100.33

Elément de réglage : « F/R lever : Forward position » (Levier F / R: Position avant), « F/R lever :
Reverse position » (Levier F / R: Position inversée)

Cette application vous permet de configurer les réglages a votre guise sur un maximum de sept phases
pendant que vous actionnez la gachette. Utilisez ces champs pour configurer les réglages.

L'écran de réglage de la rotation avant/arriére s'affiche en basculant d'onglet.

Lorsque le levier F/R du produit est réglé sur la rotation avant, le produit effectue les opérations définies dans
« F/R lever : Forward position » (Levier F / R: Position avant).

Lorsque le levier F/R du produit est réglé sur la rotation arriére, le produit effectue les opérations définies
dans « F/R lever : Reverse position » (Levier F / R: Position inversée).

L'écran de réglage correspondant a chacune des phases (de une a sept) s'affiche en basculant I'onglet de
I'écran de réglage de la rotation avant/arriere.

1. « Initialize » (Initialiser)
Pour initialiser les réglages respectifs de la rotation avant et de la rotation arriere selon les conditions
d'usine par défaut, cliquez sur le bouton [Initialize] (Initialiser).
(Seuls les réglages affichés a I'écran sont initialisés a ce moment. Les réglages du produit demeurent
inchangés.)

2. « Phase Parameter » (parametre de la phase)
2-1. « Direction » (sens de rotation)
Réglez le sens de rotation.
« CW » (Horaire)
« CCW » (Anti-horaire)
2-2. « Speed » (Vitesse)
Réglez la vitesse.
2-3. « Ignored Torque Time » (durée perte travail)
Lorsque « Torque » (Couple) est réglé sur « Pass Criteria for Phase » (Condition de la phase) / « Failure
Criteria for Phase » (Critere d'échec de la phase), vous pouvez régler la durée pendant laquelle la
condition n'est pas validée aprés le démarrage de cette phase.
2-4. « Slowstart » (Démarrage progressif)
Vous pouvez régler la durée nécessaire pour atteindre la vitesse définie pour « Speed » (Vitesse) aprés
le démarrage de cette phase.

61



3. « Pass Criteria for Phase » (Condition de la phase)
3-1. « Condition » (Condition)
Réglez la condition d'exécution de cette phase.
« Clutch » (Embrayage)
Détectez I'activation de I'embrayage et déterminez la condition.
«Angle » (Angle)
Détectez la rotation du produit a I'angle réglé et déterminez la condition.
« Temps » (Temps)
Détectez I'écoulement de la durée réglée et déterminez la condition.
« > Torque » (> Couple)
Détectez le dépassement de couple (charge) réglé du produit pendant son fonctionnement et
déterminez la condition.
« < Torque » (< Couple)
Détectez la diminution de couple (charge) du produit en-dessous de celui réglé et déterminez la
condition.
3-2. « OK Judgement » (Validation phase)
Réglez la phase servant a déterminer que les opérations de serrage ont été réalisées (validées).
Vous pouvez uniquement définir une phase pour la rotation avant/arriere.

4. « Failure Criteria for Phase » (Critére d'échec de la phase)
Les réglages peuvent s'effectuer en cochant la case.
Vous pouvez régler la condition en fonction des serrages anormaux (erreur de phase) déterminés pendant
I'exécution de cette phase.
4-1. « Clutch » (Embrayage)
Une défaillance est déterminée lorsque I'embrayage est détecté avant que la condition ne soit établie.
4-2. « > Angle » (> Angle)
Une défaillance est déterminée lorsque la rotation du produit s'est effectuée a I'angle réglé avant que la
condition ne soit établie.
4-3. « <Angle » (<Angle)
Une défaillance est déterminée lorsque la rotation du produit ne s'est pas effectuée a I'angle réglé
lorsque la condition est établie.
4-4. « > Time » (> Temps)
Une défaillance est déterminée lors de I'écoulement de la durée réglée avant que la condition ne soit établie.
4-5. « < Time » (< Temps)
Une défaillance est déterminée lorsque la durée réglée n'est pas écoulée lorsque la condition est établie.
4-6. « > Torque » (> Couple)
Une défaillance est déterminée lors du dépassement du couple (charge) réglé avant que la condition ne soit établie.
4-7. « <Torque » (< Couple)
Une défaillance est déterminée lorsque le couple (charge) devient inférieur a celui réglé lorsque la condition est établie.

5. « Shift to the next Phase » (Phase suivante)

5-1. « Final Phase » (Phase final)
Réglez la phase finale pour chaque réglage de rotation avant/arriére.
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5-2. « Phase Brake » (Phase de frein)
Choisissez d'appliquer le frein pour interrompre le produit une fois la condition de cette phase
déterminée, et avant qu'il ne démarre la phase suivante.
« ON » (ON)
« OFF » (OFF)
5-3. « Waiting Condition » (Attente de condition)
Réglez le produit pour qu'il s'arréte et attende la détermination de la condition de cette phase, avant de
passer a la phase suivante.
« Switch » (Gachette)
Il passe a la phase suivante lorsque la gachette est relachée et tirée a nouveau.
« Time » (Temps)
Il passe a la phase suivante a I'écoulement de la durée réglée.
« OFF » (OFF)
Il passe a la phase suivante sans attendre.
5-4. « Waiting Indication » (Attente indication)

« Switch » (Gachette) ou « Time » (Temps) est réglé pour l'attente de condition. La LED verte (t¢émoin

lumineux) indique que le produit est en attente.

« ON » (ON)
« Flashing » (Clignotant)
« OFF » (OFF)
F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1 Initialize
1st. phase } I l l
Phase Parameter
2-1  Direction: CW v|  Speed[min™'] 2-2 1300 5
2-3  Igrored Torgue Time [51 05 = Slowstart [l 2-4 020 =
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
3-1 Condition: Conditian:
1 0 S 4-1
(] 0 S O>Ange 142 o -
3-2  OK .Judgement: 7] O< Ange I 1: 4-3 o .
Shift to the next Phase O> Time & 4-4 00 =
5-1 Final Phase: M O0< Time [ 4-5 00 :
52 || Roees Biate: on o> Torae B146 :
53 Waiting Condition: OFF ~ O < Taroue [51.4-7 0 E
[=] o0 s
54 Waiting Indication: OFF
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3-8. Reécupération des informations de réglage du produit depuis le produit

Cliquez sur le bouton [Read] (Lire) sous « Access to Tool » (Accés a l'outil) pour récupérer les informations
de réglage du produit définies.
Les réglages affichés dans la fenétre peuvent également étre montrés sous la forme d’'un graphique.

Important! Lorsque vous cliquez sur le bouton [Read] (Lire) sous « Access to Tool » (Acces a l'outil),
ne retirez pas le cable USB tant que la lecture n'est pas terminée et que les informations
de réglage ne sont pas mises a jour. |l est possible que les informations de réglage ne
soient pas récupérées, et/ou que le produit ne fonctionne pas correctement.

Dans cette situation, connectez le produit a I'aide du cable USB et tentez a nouveau de
terminer la récupération des informations de réglage.

Access to Tool

Read Important! Vous devez cliquer sur le bouton [Read] (Lire) sous
« Access to Tool » (Acces a l'outil) pour récupérer les
réglages du produit.
Wirite
Graph Display
of Settings
Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Maintenance
information

Read
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3-9. Veérification des informations de réglage du produit

Les réglages affichés dans la fenétre peuvent également étre montrés sous la forme d’un visuel. Cliquez sur
le bouton [View] (Vue) sous « Graph Display of Settings » (Réglage graphe) pour afficher une nouvelle
fenétre vous permettant de vérifier les informations de réglage sous la forme d'un visuel.

+ Les lignes unies montrent les réglages actuels, tandis que les lignes pointillées indiquent les réglages précédents.

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display
of Settings

iew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Important !

Vous devez cliquer sur le bouton [View] (Vue) sous

« Graph Display of Settings » (Réglage graphe) pour
afficher les réglages du produit.

raph Displayof Settings

Pour fermer cette fenétre, cliquez sur le bouton [x] dans le coin supérieur droit de la fenétre.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase Sth. phase Gth. phase
Speed Speed Speed Speed Speed Speed
120 min ™! 100 min ~! 1000 min ™ 300 min ™! 300 min ! 500 min ™!
[Pags Condition] [Pags Gondition] [Pags Gondition] [Pass Gondition] [Pags Condition] [Pags Gondition]
Angle 720° Time 02s > Torque 50K Anele 1440 Glutch Time: 13
[Failure Gondition] [Failure Gondition] [Failure Condition] [Failre Gondition] [Failure Condition] [Failure: Gondition]
Glutch Glutch Glutch Glutch > Anele 720°
> Anele 7200 > Time: 1= < fngle 180°
> Torque 1008 > Time 3s
[Waiting Condition] [Waitine Condition] Difaiting Gondition] Ditaiting Gandition] [Waiting Gonditian] [Waiting Condition]
OFF OFF Time 05s OFF OFF OFF
Cl
3rd
i
i \
fi S it
',’ X S Sth
2nd 4 A VA / D
)
| 4t Y
H %
B ]
CCi

Fin
a~
OK Judgzment

Les lignes unies montrent les réglages actuels, tandis que les lignes pointillées montrent les réglages précédents.
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3-10. Sauvegarde des informations de réglage du produit sur I'ordinateur
Les réglages affichés dans la fenétre peuvent étre sauvegardés sur l'ordinateur.

Cliquez sur le bouton [Save] (Enregistrer) sous « Access in PC » (Accés PC) pour ouvrir la fenétre « Save
File » (Enregistrer fichier), puis saisissez le nom de fichier souhaité avant de sélectionner [OK] (OK) pour
enregistrer les réglages. Une fenétre en vue du réglage de la destination d'enregistrement s'ouvre, veuillez
vérifier le chemin, puis procéder a I'enregistrement.

Lorsque vous cochez [Set Date/Time] (Def Date/Temps), la date et I'neure actuelles seront ajoutées apres
le nom de fichier saisi.

De plus, les informations de réglage affichées a I'écran d'enregistrement peuvent étre supprimée en
cliquant sur [Delete] (Supprimer) lors de leur sélection.

Access in PG

Load

Cliquez sur le bouton [Save] (Enregistrer) sous « Access in PC » (Acces
PC) pour enregistrer les informations de réglage du produit sur l'ordinateur.

ﬂ Saving the settings

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: “ Search
Model MNo. File Name 2
DFT024F/FT024FD 2500
OFTO25F/FTO25FD  |500
OFTO25F/FTO2HFD D10
DFTO24F/FTO24FD | D10000
OFTO25F/FTO2EFD  |D10 20200702121757
DFTOB0F/FTOB0FD  |D11000 20200629165543
DFT024F/FT024FD 02000 2020062916534 .
[ Set Date/Time
hodel Mo | Delete
File name: |1 Qoo Ok
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1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
. ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [71 pasnnn 20200529125710 £/20/7070 8:36 AR File 15KR Y
== W
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. Récupération des informations de réglage du produit depuis I'ordinateur

Les informations de réglage du produit enregistrées sur l'ordinateur peuvent étre récupérées.

Cliquez sur le bouton [Load] (Charger) sous « Access in PC » (Accés PC) pour afficher une liste des fichiers
de réglage enregistrés. Les informations de réglage peuvent étre récupérées en sélectionnant le fichier que

vous souhaitez récupérer dans la liste.

De plus, les informations de réglage affichées a I'écran d'enregistrement peuvent étre supprimée en cliquant
sur [Delete] (Supprimer) lors de leur sélection.

Access in PC

Load Cliquez sur le bouton [Load] (Charger) sous « Access in PC » (Accés PC)
pour récupérer les informations de réglage du produit depuis l'ordinateur.

ﬂ Stored data

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select

Search Word: || | Search

Model MNo.
3 DETO24F/FTOZ4ED
DFTOZ24F/FTO24FD  |2500
DFTO25F/FTO25FD  |B00
DFTO25F/FTOZBFD (D10
DFTO24F/FTO24FD  |D1000C0O
DFTOZ25F/FTO2EFD |D10 20200702121757
DFTOB0F,/FTOBOFD  |D11000 20200629165543
DFTO24F/FTO24FD | D2000 20200629165341

T — ST Cun Comd T 7

Delete

oK

68



3-12. Initialiser les informations de réglage du produit

Cliquez sur le bouton [Reset] (Réinitialiser) sous « Factory initialize setting » (Paramétres d'usine Réglages)
pour initialiser toutes les informations de réglage du produit et rétablir les réglages par défaut.
(Seuls les réglages affichés a I'écran sont initialisés a ce moment. Les réglages du produit demeurent

inchangés.)

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings
Wigw

Factory initialize
setting

Reset

Pour initialiser le produit avec les réglages d'usine, cliquez sur le bouton

—  [Reset] (Réinitialiser) sous « Factory initialize setting » (Paramétres

Maintenance
information

Read

d'usine Réglages).
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3-13. Réglage des informations sur la maintenance

Le produit garde une trace du nombre d'activations de la gachette, du nombre d'activation de I'embrayage et
du nombre de fois ou la situation a été déterminée comme OK.

Vous pouvez soit afficher 'alarme en faisant clignoter la LED (témoin lumineux), soit interdire les actions sur
le produit lorsque chaque comptage atteint le nombre spécifié.

Servez-vous de cette fonction pour suivre les taches de maintenance du produit.

Lorsque vous cliquez sur le bouton [Read] (Lire) sous « Maintenance information » (Informations sur la
maintenance), la fenétre suivante s'affiche.

Graph Display
of Settings

Wiew
Factory initialize
setting

Reszet

Maintenance
information

Cliquez sur le bouton [Read] (Lire) sous « Maintenance information »
Read — (Informations sur la maintenance) pour régler les informations de
maintenance.

1. « Total Information » (informations Total), « Trip Information » (Cumul informations)

Ces champs affichent le nombre d'opération en cours du produit ou le temps.

Cliquez sur le bouton [Clear Trip Information] (Effacer les infos de cumul) pour réinitialiser « Trip Trigger
count » (Nombre période d'action gachette), « Trip Clutch Activation count » (Nb période d'activation de
I'embrayage) et « Trip OK Operations count » (Nombre période d'opérations OK).

« Last maintenance date » (Derniére date de maintenance) indique la date et I'neure auxquelles le réglage
« Maintenance alarm / stop settings » (Maintenace alarme / réglage arrét) (voir ci-dessous) a été exécuté.

2. « Maintenance alarm / stop settings » (Maintenace alarme / réglage arrét)

Réglez le moment d'affichage de I'alarme de maintenance du produit.

Sélectionnez « Alarm » (Alarme) dans « Mode » (Mode) pour afficher 'alarme uniquement, ou sélectionnez
« Alarm&Stop » (Alarme et Arrét) dans « Mode » (Mode) pour afficher I'alarme et l'interdiction de
fonctionnement. En cas de sélection de « OFF » (OFF), I'affichage de I'alarme et l'interdiction de
fonctionnement seront tous deux désactivés. Saisissez le nombre a afficher dans « Alarm Count » (Nombre
alarme), puis spécifiez le nombre dans « Stop Count » (Nombre d'arréts).

Cliquez sur « Write setting in Tool » (Ecriture de maintenance) pour transférer les réglages vers le produit.
Pour fermer cette fenétre, cliquez sur le bouton [x] dans le coin supérieur droit de la fenétre.
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Important!  Cliquez sur « Write setting in Tool » (Ecriture de maintenance) pour transférer les réglages vers
le produit. Si vous cliquez uniquement sur [Clear Trip Information] (Effacer les infos de cumul),
les réglages ne seront pas transférés au produit.

Important! Les paramétres « Maintenance alarm / stop settings » (Maintenace alarme / réglage arrét)

peuvent uniqguement étre spécifiés si vous cliquez sur [Clear Trip Information] (Effacer les infos

de cumul) pour réinitialiser « Trip Trigger count » (Nombre période d'action gachette), « Trip
Clutch Activation count » (Nombre total d'activation de I'embrayage) et « Trip OK Operations
count » (Nombre période d'opérations OK).

El Maintenance information

Total Information

Total Trigger count :

o]

95

Taotal Clutch Activation
count :

™o
™o

Total Ok Operations count © 728

Trip Information

Trip Trigger count :
Trip Clutch Activation
count :

Trip Ok Operations count :

Last maintenance date :

- ro -
L] ra juel
o o

Maintenance alarm / stop settings
Trigger count settings
IWacle: OFF
Alarm Count: |0

Stop Count: 0]

Clutch Activation count settings

hocle: OFF
Alarm Count: |0

Stop Count: L]

Ok Operations count settings
hocle: OFF
Alarm Count: o}

Stop Count: 0

Clear Trip Information

Write Setting in Tool
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3-14. Retrait du produit Makita

Une fois que vous avez terminé de modifier les réglages, terminez la session en débranchant le cable USB
du produit.
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Supplément : A propos de la compatibilité du produit avec I'application dans

des anciennes versions
Pour utiliser le produit avec I'application dans une ancienne version, cliquez sur [Change Software Version]
(Changer la version du logiciel) pour remplacer la version d'application actuelle par une plus ancienne. Pour

la procédure de fonctionnement de I'application d'une ancienne version, reportez-vous a
[Manual_for_FTFL_series (885712-903)] (Manuel_pour_séries_FT/FL (885712-903)) dans le dossier [Makita

Industry Tool Settings].

| Change Software Version(C)

&

SRE
I 1

L'écran ci-dessous s'ouvre en cas de connexion d'une version différente du produit. Cliquez sur le bouton

[OK] (OK).
L'application bascule automatiquement dans la version appropriée.

Makita Industry Tool Settings

“four tool does not support this PG zoftware version.
Do you want to change the software version?
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1. Einleitung

1-1. Info liber [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series]
(Industriewerkzeug-Einstellungen fiir FT/FL-Serie)

[Makita Industry Tool Settings for the FT/FL series] (Industriewerkzeug-Einstellungen fiir FT/FL-Serie) ist ein

System, mit dem der Benutzer die Betriebseinstellungen von Makita Akkuwerkzeugen einstellen kann, indem

er die Makita Akkuwerkzeuge lber ein USB-Kabel mit dem PC verbindet. Dies ist praktisch fiir

Befestigungsarbeiten in Autofabriken und anderen Montagewerken.

USB-Kabel

PC, auf dem [Makita Industry Tool Settings]
installiert ist

1-2. Hinweise

Bitte lesen Sie Folgendes durch, bevor Sie diese Applikationssoftware (,app*) benutzen.

- Diese App ist nur fur den Einsatz mit Makita-Produkten vorgesehen.

- Die Makita Corporation ist nicht verantwortlich fir Schaden, einschlief3lich direkter Schaden, spezieller
Schaden, Folgeschaden, Strafgelder, Konventionalstrafen, Verlust von Daten, Verlust von Gewinn und
resultierende Schaden, oder Geblhren zum Erwerb eines Ersatzgerats, die dem Benutzer durch den
Gebrauch dieser App entstehen.

- Die Screenshots in dieser Anleitung kénnen von dem auf Ihrem Gerat angezeigten Inhalt abweichen.

- Kein Teil dieser Anleitung darf in irgendeiner Form kopiert, reproduziert, modifiziert oder benutzt werden.

1-3. Benutzungsbedingungen
Bitte Uiberprifen Sie die im Ordner [Makita Industry Tool Settings] gespeicherten Benutzungsbedingungen.
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2. Installieren der App

Bitte Giberprufen Sie die im Ordner [Makita Industry Tool Settings] gespeicherte Datei [Install Manual].
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3. Benutzen der App

In diesem Kapitel wird erlautert, wie Sie die Applikation mit einem Makita-Produkt verbinden und die
Einstellungen des Produkts konfigurieren. In diesem Kapitel wird das Verfahren erklart.

3-1. AnschlieRen eines Makita-Produkts
SchlieRen Sie das Makita-Produkt an den PC an, um die Produkteinstellungen zu &ndern.

Setzen Sie zuerst den Akku in das Produkt ein.
Informationen zur Position des USB-Anschlusses finden Sie in der Gebrauchsanweisung.

Produkt

USB-Abdeckung

Hinweis! Vergewissern Sie sich, dass der Akku voll oder nahezu voll aufgeladen ist.

SchlieRen Sie als Nachstes das Makita-Produkt mit dem USB-Kabel an den PC an (wenn die App nicht

lauft).

Wenn das Produkt angeschlossen wird, blinkt die LED(-Kontrollleuchte) in Gelb, was bedeutet, dass Sie mit

dem nachsten Schritt fortfahren kénnen.

USB-Kabel LED(-Kontrollleuchte)

Hinweis! Bitte verbinden Sie es nach dem Installieren der Anwendung auf lhrem PC mit dem Produkt.
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3-2. Starten der App

Doppelklicken Sie auf die Datei [Makita Industry Tool Settings.exe] auf dem PC-Bildschirm.

Nach wenigen Sekunden startet die App und der Auswahlbildschirm fiir die Anwendungen der
.F T/IFL-series” (FT/FL-Serie) und der ,TD/TW-series" (TD/TW-Serie) erscheint.

P lakita
Makita

Industry Tool
Settings

¥ Makita Industry Tool Settings

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Nachdem auf das Symbol der ,FT/FL-series* (FT/FL-Serie) geklickt wurde, erscheint der folgende
Bildschirm und die Kommunikation mit dem Produkt beginnt automatisch.

[ Makita Industry

Language(l)  Password()  Version(A)
Product Information

Model Mo

D

NOTE1

NOTE2

Lighting
Buzzer.

Brake (Switch OFF)
Enable F/R lever Setting:
OK/NOK Indication

Restart Delay

OK [s]. 00

NOK [g]: 00

Display{Communication Log)

Write NOTE

Common Settings

Gear Ratio

Planetary.

Head:

Taol Gear Ratio

000

User: 000

Tatal Gear Ratio;

|

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever:Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignared Targue Time [s]: 00

Pass Criteria for Phase

Condition:
3
[l

DQDI
o ] <

OK Judge ment:

Shift to the next Phase

Final Phass.
Phase Brake
Waiting Condition
[=]

Waiting Indication

e o
=S
< o] <] L«

Speed [min ™1 )

Slowstart [s] 000

Failure Criteria for Phase

GConditian
O Clutch

O Angle [ 1 ©
O< Ange [ 1 o
0> Time [s] 00
O< Time [s] 00
0> Toroue [ o
O < Toroue (%] o

FT/FL series
Scremdriver/ AngleScre mdriver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Wirite
Graph Display
of Settings

View

Factory initialize
setting
Reset

Maintenance
information

Sobald eine Verbindung zur App hergestellt worden ist, wechselt die Farbe der blinkenden

LED(-Kontrollleuchte) von Gelb zu Griin. Wenn die LED griin blinkt, wird dadurch angezeigt, dass die
Kommunikation mit der App méglich ist.

Hinweis! Wahrend die LED in Gelb blinkt, ist keine Kommunikation méglich. Kehren Sie zu Schritt 3-1
zurlick, oder installieren Sie den Treiber erneut nach dem Verfahren im Abschnitt ,Ergénzung” der
im Ordner [Makita Industry Tool Settings] enthaltenen [Install Manual] und tberpriifen Sie die
Verbindung. Falls die Kommunikation noch immer nicht hergestellt werden kann, wenden Sie sich
an eine Makita Vertriebsstelle in Ihrer Nahe.
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Nach dem Beenden der Kommunikation erscheinen die im Produkt aufgezeichneten Informationen im Feld

LProduct Information* (Produktinformation).

Language(L)

Mode| Mo
D

MNOTE!
NOTEZ

Lighting

Buzzer:

Enable F/R lever

Communication:=

Success!

Password(P)  Version(A)

Brake (Switch OFF):

OK/NOK Indicatian:

2020/04/17 12:0414

2020/04/17 120418

Product Information
‘DFTOGOF/FTOBOFD
[20BA81 J000
\
\

Write NOTE

Common Settings

r Setting:

Restart Delay Gear Ratio
OK [<] 00 Z] Plnstary: E__
NOK [s] bo & ]

[2020/04/17 120356 A Head ]
Output Battery Info T ool Ginar Ratis |:|

User, 000

I

Total Gear Ratio:

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignored Torque Time [l [0.0 :

Pass Criteria for Phase

Cordition
3 o z
[l o 2
OK Judgement o

Shift to the next Phase

Final Phase o
Phase Brake
Waiting Condition
[s] 0.0 =

Whaiting Indication:

I

Speed [min ' I 0

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Corditian
O Clutsh

05 Ange [ ] 0
O< Ange [ ] o
O Time [s] 00
O < Time [5] 00
0> Torgue [%] o)
O < Torgue [4] o)

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Wirite
Graph Display
of Settings
View
Factory initialize
setting
Reset
Maintenance
information

Read

Hinweis! Solange eine Verbindung mit einem PC und USB besteht, lauft das Produkt nicht an, selbst wenn
der Ausloseschalter betatigt wird.
Die griin blinkende LED-Anzeige (Kontrollleuchte), die anzeigt, dass die Verbindung zwischen der
App und dem Produkt normal abgeschlossen wurde, blinkt konstant griin, wahrend eine

Verbindung mit einem PC und USB besteht.

Hinweis!
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3-3. Fensteriibersicht

Aufgaben, wie das Andern der Produkteinstellungen, kénnen durch Ausfiihren der in der nachfolgenden
Abbildung dargestellten Funktionen durchgefiihrt werden.

Sprachanderung, Passworteinstellung, Versionsinformationen

Informationen Gber das USB-verbundene Produkt \Vorwartsdrehung Riickwartsdrehung
3
Lanquage(l)  Password(p)  Version(&) Change Software Version(C)
Product [nformation [ 7R tever:Forward position |——  [F/R lever: Reverse position }— .y °
Model No 'haklta
[DFTOBOF/F TOBOFD | s
jul [20B481 000 I[| 15t phase | | | | ] |
NOTE1 I |
Phase Parameter
NOTE2 I ]
Diretion: cow ~ Speed [min '] 1300
FT/FL series
Write NOTE Sore miriver fAnle Sore mariver
Ignored Toroue Time sl 05 Slowstart (5] 020 —Toe
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Eirake (Switch OFF) on v 58] o < Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fwel & Rev ~ [ o O Ange [ 1 ) Read
OK/NOK Indication Fd S OK Judgement = O¢ Ange [ 1 0 Write
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [} 0o SraER DIty
= Final Ph = of Settings
OK [e] 0o 2 Penetary: 2084 nal Phase 04 Time [s1 50 g
NOK [e]: 00 = : Phase Brake: oN ~
2 e 0% Toraue [4] 0 Factory initialize
2020/04/17 12 06:36 ~  Head I:l Waiting Gondition OFF ~ e & 5 setting
- oroue [
Disconnect Reset
Tool Gear Ratio: 2084
2020/04/17 1206 42 Sk k] 0o .
Conrest W 100 = Maintenance
e = Waiting Indication: OFF information
Qutput Battery Info " Tatal Gear Ratio: 2084 Read
| | 1
Produkteinstellungen Einstellungsinformationen des F/R-Hebels Aktionstasten

3-4. Andern der Anzeigesprache

Sie kdnnen den Schnittstellen-Text in

folgenden Sprachen anzeigen: T Makita Industy Tool
-, BAEE" (Japanisch) Lﬂ“‘?“ L
- ENGLISH" (Englisch) SEE
. v ENGLISH
- ,FRANGCAIS* (Franzosisch) FRANCAIS
- ,DEUTSCH* (Deutsch) -
- ltaliano” (ltalienisch) haiiano
= ,Nederlands” (Niederlandisch) Nederlands
-, ESPANOL* (Spanisch) ESPAROL
- ,GESTINA* (Tschechisch) CESTINA
- ,SLOVENSKY* (Slowakisch) SR
- ,MAGYAR* (Ungarisch) :‘:&:’I"R

- ,POLSKI* (Polnisch)
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3-5. Passworteinstellung beim Schreiben der Produkteinstellungen
Sie kénnen beim Schreiben der Einstellungen fir das Produkt eine Passwortanforderung festlegen, indem

Sie die Passworteinstellung auf ,ON" (EIN) stellen.
Sie kdnnen bis zu 8 alphanumerische Ein-Byte-Zeichen eingeben.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Wenn die Passworteinstellung auf ,ON* (EIN) steht, und Sie auf die Schaltflache [Write] (Schreiben) unter
LAccess to Tool” (Zugriff auf das Werkzeug) klicken, miissen Sie das Passwort eingeben, bevor die
Einstellungen auf das Produkt Gibertragen werden.

Password: | | o]’ |

Sie kénnen |hr Passwort auch durch Klicken auf [Change Password] (Passwort andern) andern.
Geben Sie das alte und das neue Passwort ein und klicken Sie dann auf die Schaltflache [OK] (OK).

*

Change Password

Old Password: | |

Mew Password: | | oK

Wichtig!  Das Passwort ist nur erforderlich, wenn die App gestartet wird und die ersten
Produkteinstellungen geschrieben werden. Durch Klicken auf die [x]-Schaltflache in der oberen
rechten Ecke des Fensters ohne Eingabe eines Passworts werden die
Konfigurationsinformationen nicht auf das Produkt libertragen.

Wichtig! ~ Sie miissen das Passwort eingeben, um die Passworteinstellung ,ON/OFF* (EIN/AUS) zu

andern.

Das Standardpasswort bei der Installation der App lautet ,0000“. Wenn Sie das Passwort
vergessen, missen Sie zuerst die App deinstallieren und die App anschlieRend gemaR der

angehangten [Install Manual] neu installieren.

Hinweis!
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3-6. Aufzeichnen unter ,,Product Information* (Produktinformation)
(,NOTE1“ (Anmerkung 1), ,,NOTE2“ (Anmerkung 2))

Unter ,Product Information® (Produktinformation) kénnen Sie jede beliebige Folge aufzeichnen.
Geben Sie die Zeichenfolgen in die entsprechenden Felder ein und klicken Sie auf [Write NOTE]
(Anmerkung schreiben), um die Einstellungsinformationen im Produkt aufzuzeichnen.

Die eingegebenen Zeichenfolgen kdnnen bis zu 32 alphanumerische Zeichen und Symbole
(Ein-Byte-Zeichen) enthalten.

Product Information

Model N IDFTOBOF/FTOBOFD |
ID: [20BAB1 JO00
|
|

NOTE : |

MOTEZ: |

tirite NOTE
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3-7. Schreiben von Produkteinstellungsinformationen fiir das Produkt
(,,Setting Change*) (Einstellungsdnderung)
(,,Common Settings“ (Einstellungen),
»Enable FIR lever Setting“ (R/L-Umschaltung EIN))

Die folgenden Betriebseinstellungen des Produkts kénnen geéndert werden.

Wichtig!  Um die Einstellungen zum Produkt zu Gbertragen, klicken Sie auf die Schaltflachen, oder
geben Sie die Werte ein, um die entsprechenden Posten einzustellen, und klicken Sie dann
auf die Schaltflache [Write] (Schreiben) unter ,Access to Tool” (Zugriff auf das Werkzeug).
Die Produkteinstellungen andern sich erst beim Anklicken der Taste.

Wichtig!  Wenn Sie auf [Write] (Schreiben) unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das Werkzeug) klicken,
trennen Sie das USB-Kabel erst, wenn die Nachricht ,Settings Change
Finish* (Einstellungsanderung beendet) angezeigt wird. Ansonsten werden die
Einstellungen nicht widergespiegelt und das Produkt funktioniert womdglich nicht richtig.

Ist dies der Fall, verbinden Sie das Produkt mithilfe eines USB-Kabels und stellen Sie das
Schreiben der Einstellungen erneut fertig.

Access to Tool

Read
Wirite Wichtig!  Sie mussen auf [Write] (Schreiben) unter ,Access to
Tool* (Zugriff auf das Werkzeug) klicken, um die
Graph Display Produkteinstellungen zu andern.
of Settings
Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Einstellungsposten: ,,Common Settings* (Einstellungen)
1.,Lighting” (Beleuchtung)
Die Beleuchtung des Produkts kann eingestellt werden.
(Wenn ,Bright” (Hell) oder ,Dim“ (Gedimmt) gewahit wird, arbeitet die Nachleuchtfunktion mit der
Ausléser-Betatigung gekoppelt.)
- ,Bright* (Hell)
- ,Dim* (Gedimmt)
- ,OFF* (Aus)
2. ,Buzzer* (Summer)
Der Summerton kann auf ,ON“ (Ein) oder ,OFF* (Aus) eingestellt werden.
- ,ON" (Ein)
- ,OFF" (Aus)



3. ,Brake (Switch OFF)" (Motorbremse (abschalten))
Die Bremse kann auf ,ON* (Ein) oder ,OFF* (Aus) gestellt werden, wenn der Ausléseschalter auf
LOFF" (Aus) steht.
- ,ON* (Ein)
- ,OFF* (Aus)
4. Enable F/R lever Setting” (R/L-Umschaltung EIN)
Damit wird festgelegt, ob der Vorwarts- und/oder der Riickwartsdrehungsmodus des F/R-Hebels des
Produkts aktiviert wird.
- ,Fwd & Rev” (Re & Li)
- ,Fwd” (Drehr. Re:)
- ,Rev* (Drehr. Li:)
5. ,0K/NOK Indication” (IO / NIO Anzeige)
Damit wird festgelegt, ob die Befestigungsschrauben Rechts- oder Linksgewinde haben.
Diese Einstellung wahlt die Befestigungsrichtung, in welcher der Auto-Stopp der Befestigungsvollendung
und die Warnung fiir unvollstandige Befestigung aktiviert werden.
- ,Fwd & Rev* (Re & Li)
- ,Fwd” (Drehr. Re:)
- ,Rev* (Drehr. Li:)

Common Settings

1 —— Lighting |Dirn v]
2 — Buzzer [oN v]
3 —— Brake(Switch OFF); |OFF v]
4 —— Enable F/R lever Setting |Ful & Rev v]
5 —— OK/NOK Indication |Fud v]

Einstellungsposten: ,,Restart Delay“ (Anlaufverzégerung)

Sie kénnen die Zeit bis zur Zulassung des nachsten Vorgangs einzeln einstellen, unabhangig davon, ob die
Befestigung abgeschlossen ist oder nicht.

Diese Funktion schiitzt vor versehentlichem Wiederbefestigen, indem der Betrieb des Motors fiir eine
feststehende Zeitspanne verhindert wird.

Sie kdnnen einen Wert bis zur ersten Dezimalstelle eingeben.

Restart Delay
oK [s]: 0.0 =

MoK [s]: 0.0 =
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Einstellungsposten: ,,Gear Ratio“ (Getriebeiibersetzung)

Zeigt das Ubersetzungsverhéltnis des Produkts an. Andern Sie die ,User* (Anwender)-Einstellung, wenn Sie
das Ubersetzungsverhaltnis andern wollen.

Sie kénnen einen Wert bis zur zweiten Dezimalstelle eingeben.

Gear Ratio

Planetary: 1902

[=5]
[}
oe)

Head: 136
Gear Ratio: 10033
User: 100 =

Total Gear Ratio: [100.343

Einstellungsposten: ,,F/R lever: Forward position“ (Drehrichtungsumschalter: Rechts), ,,F/R lever:
Reverse position“ (Drehrichtungsumschalter: Links)

Diese App ermdglicht es lhnen, die Einstellungen nach Ihren Wiinschen in maximal sieben Phasen zu
konfigurieren, wahrend Sie den Ausldseschalter betatigen. Benutzen Sie diese Felder zur Konfiguration der
Einstellungen.

Der Einstellungsbildschirm der Vorwartsdrehungseinstellung / Riickwartsdrehungseinstellung wird durch
Umschalten der Registerkarte angezeigt.

Wenn der F/R-Hebel des Produkts auf Vorwartsdrehung gestellt wird, fiihrt das Produkt die in ,,F/R lever:
Forward position (Drehrichtungsumschalter: Rechts)“ eingestellten Vorgange aus.

Wenn der F/R-Hebel des Produkts auf Riickwartsdrehung gestellt wird, fiihrt das Produkt die in ,F/R lever:
Reverse position” (Drehrichtungsumschalter: Links) eingestellten Vorgange aus.

Der jeweilige Einstellungsbildschirm fiir jede der eins bis sieben Phasen wird durch Umschalten der
Registerkarte auf dem Einstellungsbildschirm der Vorwartsdrehungseinstellung /
Rickwartsdrehungseinstellung angezeigt.

1. Initialize” (Initialisieren)
Um die jeweiligen Einstellungen fiir die Vorwartsdrehungseinstellung / Riickwartsdrehungseinstellung auf
die Standard-Werkseinstellung zuriickzusetzen, klicken Sie auf die Schaltflache [Initialize] (Initialisieren).
(Hierbei werden nur die auf dem Bildschirm angezeigten Einstellungen initialisiert. Die
Produkteinstellungen werden nicht geéndert.)

2. ,Phase Parameter” (Parameter)
2-1. ,Direction” (Drehrichtung)
Stellen Sie die Drehrichtung ein.
- ,CW (CW)
- ,CCW* (CCW)
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2-2. ,Speed” (Drehzahl)
Stellen Sie die Drehzahl ein.

2-3. ,Ignored Torque Time* (Drehmoment ignorieren)
Wenn ,Torque” (Drehmoment) fiir ,Pass Criteria for Phase” (Zielkriterium fir Stufe) / ,Failure Criteria for
Phase* (Kriterium fiir Fehlerbewertung) eingestellt ist, kbnnen Sie die Dauer einstellen, wahrend der
Zustand nach dem Beginn dieser Phase nicht bewertet wird.

2-4, Slowstart” (Langsamer Start)
Sie kénnen die Dauer zum Erreichen der fiir ,Speed* (Drehzahl) eingestellten Drehzahl nach Beginn
dieser Phase einstellen.

3. ,Pass Criteria for Phase” (Zielkriterium fur Stufe)
3-1. ,Condition” (Zustand)
Einstellen des Zustands, zu dem diese Phase betrieben wird.
+ ,Clutch® (Kupplung)
Erkennen der Kupplungsbetatigung und Festlegen des Ziels.
= LAngle” (Winkel)
Erkennen, dass das Produkt zum eingestellten Winkel gedreht wurde, und Festlegen des Ziels.
-, Time* (Zeit)
Erkennen, dass die eingestellte Zeit verstrichen ist, und Festlegen des Ziels.
+ > Torque“ (>Drehmoment)
Erkennen, dass das Produkt den eingestellten Drehmoment (die Last) wahrend seines Betriebs
Uberschritten hat, und Festlegen des Ziels.
+ ,<Torque" (<Drehmoment)
Erkennen, dass das Produkt unter den eingestellten Drehmoment (die Last) gefallen ist, und
Festlegen des Ziels.
3-2. ,0K Judgement” (Ok Bewertung)
Stellen Sie die verwendeten Phasen zum Bestimmen, dass die Befestigungsarbeiten abgeschlossen
(abgesegnet) wurden, ein.
Sie koénnen jeweils nur eine Phase fiir Vorwartsdrehung / Rickwartsdrehung einstellen.

4. Failure Criteria for Phase® (Kriterium fir Fehlerbewertung)
Die Einstellungen kénnen durch Markieren des Kontrollkastchens ausgefihrt werden.
Sie kdnnen den Zustand einstellen, auf dessen Grundlage wahrend des Betriebs dieser Phase eine
anormale Befestigung (Phasenfehler) festgestellt wird.
4-1. ,Clutch” (Kupplung)
Eine Stoérung wird festgestellt, wenn die Kupplung vor dem Bestimmen des Ziels erkannt wird.
4-2. > Angle* (>Winkel)
Eine Stérung wird festgestellt, wenn das Produkt vor dem Bestimmen des Ziels zum eingestellten
Winkel gedreht wird.
4-3. <Angle” (<Winkel)
Eine Storung wird festgestellt, wenn das Produkt nach dem Bestimmen des Ziels nicht zum eingestellten
Winkel gedreht wird.
4-4. >Time" (>Zeit)
Eine Stérung wird festgestellt, wenn die eingestellte Zeit vor dem Bestimmen des Ziels verstrichen ist.
4-5. <Time" (<Zeit)
Eine Stdrung wird festgestellt, wenn die eingestellte Zeit nach dem Bestimmen des Ziels nicht
verstrichen ist.
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4-6. ,>Torque* (>Drehmoment)
Eine Stérung wird festgestellt, wenn der eingestellte Drehmoment (die Last) vor dem Bestimmen des
Ziels Uberschritten wird.

4-7. ,<Torque* (<Drehmoment)
Eine Storung wird festgestellt, wenn der eingestellte Drehmoment (die Last) nach dem Bestimmen des
Ziels unter den Grenzwert gefallen ist.

5., Shift to the next Phase” (Nachste Stufe)
5-1. ,Final Phase” (Finale Stufe)
Stellen Sie die finale Stufe fiir jede Vorwartsdrehungs- / Riickwartsdrehungseinstellung ein.
5-2. ,Phase Brake" (Stop vor nachster Stufe)
Wahlen Sie, ob die Bremse zum Anhalten des Produkts verwendet werden soll, wenn das Ziel fir diese
Stufe bestimmt ist, und bevor in die nachste Stufe libergegangen wird.
- ,ON“(Ein)
- ,OFF" (Aus)
5-3. ,Waiting Condition (Unterbrechung)
Lassen Sie das Produkt anhalten und warten, wenn das Ziel fiir diese Stufe bestimmt ist, und bevor in
die nachste Stufe Uibergegangen wird.
=, Switch* (Schalter)
Es wird in die ndchste Stufe Gbergegangen, wenn der Ausldseschalter geldst und wieder angezogen
wird.
+ ,Time* (Zeit)
Es wird in die néchste Stufe Gibergegangen, wenn die eingestellte Zeit verstrichen ist.
- ,OFF* (Aus)
Es wird ohne Warten in die nachste Stufe Gbergegangen.
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5-4. ,Waiting Indication” (Standby Anzeige)
LSwitch” (Schalter) oder , Time* (Zeit) ist fur die ,Waiting Indication* (Standby Anzeige) eingestellt. Die
grune LED (-Kontrollleuchte) zeigt an, dass sich das Produkt im Wartestatus befindet.

LON* (Ein)
,Flashing* (Blinken)
LOFF* (Aus)
F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1 Initialize
1st. phase } I l l
Phase Parameter
2-1  Direction: oW v|  Speed[min™'1 2-2 1300 5
2-3  Igrored Torgue Time [l 05 2 Slowstart [s].  2-4 020 :
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
31 Cordition: Condition:
1 0 o 4-1
(] 0 S O>aAnge T 142 0 -
3-2  COK Judgement: = O< Angle [* 1. 4-3 0 -
Shift to the next Phase O Time 5] 4-4 0o B
51 [l Ri== “ O<Tire 5} 45 [00 E
5-2|[iE=s= Sk on Y O Torwe B146 0 :
53 Waiting Condition: OFF ~ O < Taroue 5147 0 s
[=] 00 s

54 Waiting Indication: OFF




3-8. Abrufen der Produkteinstellungs-Informationen vom Produkt

Klicken Sie auf die Schaltflache [Read] (Lesen) unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das Werkzeug), um die
Produkt festgelegten Produkteinstellungsinformationen abzurufen.
Die im Fenster angezeigten Einstellungen kénnen auch im Diagrammformat dargestellt werden.

im

Wichtig!  Wenn Sie auf die Schaltflache [Read] (Lesen) unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das
Werkzeug) klicken, trennen Sie das USB-Kabel erst, wenn das Lesen abgeschlossen ist
und die Einstellungsinformationen aktualisiert wurden. Es besteht das Risiko, dass die
Einstellungsinformationen nicht abgerufen werden, und/oder dass das Produkt nicht richtig
funktioniert.

Ist dies der Fall, verbinden Sie das Produkt mithilfe des USB-Kabels und versuchen Sie
erneut, das Abrufen der Konfigurationsinformationen fertigzustellen.

Access to Tool

Read | Wichtig! Sie missen auf die Schaltflache [Read] (Lesen) unter
LAccess to Tool" (Zugriff auf das Werkzeug) klicken, um die
Produkteinstellungen abzurufen.
Wirite
Graph Display
of Settings
i

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read
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3-9. Uberpriifen der Produkteinstellungs-Informationen

Die im Fenster angezeigten Einstellungen kénnen im visuellen Format dargestellt werden. Klicken Sie auf die
Schaltflache [View] (Aussicht) unter ,Graph Display of Settings” (Anzeige Einstellungen), um ein neues
Fenster anzuzeigen, mit dem Sie die Einstellungsinformationen im visuellen Format priifen kénnen.

- Die durchgezogenen Linien zeigen die aktuellen Einstellungen an, wahrend die gestrichelten Linien die vorherigen Einstellungen anzeigen.

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display
of Settings

Wichtig!
Wiew

Sie missen auf die Schaltflache [View] (Aussicht) unter
,Graph Display of Settings® (Anzeige Einstellungen)

Factory initialize klicken, um die Produkteinstellungen anzusehen.

setting

Reset

Mainte nance
information

Read

ph Displayof Settings

Um dieses Fenster zu schliefien, klicken Sie auf die [x]-Schaltflache in der oberen rechten Ecke des Fensters.
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F/R lever: Forward position : F/R lever: Reverse position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase Sth. phase Gth. phase
Speed Speed Speed Speed Speed Speed
120 min 7 100 min ™" 1000 min ™ 300 min ™ 300 min 7! 500 min ™
[Pass Gondition] [Pass Gandition] [Pass Gondition] [Pass Condition] [Pass Gondition] [Pass Gandition]
Angle T20° Time 02s > Torque S0% Angle 1440 " Clutch Time 1=
[Failure Candition] [Failurz Gondition] [Failure Condition] [Failre Gandition] [Failure Condition] [Failure: Candition]
Glutch Glutch Glutch Clutch > Angle F20°
> #ingle 200" > Time 1s < Anele 180°
> Torque 100 % > Time 2s
[isiting Gandition] [Waiting Condition] [ifaiting Condition] [iaiting Gondition] [Waiting Canditian] [aiting Gondition]
Time 05 OFF
G
3rd
7
: \
{ g sth
4 Y Aieni /
; ' P Y e—— e
b
] 3
A v
o
s
Fin
a~
OK Judgement
Die durchgezogenen Linien zeigen die aktuellen Einstellungen an, wahrend die gestrichelten Linien die vorherigen Einstellungen anzeigen.



3-10. Speichern der Produkteinstellungs-Informationen im PC
Die im Fenster angezeigten Einstellungen kénnen im PC gespeichert werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache [Save] (Speichern) unter ,Access in PC* (Zugriff Uber PC), um das Fenster
,File Name* (Dateiname) zu 6ffnen, geben Sie dann den gewlinschten Dateinamen ein und klicken Sie auf
[OK] (OK), um die Einstellungen zu speichern. Es wird ein Fenster zum Einstellen des Speicherziels
geoffnet. Bitte iberpriifen Sie ihn und speichern Sie den Pfad.

Wenn Sie [Set Date/Time] (Datum/Uhrzeit einstellen) markieren, werden das aktuelle Datum und die
Uhrzeit nach dem von Ihnen eingegebenen Dateinamen hinzugeftigt.

Zudem konnen die auf dem Speicherbildschirm angezeigten Konfigurationsinformationen durch Klicken auf
[Delete] (Loschen) geldscht werden, wahrend sie ausgewahlt sind.

Access in PG

Load

Klicken Sie auf die Schaltflache [Save] (Speichern) unter ,Access in
Save ——— PC" (Zugriff Gber PC), um die Produkteinstellungsinformationen auf dem PC
zu speichern.

ﬂ Saving the settings

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select

Search Word: “ | Search

Model No. File Name 2

DFT024F/FT024FD 2500

DFTQ25F/FTO25FD 500

DFTO25F/FTO25FD (D10

DFTQ24F/FTO24FD | D10000
DETO25F/FTO25FD (D10 20200702121757
DFETOB0F/FTOS0FD  |D11000 20200629165543
DFT024F/FT024FD 02000 202006259165341

[ s ST o T fa¥atal Il ata it W el i k|

v

[ Set Date/Time

Model Mo.: | | Delete

File name: |1 Q00 | OK.
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1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
X ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [ n2sn0n 20200578175710 /02000 8:36 AR Fil= 15KR Y
== v >
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. Abrufen der Produkteinstellungs-Informationen vom PC

Die auf dem PC gespeicherten Produkteinstellungsinformationen kénnen abgerufen werden.

Klicken Sie auf [Load] (Laden) unter ,Access in PC* (Zugriff Gber PC), um eine Liste der gespeicherten
Einstellungsdateien anzuzeigen. Die Einstellungsinformationen kénnen abgerufen werden, indem Sie die
Datei, die Sie abrufen mochten, in der Liste auswahlen.

Zudem konnen die auf dem Speicherbildschirm angezeigten Konfigurationsinformationen durch Klicken auf
[Delete] (Loschen) geldscht werden, wahrend sie ausgewahlt sind.

Access in PC

Load Klicken Sie auf die Schaltflache [Load] (Laden) unter ,Access in
PC* (Zugriff Uber PC), um die Produkteinstellungsinformationen vom PC
v abzurufen.

ﬂ Stored data

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select

Search Word: || | Search

Model MNo.
3 DETO24F/FTOZ4ED
DFTOZ24F/FTO24FD  |2500
DFTO25F/FTO25FD  |B00
DFTO25F/FTOZBFD (D10
DFTO24F/FTO24FD  |D1000C0O
DFTOZ25F/FTO2EFD |D10 20200702121757
DFTOB0F,/FTOBOFD  |D11000 20200629165543
DFTO24F/FTO24FD | D2000 20200629165341

T — ST Cun Comd T 7

Delete

oK
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3-12. Initialisieren der Produkteinstellungsinformationen

Klicken Sie auf die Schaltflache [Reset] (Zuriicksetzen) unter ,Factory initialize setting” (Werkseinstellung
Einstellung), um alle Produkteinstellungsinformationen auf inre Werkseinstellungen zuriickzusetzen.
(Hierbei werden nur die auf dem Bildschirm angezeigten Einstellungen initialisiert. Die Produkteinstellungen
werden nicht gedndert.)

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings
Wigw

Factory initialize
setting

Um auf die Werkseinstellung zurtickzusetzen, klicken Sie auf die
Schaltflache [Reset] (Zuriicksetzen) unter ,Factory initialize
setting” (Werkseinstellung Einstellung).

Reset —

Maintenance
information

Read
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3-13. Einstellen der Wartungsinformationen

Dieses Produkt verzeichnet, wie oft der Ausldseschalter betatigt, die Kupplung aktiviert und OK festgelegt
wird.

Sie kdnnen entweder einstellen, dass der Alarm durch Blinken der LED(-Kontrollleuchte) angezeigt wird,
oder Sie kénnen Produktaktionen verbieten, wenn die jeweilige Zahlung die festgelegte Anzahl erreicht.
Nutzen Sie diese Funktion, um den Uberblick tiber die Produktwartungsaufgaben zu behalten.

Wenn Sie auf die Schaltflache [Read] (Lesen) unter ,Maintenance information® (Wartungsinformation) klicken,
erscheint das folgende Fenster.

Graph Display
of Settings

Wiew
Factory initialize
setting

Reszet

Maintenance
information

Read

Klicken Sie auf die Schaltflache [Read] (Lesen) unter ,Maintenance
information“ (Wartungsinformation), um die Wartungsinformationen zu
konfigurieren.

1., Total Information” (Gesamtanzeige), , Trip Information” (Einzelanzeige)

Diese Felder zeigt/en die aktuelle(n) Zahlungen/Zeit des Produkts an.

Klicken Sie auf die Schaltflache [Clear Trip Information] (Anzeige I6schen), um , Trip Trigger count” (Zahler
Schalterbetatigung Trip), , Trip Clutch Activation count® (Z&hler Kupplung Trip) und , Trip OK Operations
count® (Zahler OK Bewertung Trip) zurlickzusetzen.

,Last maintenance date” (Zuletzt zurtickgesetzt) zeigt Datum und Uhrzeit an, zu denen der/die jlingste
,Maintenance alarm / stop settings” (Wartungsalarm / Stoppeinstellung) (siehe unten) ausgefiihrt wurde.

2. ,Maintenance alarm / stop settings” (Wartungsalarm / Stoppeinstellung)

Legen Sie den Zeitpunkt zum Anzeigen des Wartungsalarms / Betriebsverbots flr das Produkt fest.
Wahlen Sie ,Alarm“ (Alarm) unter ,Mode“ (Modus), um nur den Alarm anzuzeigen, oder wahlen Sie ,Alarm &
Stop“ (Alarm & Stopp) unter ,Mode“ (Modus), um den Alarm und das Betriebsverbot anzuzeigen. Ist

,LOFF* (Aus) ausgewahlt, werden sowohl die Alarmanzeige als auch das Betriebsverbot deaktiviert. Geben
Sie die anzuzeigende Zahlnummer in ,Alarm Count” (Alarmzahler) und die Z&hinummer fiir das
Betriebsverbot in ,Stop Count* (Stoppzahler) ein.

Klicken Sie auf [Write Setting in Tool] (Vorgabe im Werkzeug speichern), um die Einstellungen zum Produkt
zu Ubertragen.

Um dieses Fenster zu schlielRen, klicken Sie auf die [x]-Schaltflache in der oberen rechten Ecke des
Fensters.
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Wichtig!

Klicken Sie auf [Write Setting in Tool] (Vorgabe im Werkzeug speichern), um die Einstellungen
zum Produkt zu Ubertragen. Wenn Sie nur auf [Clear Trip Information] (Anzeige I6schen) klicken,

werden die Einstellungen nicht zum Produkt ibertragen.

Wichtig!

,Maintenance alarm / stop settings” (Wartungsalarm / Stoppeinstellung) kann nicht eingegeben
werden, es sei denn, Sie klicken auf [Clear Trip Information] (Anzeige l6schen), um ,Trip Trigger
count” (Zahler Schalterbetatigung Trip), , Trip Clutch Activation count” (Zahler Kupplung Trip) und

,1rip OK Operations count” (Zéhler OK Bewertung Trip) zurlickzusetzen.

i] Maintenance i

Total Information

Total Trigger count :

]

a5

Total Clutch Activation
count :

=)
™

Total OK Operations count : 728

Trip Information

Trip Trigger count : el

Trip Clutch Activation
count :

Trip Ok Operations count :

] =) ]
L] ™
oo o

Last maintenance date :

Maintenance alarm / stop settings
Trigger count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: 4]

Stop Count: u]

Clutch Activation count settings

Mocle: OFF
Alarm Count: o}

Stop Count: u]

OF Operations count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: 4]

Stop Count: 0

Clear Trip Information

Write Setting in Tool
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3-14. Abtrennen des Makita-Produkts

Wenn Sie mit der Anderung der Einstellungen fertig sind, beenden Sie die Sitzung, indem Sie das
USB-Kabel vom Produkt abziehen.
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Erganzung: Informationen zum Verwenden des mit der App kompatiblen
Produkts mit alten Versionen

Um das mit der App kompatible Produkt mit einer alten Version zu verwenden, klicken Sie auf [Change
Software Version] (Softwareversion andern), um die Appversion auf ein alteres Modell zu andern.
Informationen zum Betrieb der App mit einer alten Version finden Sie unter [Manual_for_ FTFL_series
(885712-903)] (Anleitung_fiir_FTFL-Serie (885712-903)) im Ordner [Makita Industry Tool Settings].

| Change Software Version(C)

@

position n R lt
. 4

Der unten stehende Bildschirm wird gedffnet, wenn eine andere Version des Produkts verbunden wurde.
Klicken Sie auf die Schaltflache [OK] (OK).
Die App wechselt automatisch zu dem in der entsprechenden Version.

Makita Industry Tool Settings

Your tool does not support this PC software verzion.
Do you want to change the software version™
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1. Introduzione

1-1. Informazioni relative a [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series]
(Impostazione utensili Makita industria serie FT/FL)

[Makita Industry Tool Settings for FT/FL series] (Impostazione utensili Makita industria serie FT/FL) &€ un

sistema che 'utente puo utilizzare per configurare le impostazioni di funzionamento di utensili a batteria

Makita, collegando il PC e gli utensili stessi mediante un cavo USB. Questo sistema & utile per lavori di

fissaggio in impianti automobilistici e altri impianti di assemblaggio.

1-2. Note

Prima di utilizzare il presente software applicativo (“app”), leggere quanto segue.

+ La presente app € destinata esclusivamente all'utilizzo con prodotti Makita.

+ Makita Corporation non si assume alcuna responsabilita per danni all’'utente, inclusi danni diretti, danni
speciali, danni indiretti, risarcimenti esemplari, penali, perdite di dati, lucro cessante e danni correlati, o
costi di approvvigionamento di un dispositivo di sostituzione derivanti dall’'utilizzo della presente app.

- Le schermate nel presente manuale possono variare rispetto al contenuto visualizzato sul proprio
dispositivo.

+ Non € consentito copiare, riprodurre, modificare o utilizzare in qualsiasi forma alcuna parte del presente
manuale.

1-3. Condizioni per I'utilizzo
Leggere le Condizioni per I'utilizzo archiviate nella cartella [Makita Industry Tool Settings].
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2. Installazione dell’app

Leggere [Install Manual] archiviato nella cartella [Makita Industry Tool Settings].
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3. Utilizzo dell’app

Il presente capitolo illustra come connettere I'applicazione a un prodotto Makita e configurare le impostazioni
del prodotto. Il presente capitolo illustra la procedura.

3-1. Collegamento di un prodotto Makita

Collegare il prodotto Makita al PC per modificare le impostazioni del prodotto.
Innanzitutto, inserire la batteria nel prodotto.

Consultare il Manuale dell'utente per informazioni sulla posizione del terminale USB.

Nota! Accertarsi che la batteria sia completamente carica, oppure prossima alla carica completa.

Quindi, utilizzare il cavo USB per collegare il prodotto Makita al PC (quando I'app non € in esecuzione).
Quando il prodotto & connesso, il LED (spia luminosa) lampeggia in giallo, indicando che & possibile
procedere alla fase successiva.

Cavo USB LED (spia luminosa)

Nota! Collegare il prodotto dopo aver installato I'applicazione sul proprio PC.
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3-2. Awvio dell’app

Fare doppio clic sul file [Makita Industry Tool Settings.exe] sullo schermo del PC.
Dopo qualche secondo I'app si avvia e appare la schermata di selezione per 'app “FT/FL series” (serie
FT/FL) e per 'app “TD/TW series” (serie TD/TW).

.T ¥ Makita Industry Tool Settings
8

[ Iﬁ?fﬁl (1 TD/TW series makl'tﬂ.

. Impact Driver/ Ver. 3.0.0
Makita [} Impact Wrench
Industry Tool
Settings FI/FL series
Screwdriver/
= AngleScrewdriver

Dopo aver fatto clic sullicona “FT/FL series” (serie FT/FL) appare la seguente schermata e la
comunicazione con il prodotto si avvia automaticamente.

Language(l) Password(B)  Version(A) Change Software Version(C)
(G IR iom F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position g °
\ | iaizs
jinj
‘ | 1st. phase | | | |
NOTE1 | ]
Phase Parameter
NOTE2 | |
Direction: Sreed [min '] 0 =
FT/FL series
Write NOTE = = Sore driver/ Ansle Sore nariver
Ignored Toroue Time [ 00 S| Showstart =] 000 i
Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Birake (Switch OFF) r1 o 3 || Ocuech Leres (o Tand
Enable F/R lever Setting: 0% o S O>Angel I o 3 Read
OK/NOK Indication OK Judgement: u] O< Angee [ 1 0 5 Wit
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [s] 0o S Graph Display
OK [s] 00 :| Penetary =] Final Phase u] R — of Settings
View
noxig B9 ] e A
O Toraue [¥] 0 z —
Factory initialize
Dispiay{(Communication Logy  Head E__1 Walting Condition: TP — 5 setting
) & Reset
Tool Gear Ratl: |- | & o7 T
= Maintenance
Loz o Watting Incication information
Total Gear Ratio: [~ |

Una volta stabilita una connessione con I'app, il LED lampeggiante (spia luminosa) passa da giallo a verde.
Quando il LED lampeggia in verde, ci6 sta ad indicare che & possibile comunicare con I'app.

Nota! Mentre il LED lampeggia in giallo, non & possibile alcuna comunicazione. Tornare al punto 3-1,
oppure reinstallare il driver attenendosi alla procedura indicata nella sezione “Supplemento” di [Install
Manual] nella cartella [Makita Industry Tool Settings] e controllare la connessione. Qualora non sia
ancora possibile stabilire la comunicazione, contattare I'ufficio vendite Makita piu vicino.
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Al termine della comunicazione, nel campo “Product Information” (Informazioni Utensile) vengono

visualizzate le informazioni registrate nel prodotto.

Language(L)

Mode| Mo
D

MNOTE!
NOTEZ

Lighting

Buzzer:

Communication:=

Password(P)  Version(A)

Product Information

DFTOB0F /FTOS0FD

20BAB1 J000

Brake (Switch OFF):

Enable F/R lever Setting:

OK/NOK Indicatian:

2020/04/17 12:0414

Write NOTE

Common Settings

Restart Delay Gear Ratio
OK [<] 00 Z] Plnstary: E__
NOK [s] bo & ]

[2020/04/17 120356 A Head ]
Output Battery Info T ool Ginar Ratis |:|

User, 000

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignored Torque Time [l [0.0 :

Pass Criteria for Phase

Cordition
3 o z
[l o 2
OK Judgement o

Shift to the next Phase

Final Phase o
Phase Brake
Waiting Condition
[s] 0.0 =

Speed [min ' I 0

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Corditian
O Clutsh

05 Ange [ ] 0
O< Ange [ ] o
O Time [s] 00
O < Time [5] 00
0> Torgue [%] o)
O < Torgue [4] o)

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Wirite
Graph Display
of Settings

Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Maintenance

5 Walting Indication information
s s Total Gear ot | Feed
Nota! Mentre & in corso un collegamento con PC e USB, il prodotto non si avvia anche se si attiva
linterruttore a grilletto.
Nota! Il LED lampeggiante verde (spia luminosa), che indica che la connessione tra I'app e il prodotto &

stata completata correttamente, lampeggia costantemente in verde quando € in corso un

collegamento con PC e USB.
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3-3. Panoramica della finestra

Utilizzando le funzioni mostrate nella finestra seguente, & possibile eseguire operazioni quali la modifica delle

impostazioni del prodotto.

Modifica della lingua, impostazione della password, informazioni sulla versione

Informazioni sul prodotto collegato via USB  Rotazione in avanti

Rotazione all'indietro

3
Language(l)  Password(B)  Version(A) Change Software Version(C)
Product Information [ /R everi Forward position |—| | F/R lever:Reverse position |—' ry °
Modke Mo [DFTOBOF/F TOBOFD | s 7Ilukltt1.
jinj
20BAB 00 ] 15t phase | | | | | |
NOTE1
“ ‘ Phase Parameter
NOTE2
‘ ‘ Direction: cow ~ Speed [min '] 1300
FT/FL series
Write NOTE Sore mdriver/ Ansie Sore nariver
Ienored Torque Time [l 05 Slowstart (5] 020 =
- Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Eirake (Switch OFF) on v 58] o < Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fwd & Rev v [ o O Ange [ 1 ) Read
OK/NOK Indication Fd < OK Judgzment 7] O < Angle [ 0 Write
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [} 0o SraER DIty
0K [s], 00 2| Planetary 2084 Final Phase =] - = of Settings
View
NOK [e]: 00 = I:l Phase Brake oN ~
0% Toraue [4] 0 Factory initialize
2020/04/17 12 06:36 ~  Head l:l Waiting Gondition OFF ~ e 5 setting
Disconnect! Reset
Tool Gear Ratio: 2084
0020/04/17 120642 0SSRt [=] 0o m—
Connect! U 100 = . .a;n Enzpce
L Waiting Indication OFF information
Qutput Battery Info 5 Total Gear Ratio: (2084 Road
T I
Impostazioni del prodotto Informazioni sulle impostazioni della leva F/R Pulsanti delle
operazioni

3-4. Modifica della lingua di visualizzazione

E possibile scegliere una delle seguenti
lingue per il testo dell'interfaccia:

- “BHAEE” (Giapponese)

+ “ENGLISH” (Inglese)

* “FRANGCAIS” (Francese)

+ “DEUTSCH’ (Tedesco)

+ “ltaliano” (ltaliano)

* “Nederlands” (Olandese)

- “ESPANOL” (Spagnolo)

- “CESTINA’ (Lingua ceca)

- “SLOVENSKY” (Lingua slovacca)
- “MAGYAR” (Lingua ungherese)

+ “POLSKI” (Lingua polacca)

T Makita Industry Tool St

Language(l) EEETTA

BFE

v ENGLISH
FRANGAIS
DEUTSCH
Italiano
Nederlands
ESPAROL
CESTINA
SLOVENSKY
MAGYAR
POLSKI
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3-5. Impostazione della password per la scrittura delle impostazioni del
prodotto

Attivando I'impostazione della password (ON), & possibile impostare una password come requisito per la
scrittura delle impostazioni per il prodotto.
E possibile immettere fino a 8 caratteri alfanumerici da un byte.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Quando 'impostazione della password & attiva (ON), facendo clic sul pulsante [Write] (Scrittura) su “Access
to Tool” (Accesso all'utensile), sara necessario immettere la password prima di poter trasferire le impostazioni
al prodotto.

Password: | | Ok

E inoltre possibile modificare la password facendo clic su [Change Password] (Cambio password).
Inserire la vecchia password e quella nuova, quindi fare clic sul tasto [OK] (OK).

Change Password X

Qld Password: | |

Mew Password: | | oK

Importante! La password viene richiesta solo all'avvio dell’app e quando vengono scritte le prime
impostazioni del prodotto. Facendo clic sul pulsante [x] nell'angolo superiore destro della
finestra senza immettere la password, le informazioni di configurazione non saranno trasferite
al prodotto.

Importante! E necessario immettere la password per attivare/disattivare (ON/OFF) limpostazione della
password.

Nota! Quando I'app viene installata, la password predefinita € “0000.” Se si dimentica la password, sara
necessario innanzitutto disinstallare I'app, quindi reinstallarla consultando [Install Manual] allegato.
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3-6. Registrazione in “Product Information” (Informazioni Utensile) (NOTE1
(Nota1), NOTE2 (Nota2))

E possibile registrare qualsiasi stringa desiderata in “Product Information” (Informazioni Utensile).

Immettere le stringhe di caratteri nei campi corrispondenti e fare clic su [Write NOTE] (Scrivi Note) per
registrare le informazioni sulle impostazioni nel prodotto.

Le stringhe di caratteriimmesse possono contenere fino a 32 caratteri alfanumerici e simboli (a singolo byte).

Product Information

Model Mo DFTOBOF /F TOBOFD

ID: |20BAB1 000 |
NOTET ; [ |
|

MOTEZ: |

tirite NOTE

107



3-7. Scrittura delle informazioni sulle impostazioni del prodotto per il prodotto
(Setting Change (Modifica impostazione)) (Common Settings, Enable F/R
lever Setting (Configurazione Generale, Abilita impostazione leva F/R))

Le impostazioni dei prodotti che possono essere modificate sono le seguenti.

Importante! Per trasferire le impostazioni al prodotto, dopo aver fatto clic sui pulsanti o aver immesso i
valori per impostare le voci corrispondenti, fare clic sul pulsante [Write] (Scrittura) di
“Access to Tool” (Accesso all’'utensile). Le impostazioni del prodotto non cambiano fino a
quando si fa clic sul pulsante.

Importante! Quando si fa clic su [Write] (Scrittura) di “Access to Tool” (Accesso all'utensile), non
rimuovere il cavo USB finché non viene visualizzato il messaggio di termine della
modifica delle impostazioni. Non solo non si rifletteranno le impostazioni, ma il prodotto
potrebbe anche non funzionare correttamente.

Se cid dovesse verificarsi, collegare il prodotto usando un cavo USB e completare
nuovamente la scrittura delle impostazioni.

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display
of Settings

iew
Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Importante! Per modificare le impostazioni del prodotto, & necessario

fare clic su [Write] (Scrittura) di “Access to Tool”
(Accesso all'utensile).

Voce di impostazione: “Common Settings” (Configurazione Generale)

1. “Lighting” (Luminosita)

E possibile impostare la luminosita del prodotto.
(Quando “Bright” (Max) o “Dim” (Min) sono selezionati, la funzione di post-illuminazione opera
congiuntamente al funzionamento del grilletto.)

- “Bright” (Max)
- “Dim” (Min)
- “OFF” (OFF)

2.“Buzzer” (Segnalatore Acustico)

E possibile impostare il suono del segnalatore acustico su “ON” (ON) o “OFF” (OFF).

- “ON’ (ON)
- “OFF” (OFF)
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3. “Brake (Switch OFF)” (Freno (Interruttore OFF))
Quando l'interruttore a grilletto € disattivato (OFF), & possibile impostare il freno su “ON” (ON) o “OFF”
(OFF).
- “ON” (ON)
- “OFF” (OFF)
4.“Enable F/R lever Setting” (Abilita impostazione leva F/R)
Impostare se attivare le modalita in avanti e/o allindietro della leva F/R del prodotto.
- “Fwd & Rev” (Avv. & Svit.)
- “Fwd” (Awv.)
- “Rev” (Svit.)
5. “OK/NOK Indication” (Indicazione Led OK/NOK)
Consente di impostare se le viti di fissaggio abbiano filettature destrorse o sinistrorse.
Questa impostazione seleziona la direzione di avvitamento in cui deve essere attivato I'arresto automatico
al completamento dell'avvitamento e 'avviso di avvitamento incompleto.
- “Fwd & Rev” (Avv. & Svit.)

“Fwd” (Avv.)

- “Rev” (Svit.)
Common Settings

1 —— Lighting Dim v]
2 — Buzzer: |ON v|
8 —— Brake(Switch OFF): |OFF v]
4 Erable F/R lever Setting |Fudl & Rev v]
5 —— OK/NOK Indication: |Fud ~|

Voce di impostazione: “Restart Delay” (Tempo anti riavvio)

E possibile impostare il tempo di attesa singolarmente prima che venga consentita I'operazione successiva
indipendentemente dal completamento dell’avvitamento.

Questa funzione protegge dal riavvitamento accidentale, impedendo al motore di girare per un periodo di
tempo prefissato.

E possibile immettere un valore che arrivi fino alla prima cifra decimale.

Restart Delay
oK [s]: 00 =

MNOK [5]: 0.0 =
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Voce di impostazione: “Gear Ratio” (Rapporto riduzione ingranaggi)

Visualizza il rapporto di moltiplicazione del prodotto. Modificare I'impostazione “User” (Utilizzatore) se si
desidera modificare il rapporto di riduzione degli ingranaggi.

E possibile immettere un valore che arrivi fino alla seconda cifra decimale.

Gear Ratio

Planetary: 1902

[=5]
[}
oe)

Head: 136
Gear Ratio: 10033
User: 100 =

Total Gear Ratio: [100.343

Voce di impostazione: “F/R lever: Forward position” (Leva reversibilita: avvitatura), “F/R lever:
Reverse position ” (Leva reversibilita: svitatura)

Quest'app consente di configurare le impostazioni secondo le proprie preferenze fino ad un massimo di sette
fasi mentre si utilizza l'interruttore a grilletto. Utilizzare questi campi per configurare le impostazioni.
Cambiando scheda, viene visualizzato lo schermo delle impostazioni di rotazione in avanti / rotazione
allindietro.

Quando la leva F/R del prodotto & impostata sulla rotazione in avanti, il prodotto esegue le operazioni
impostate in “F/R lever: Forward position” (Leva reversibilita: avvitatura).

Quando la leva F/R del prodotto & impostata sulla rotazione all'indietro, il prodotto esegue le operazioni
impostate in “F/R lever: Reverse position ” (Leva reversibilita: svitatura).

Il relativo schermo delle impostazioni per ciascuna delle sette fasi viene visualizzato cambiando la scheda
nello schermo delle impostazioni di rotazione in avanti / rotazione all'indietro.

1. “Initialize” (Inizializzazione)
Per inizializzare le rispettive impostazioni di rotazione in avanti / rotazione all'indietro alle impostazioni di
fabbrica, fare clic sul pulsante [Initialize] (Inizializzazione).
(In questo momento vengono inizializzate solo le impostazioni visualizzate sullo schermo. Le impostazioni
del prodotto non vengono maodificate.)

2.“Phase Parameter” (Parametro di fase)
2-1. “Direction” (Direzione)
Impostare la direzione di rotazione.
“CW” (O (oraria))
“CCW” (AO (antior))
2-2. “Speed” (Velocita)
Impostare la velocita.
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2-3. “Ignored Torque Time” (Tempo coppia ignor.)
Quando & impostato “Torque” (Coppia) per “Pass Criteria for Phase” (Criteri passo per la fase) / “Failure
Criteria for Phase” (Criteri di errore per la fase), € possibile impostare il tempo durante il quale la
condizione non viene valutata dopo l'avvio di questa fase.

2-4. “Slowstart” (Avvio lento)
E possibile impostare il tempo di raggiungimento della velocita impostata per “Speed” (Velocita) dopo
l'avvio di questa fase.

3.“Pass Criteria for Phase” (Criteri passo per la fase)
3-1. “Condition” (Condizione)
Impostare la condizione alla quale viene operata questa fase.
“Clutch” (Frizione)
Rilevare I'attivazione della frizione e determinare la riuscita.
“Angle” (Angolo)
Rilevare che il prodotto abbia eseguito una rotazione verso I'angolo impostato e determinare la
riuscita.
“Time” (Tempo)
Rilevare che il tempo impostato sia trascorso e determinare la riuscita.
“>Torque” (>Coppia)
Rilevare che il prodotto abbia superato la coppia (carico) impostata durante la sua operazione e
determinare la riuscita.
“<Torque” (<Coppia)
Rilevare che il prodotto sia sceso al di sotto della coppia (carico) impostata e determinare la riuscita.
3-2. “OK Judgement” (Giudizio OK)
Impostare la fase utilizzata per determinare che il lavoro di avvitamento sia stato completato (approvato).
E possibile impostare solo una fase ciascuna per la rotazione in avanti / rotazione all'indietro.

4. “Failure Criteria for Phase” (Criteri di errore per la fase)

Le impostazioni possono essere eseguite selezionando la casella di controllo.

E possibile impostare la condizione in base al tipo di avvitamento anomalo (errore di fase) che viene

determinato durante I'operazione di questa fase.

4-1. “Clutch” (Frizione)
Viene determinato un errore quando la frizione viene rilevata prima che sia stata determinata la riuscita.

4-2. “>Angle” (>Angolo)
Viene determinato un errore quando il prodotto ha eseguito una rotazione verso I'angolo impostato
prima che sia stata determinata la riuscita.

4-3. “<Angle” (<Angolo)
Viene determinato un errore quando il prodotto non ha eseguito una rotazione verso I'angolo impostato
quando é stata determinata la riuscita.

4-4. “>Time” (>Tempo)
Viene determinato un errore quando il tempo impostato € trascorso prima che sia stata determinata la
riuscita.

4-5. “<Time” (<Tempo)
Viene determinato un errore quando il tempo impostato non & trascorso quando & stata determinata la
riuscita.
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4-6. “> Torque” (> Coppia)
Viene determinato un errore quando la coppia (carico) impostata viene superata prima che sia stata
determinata la riuscita.

4-7. “< Torque” (< Coppia)
Viene determinato un errore quando la coppia (carico) impostata & scesa al di sotto quando € stata
determinata la riuscita.

5.“Shift to the next Phase” (Passa alla fase succes.)
5-1. “Final Phase” (Fase finale)
Impostare la fase finale per ciascuna impostazione di rotazione in avanti / rotazione all'indietro.
5-2. “Phase Brake” (Fase freno)
Selezionare se applicare o meno il freno per arrestare una volta il prodotto quando é stata determinata la
riuscita per questa fase e prima che passi alla fase successiva.
“ON” (ON)
“OFF” (OFF)
5-3. “Waiting Condition” (Condizione di attesa)
Impostare I'arresto e I'attesa del prodotto quando € stata determinata la riuscita per questa fase e prima
che passi alla fase successiva.
“Switch” (Interruttore)
Passa alla fase successiva quando l'interruttore a grilletto viene rilasciato e contratto di nuovo.
“Time” (Tempo)
Passa alla fase successiva quando il tempo impostato € trascorso.
“OFF” (OFF)
Passa alla fase successiva senza attesa.
5-4. “Waiting Indication” (Indicazione di attesa)
“Switch” (Interruttore) o “Time” (Tempo) sono impostati come condizione di attesa. Il LED (spia luminosa)
verde indica che il prodotto € in stato di attesa.
“ON” (ON)
“Flashing” (Lampeggio)
“OFF” (OFF)
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21
2-3

3-1

5-1
5-2
5-3

54

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

Initialize
1st. phase } I l l
Phase Parameter
Direction: Gy v Speed [min '] 2-2 1300
Ignored Torgue Time [s]: 05 o Slowstart [ 2-4 020
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Condition: Condition:
[ 0 g 4-1
[ 0 o O> Angle [0 1 4-2 o
0K Judgament: =] O < Angle [* 1 4-3 0
Shift to the next Phase O Time 5] 4-4 0o
Final Phage: = O< Time 5] 4-5 00
Fhase Brake: ON - O > Targue [%].4-6 0
WWaiting Condition: COFF ~ 00 < Toroue (14-7 0
[s] 00 S
Waiting Indication: CFF
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3-8. Recupero dal prodotto delle informazioni sulle impostazioni del prodotto
Per recuperare le informazioni sulle impostazioni del prodotto memorizzate nel prodotto, fare clic sul pulsante
[Read] (Lettura) sotto “Access to Tool” (Accesso all'utensile).

E possibile visualizzare le impostazioni visualizzate nella finestra anche in formato grafico.

Importante! Quando si fa clic sul pulsante [Read] (Lettura) sotto “Access to Tool” (Accesso
all'utensile), non rimuovere un cavo USB finché una lettura non € completata e le
informazioni sulle impostazioni sono aggiornate. C’¢ il rischio che le informazioni sulle
impostazioni non vengano recuperate e/o che il prodotto non funzioni correttamente.
Se cid dovesse verificarsi, collegare il prodotto usando il cavo USB e provare
nuovamente a terminare il recupero delle informazioni di configurazione.

Access to Tool

Read Importante! Per recuperare le impostazioni del prodotto, &
necessario fare clic sul pulsante [Read] (Lettura) sotto
“Access to Tool” (Accesso all’'utensile).
Wirite
Graph Display
of Settings
Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Maintenance
information

Read
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3-9. Controllo delle informazioni sulle impostazioni del prodotto

E possibile visualizzare le impostazioni visualizzate nella finestra in formato visivo. Fare clic sul pulsante
[View] (Vista) sotto “Graph Display of Settings” (Grafico Display) per visualizzare una nuova finestra che
consente di controllare le informazioni sulle impostazioni in formato visivo.

- Lelinee piene mostrano le impostazioni correnti, e le linee tratteggiate mostrano le impostazioni precedenti.

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display
of Settings

Importante!
i

Per visualizzare le impostazioni del prodotto, &

necessario fare clic sul pulsante [View] (Vista) sotto

Factory initialize “Graph Display of Settings” (Grafico Display).

setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Per chiudere questa finestra, fare clic sul pulsante [x] nel’angolo superiore destro della finestra.

R Graph Displayof Settings X
F/R lever: Forward position H F/R lever: Reverse position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase Sth. phase Gth. phase
Speed Speed: Speed: Speed: Speed: Speed
120 min ! 100 min " 1000 min ™! 300 min ~' 300 min 500 min ™'

[Pass Gondition] [Pass Condition] [Pass Condition] [Pass Condition] [Pass Gondition] [Pass Condition]

Anele T20° Time 02s > Torque 50 % Angle 1440 " Clutch Time 1z

[Failure Gondition] [Failure Condition] [Failure Condition] [Failure Gondition] [Failure Gondition] [Failure Gondition]

Cluteh Gluteh GCluteh Cluteh > fAngle 720°

> fAnele F200° > Time 1s < Anele 180°
> Torque 100% > Time 3s
[Waiting Condition] [Waitime Condition] Diaiting Gondition] [waiting Gondition] [Waiting Condition] [Waiting Condition]
OFF Time 05s OFF OFF
G
7
{ \
i b Gth
! rmmmmmmmmmmnmany 5th /7
p g and '.‘ S ] e
“. 4th \‘
\ Ay
Mo eeeed |
GO
rs
-~
Le linee piene mostrano le impostazioni correnti, e le linee tratteggiate mostrano le impostazioni precedenti.
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3-10. Salvataggio sul PC delle informazioni sulle impostazioni del prodotto
E possibile salvare sul PC le impostazioni visualizzate nella finestra.

Fare clic sul pulsante [Save] (Salvare) sotto “Access in PC” (Accesso al PC) per aprire la finestra “Save File”
(Salvare file), quindi immettere il nome file desiderato e fare clic su [OK] (OK) per salvare le impostazioni. Si
aprira una finestra per impostare la destinazione di salvataggio, controllare e salvare il percorso.

Quando si spunta [Set Date/Time] (Imposta data/ora), la data e I'ora correnti vengono aggiunte dopo il
nome del file inserito.

Inoltre, le informazioni di configurazione visualizzate sulla schermata di salvataggio possono essere
eliminate facendo clic su [Delete] (Elimina) mentre queste sono selezionate.

Access in PC

Load

Fare clic sul pulsante [Save] (Salvare) sotto “Access in PC” (Accesso al PC)
per salvare le informazioni sulle impostazioni del prodotto sul PC.

ﬂ Saving the settings

Path: |3rporation¥l\/lakita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: “ | Search
Model MNo. File Name "
(O FTO2AF/FTO2AFD 55430
OFTO24F/FTOZ4FD 2500
DFTO25F/FTOZEFD  |500
DFTO25F/FTO2EFD D10
OFTO24F/FTOZA4FD | D10000
DFTO25F/FTOZ2HFD  |D10 20200702121757
DFTOBOF/FTOEOFD  |D11000 20200629165543
OFTO24F/FTO24FD  |D2000 20200629165341 Y
[ Set Date/Time
hodel Mo | | Delets
File name: |1 000 | (o]:8
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1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
X ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [ n2sn0n 20200578175710 /02000 8:36 AR Fil= 15KR Y
== v >
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. Recupero dal PC delle informazioni sulle impostazioni del prodotto

E possibile recuperare le informazioni sulle impostazioni del prodotto salvate nel PC.

Fare clic sul pulsante [Load] (Carico) sotto “Access in PC” (Accesso al PC) per visualizzare un elenco di file
di impostazioni salvate. E possibile recuperare le informazioni sulle impostazioni selezionando il file che si
desidera recuperare dall’elenco.

Inoltre, le informazioni di configurazione visualizzate sulla schermata di salvataggio possono essere eliminate
facendo clic su [Delete] (Elimina) mentre queste sono selezionate.

Access in PC

Load Fare clic sul pulsante [Load] (Carico) sotto “Access in PC” (Accesso al PC)
per recuperare le informazioni sulle impostazioni del prodotto sul PC.

ﬂ Stored data

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select

Search Word: || | Search

Model MNo.
3 DETO24F/FTOZ4ED
DFTOZ24F/FTO24FD  |2500
DFTO25F/FTO25FD  |B00
DFTO25F/FTOZBFD (D10
DFTO24F/FTO24FD  |D1000C0O
DFTOZ25F/FTO2EFD |D10 20200702121757
DFTOB0F,/FTOBOFD  |D11000 20200629165543
DFTO24F/FTO24FD | D2000 20200629165341

T — ST Cun Comd T 7

Delete

oK
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3-12. Inizializzazione delle informazioni sulle impostazioni del prodotto

Fare clic sul pulsante [Reset] (Reimpostare) sotto “Factory initialize setting” (Inizializzazione fabbrica
Impostazione) per inizializzare tutte le informazioni sulle impostazioni del prodotto alle impostazioni di
fabbrica.

(In questo momento vengono inizializzate solo le impostazioni visualizzate sullo schermo. Le impostazioni
del prodotto non vengono modificate.)

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings
Wigw

Factory initialize
setting

Per inizializzare alle impostazioni di fabbrica, fare clic sul pulsante
Reset — [Reset] (Reimpostare) sotto “Factory initialize setting” (Inizializzazione
fabbrica Impostazione).

Maintenance
information

Read
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3-13. Impostazione delle informazioni di manutenzione

Il prodotto tiene traccia del numero di attivazioni dell'interruttore a grilletto, del numero di attivazioni della
frizione e del numero di determinazioni di OK.

E possibile impostare la visualizzazione dell'allarme facendo lampeggiare il LED (spia luminosa) o vietare le
azioni del prodotto quando ogni conteggio raggiunge il numero specificato.

Usare questa funzione per tenere traccia delle operazioni di manutenzione del prodotto.

Quando si fa clic sul pulsante [Read] (Lettura) sotto “Maintenance information” (Informazioni sulla
manutenzione) compare la finestra seguente.

Graph Display
of Settings

Wiew
Factory initialize
setting

Reszet

Maintenance
information

Read

Fare clic sul pulsante [Read] (Lettura) sotto“Maintenance information”
(Informazioni sulla manutenzione) per configurare le informazioni di
manutenzione.

1. “Total Information” (Informazioni generali), “Trip Information” (Informazioni attivita)

Questi campi mostrano i conteggi / il tempo del lavoro corrente del prodotto.

Fare clic sul pulsante [Clear Trip Information] (Cancella informazioni attivita) per reimpostare il “Trip Trigger
count” (Conteggio parziale attivazioni pulsante), il “Trip Clutch Activation count” (Percorso attivazione della
operazioni OK) e il “Trip OK Operations count” (Percorso conteggio frizione conteggio).

Il campo “Last maintenance date” (Data ultima manutenzione) mostra la data e I'ora in cui € stata effettuata la
piu recente “Maintenance alarm / stop settings” (Impostazione manutenzione allarme/arresto) (vedere sotto).

2. “Maintenance alarm / stop settings” (Impostazione manutenzione allarme/arresto)

Consente di impostare la temporizzazione per la visualizzazione dell’allarme di manutenzione / divieto di
operazione per il prodotto.

Selezionare “Alarm” (Allarme) da “Mode” (Modalita) per visualizzare solo I'allarme, o selezionare “Alarm &
Stop” (Allarme & Stop) da “Mode” (Modalita) per visualizzare I'allarme e il divieto di operazione. Se “OFF”
(OFF) & selezionato, saranno disabilitati sia la visualizzazione dell'allarme sia il divieto di operazione.
Immettere il numero di conteggi da visualizzare in “Alarm Count” (Cont. allarme), e immettere il numero di
conteggi per proibire I'operazione in “Stop Count” (Cont. arresto).

Fare clic su [Write setting in Tool] (Scrittura impostazione strumento) per trasferire le impostazioni al prodotto.
Per chiudere questa finestra, fare clic sul pulsante [x] nel’angolo superiore destro della finestra.
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Importante! Fare clic su [Write setting in Tool] (Scrittura impostazione strumento) per trasferire le

impostazioni al prodotto. Se si fa clic solo su [Clear Trip Information] (Cancella informazioni

attivita), le impostazioni non vengono trasferite al prodotto.
Importante! Non & possibile immettere “Maintenance alarm / stop settings” (Impostazione manutenzione

allarme/arresto) a meno che non si faccia clic su [Clear Trip Information] (Cancella informazioni

attivita) per reimpostare il “Trip Trigger count” (Conteggio parziale attivazioni pulsante), il “Trip

Clutch Activation count” (Percorso attivazione della operazioni OK) e il “Trip OK Operations

count” (Percorso conteggio frizione conteggio).

i] Maintenance information

Total Information

Total Trigger count :

~

95

Total Clutch Activation
count :

[
™o

]

Total OK Operations count : 28

Trip Information

Trip Trigger count :
Trip Clutch Activation
count :

Trip Ok Operations count :

Last maintenance date :

] (=] -~
L] ra juel
oo o

Maintenance alarm / stop settings
Trigger count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: 8]

Stop Count: 0]

Clutch Activation count settings

Mocle: OFF
Alarm Count: 0

Stop Count: 0]

Ok Operations count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: o}

Stop Count: 0

Clear Trip Information

Write Setting in Tool
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3-14. Rimozione del prodotto Makita

Al completamento delle modifiche alle impostazioni, concludere la sessione scollegando il cavo USB dal
prodotto.
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Supplemento: Informazioni sull’utilizzo del prodotto compatibile con I'app

nelle versioni precedenti
Per utilizzare il prodotto compatibile con I'app nelle versioni precedenti, fare clic su [Change Software
Version] (Modifica versione software) per passare a una versione precedente dell'app. Per la procedura per il
funzionamento dell’app in una versione precedente, consultare [Manual_for_FTFL_series (885712-903)]
(Manuale_per_serie_FTFL (885712-903)) nella cartella [Makita Industry Tool Settings].

| Change Software Version(C)

@

position n R lt
. 4

La schermata mostrata di seguito si apre quando é stata collegata una versione diversa del prodotto. Fare

clic sul pulsante [OK] (OK).
L'app passa automaticamente alla versione appropriata.

Makita Industry Tool Settings

Your tool does not support this PC software verzion.
Do you want to change the software version™
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1. Inleiding

1-1. Over [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series] (Makita Industry Tool
Settings for FT/FL series)

[Makita Industry Tool Settings for the FT/FL series] (Makita Industry Tool Settings voor de FT/FL-reeks) is een

systeem waarmee de gebruiker de bedieningsinstellingen van draadloos gereedschap van Makita kan

instellen door de pc met een USB-kabel aan te sluiten op draadloos gereedschap van Makita. Dit is nuttig

voor bevestigingswerkzaamheden in de automobielindustrie en andere assemblagefabrieken.

USB-kabel

Computer waarop [Makita Industry Tool Settings]
is geinstalleerd

1-2. Opmerkingen

Lees het onderstaande voordat u deze applicatiesoftware (“app”) gebruikt.

+ Deze app is uitsluitend voor gebruik met Makita-gereedschappen.

+ Makita Corporation is niet aansprakelijk voor schade aan de gebruiker, inclusief directe schade, speciale
schade, gevolgschade, schadevergoeding, boetes, verlies van gegevens, winstderving en resulterende
schade, of kosten voor aanschaf van een vervangend apparaat, voortvioeiend uit het gebruik van deze

app.
+ De schermafbeeldingen in deze handleiding kunnen verschillen van de content die wordt afgebeeld op uw

apparaat.
+ Niets uit deze handleiding mag worden gekopieerd, verveelvoudigd, gemaodificeerd of gebruikt in enige

vorm.

1-3. Gebruiksvoorwaarden
Lees de Gebruiksvoorwaarden opgeslagen in de map [Makita Industry Tool Settings].
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2. De app installeren

Lees [Install Manual] opgeslagen in de map [Makita Industry Tool Settings].
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3. De app gebruiken

Dit hoofdstuk beschrijft hoe het softwareprogramma verbinding kan maken met een Makita-gereedschap en
hoe de instellingen van het gereedschap kunnen worden geconfigureerd. Dit hoofdstuk beschrijft de
procedure.

3-1. Een Makita-gereedschap aansluiten
Sluit een Makita-gereedschap aan op de computer om de gereedschapsinstellingen te veranderen.

Breng eerst de accu aan op het gereedschap.
Raadpleeg de Gebruikershandleiding voor de locatie van de USB-aansluiting.

Gereedschap

USB-afdekking

Opmerking! Zorg ervoor dat de accu (bijna) geheel opgeladen is.

Gebruik vervolgens de USB-kabel om het Makita-gereedschap aan te sluiten op de computer (terwijl de app
niet geopend is).

Wanneer het product is aangesloten, knippert de LED (indicatielampje) geel om aan te geven dat u verder
kunt gaan naar de volgende stap.

USB-kabel LED (indicatielampje)

Opmerking! Verbind het gereedschap nadat u de applicatie op uw computer hebt geinstalleerd.
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3-2. De app openen

Dubbelklik op het computerscherm op het bestand [Makita Industry Tool Settings.exe].
Na enkele seconden start de app en verschijnt het selectiescherm voor de app van de “FT/FL series” (FT/FL
series) en de app voor de “TD/TW series” (TD/TW series).

3

Plakita (i

Makita "
Industry Tool

Settings !

¥ Makita Industry Tool Settings

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Na klikken op het pictogram van de “FT/FL series” (FT/FL series) verschijnt onderstaand scherm en begint
de communicatie met het gereedschap automatisch.

Language(l)  Password(p)  Version(A)
Product Information
Model No ‘ ‘
o \ ]
NOTE! I ]
NOTEZ [ |
Vrite NOTE

Gommon Settings
Errake (Switch OFF)
Enable F/R lever Setting
OK/NOK Indication

Restart Delay Gear Ratio

OK [<] 00z Plnstary E
NOK [s] o & S
Dispiay(Comrmunication Log)  Head E_1
Tool Gesr Ratl: = |
User. ooo %
Total Gear Ratio: = |

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

Intialize
1st. phase | | | |
Phase Parameter
Dirsction: Sreed [min '] 0
Ignored Toroue Time [sl 00 Slowstart [s] 000

Pass Criteria for Phase

Failure Criteria for Phase

GCondition Gonditian

r1 o = O Clutch

[l 0 S OrAnzel 1 o

OK Judgement; o O< Ange [ 1 o
Shift to the next Phase O Time [s] 00

Final Phase < i (i) 6o

Pli==p Bt 0> Torgue [ o

Waiting Gondition 04 Toraue 4] o

[s]

= a
=3
e <] L«

Waiting Indication:

FT/FL series
Seremdrivar/ AneleSore mariver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Write
Graph Display
of Settings
View
Factory initialize
setting
Reset

Maintenance
information

Nadat een verbinding met de app tot stand is gekomen, verandert de kleur van de knipperende LED
(indicatielampje) van geel naar groen. Wanneer de LED groen knippert, betekent dit dat met de app wordt

gecommuniceerd.

Opmerking! Terwijl de LED geel knippert, is geen communicatie mogelijk. Ga terug naar stap 3-1, of
installeer het stuurprogramma opnieuw volgens de procedure in het hoofdstuk “Supplement”
van de [Install Manual] in de map [Makita Industry Tool Settings] en controleer de aansluiting.
Als nog steeds geen communicatie tot stand komt, neemt u contact op met uw dichtstbijzijnde

Makita-verkoopkantoor.
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Nadat de communicatie is voltooid, wordt de informatie die in het gereedschap is opgeslagen weergegeven

in het kader “Product Information” (Product Informatie).

Language(L)

y ings for DFT/DI
Password(P)  Version(A)

Product Information

Brake (Switch OFF):
Erable F/R lever Setting
OK/NOK Indication

Restart Delay
OK [s] 00

NOK [s]: 00

2020/04/17 120356 o
Output Battery Info
[2020/04/17 120414
Gommunication
[2020/04/17 120418
Success!

Medel N2 [DFTOBOF/FTOB0FD |
D [20BA81 J000 |
NOTE! ‘ ‘
NOTEZ ‘ ‘
Write NOTE
Common Settings

Lighting:

Buzzer.

Gear Ratio

Planetany:

Head:

00

Tool Gear Ratio
User, 000

Total Gear Ratio:

I

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignored Torque Time [l [0.0 :

Pass Criteria for Phase

Cordition
3 o z
[l o 2
OK Judgement o

Shift to the next Phase

Final Phase o
Phase Brake
Waiting Condition
[s] 0.0 =

Whaiting Indication:

I

Speed [min ' I 0

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Corditian
O Clutsh

05 Ange [ ] 0
O< Ange [ ] o
O Time [s] 00
O < Time [5] 00
0> Torgue [%] o)
O < Torgue [4] o)

FT/FL series
Soremdriver/AncleSoremdriver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Wirite
Graph Display
of Settings
View
Factory initialize
setting
Reset
Maintenance
information

Read

Opmerking! Tijdens een verbinding met een computer en USB kan het gereedschap niet worden
ingeschakeld, ook niet wanneer de trekschakelaar wordt bediend.

Opmerking! De groen knipperende LED (indicatielampje) die aangeeft dat de verbinding tussen de app en
het gereedschap normaal is voltooid, knippert constant groen terwijl het via USB op een
computer is aangesloten.
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3-3. Overzicht Venster

Met de functies weergegeven in het venster in de volgende afbeelding kunnen taken worden uitgevoerd,
zoals het veranderen van de gereedschapsinstellingen.

Taal veranderen, Wachtwoord instellen, Versie-informatie

Informatie over het gereedschap dat via USB is verbonden  Rechtsomdraaien Linksomdraaien
b
Language(l)  Password(B)  Version(A) Change Software Version(C)
(e I iom [ F7Reveri Forward position |—| | F/R lever:Reverse position |—' ry °
Mode| No
[DFTOBOF/FTOSOFD | e 771ukltﬂ.
o 20BAB 00 ] 15t phase | | | | | |
NOTE1 I |
Phase Parameter
NOTE2 ‘ ‘
Diretion: Cwy ~ Sreed [min '] 1300
FT/FL series
Write NOTE Sore wdriver/ Angle Sore wdriver
Ignored Torgue Time [s]: 05 Slowstart [=] 020 =
Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Eirake (Switch OFF) on v r1 o 2 Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fwel & Rev ~ [ o O Ange [ 1 ) Read
OK/NOK Indication Fcl ~ OK Judgsment “ O< Ange [ T o Write
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase W i (i) oo Graph Display
= Final Ph 7] of Settings
OK [=] 00 = Planetary. 2084 2D AR W Tlico (1] 0} —
NOK [s]: 00 = : Phase Brake: OoN ~
=] O Toroue [%] ¢ Factory initialize
2020/04/17 12 06:36 Head I:l Waiting Gondition OFF ~ e & 5 setting
t oroue [4:
Disconnect! Reset
Tool G Rati 2084
0020/04/17 120642 0SSRt [=] 0o :
Gonnect! Ui 100 = Maintenance
= Waiting Indication: OFF information
2020/04/17 12:06:42
Output Battery Info 5 Total Gear Ratio: |20.84 Read
| | I
Gereedschapsinstellingen Informatie over instellingen van de omkeerschakelaar ~Actieknoppen

3-4. De weergavetaal veranderen

U kunt de interfacetekst veranderen in de

volgende talen:

- “HAEE” (Japans)

+ “ENGLISH” (Engels)

- “FRANGAIS” (Frans)

- “DEUTSCH” (Duits)

+ “ltaliano” (Italiaans)

* “Nederlands” (Nederlands)
- “ESPANOL” (Spaans)

- “CESTINA’ (Tsjechisch)

- “SLOVENSKY” (Slowaaks)
+ “MAGYAR” (Hongaars)

- “POLSKI” (Pools)
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DEUTSCH
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SLOVENSKY
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3-5. Wachtwoord instellen bij het instellen van de productinstellingen

U kunt een vereiste voor een wachtwoord instellen bij het instellen van gereedschapsinstellingen door de
wachtwoordinstelling op ON (AAN) te zetten.
U kunt maximaal 8 alfanumerieke tekens van één byte invoeren.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Als de wachtwoordinstelling op ON (AAN) is ingesteld en u bij “Access to Tool” (Toegang tot Machine) op de
knop [Write] (Schrijven) klikt, moet u het wachtwoord ingeven voor u de instellingen naar het gereedschap
overbrengt.

Password: | | o]’ |

U kunt uw wachtwoord ook wijzigen door op [Change Password] (Wijzig Wachtwoord) te klikken.
Geef het oude en het nieuwe wachtwoord in en klik vervolgens op de knop [OK] (OK).

Change Password X

Old Password: | |

Mew Password: | | oK

Belangrijk! Het wachtwoord is alleen vereist wanneer de app wordt gestart en de productinstellingen voor
de eerste keer worden ingesteld. Als u op de knop [x] in de rechterbovenhoek van het venster
klikt zonder een wachtwoord in te geven, wordt de configuratie-informatie niet naar het product
overgebracht.

Belangrijk! U moet het wachtwoord ingeven om de wachtwoordinstelling ON/OFF (AAN/UIT) te wijzigen.

Opmerking! Het standaardwachtwoord wanneer de app is geinstalleerd, is “0000”. Als u het wachtwoord
vergeet, moet u eerst de app verwijderen en vervolgens opnieuw installeren. Raadpleeg
hiervoor de bijgevoegde [Install Manual].
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3-6. Registreren in “Product Information” (Product Informatie) (NOTE1, NOTE2)
(Notitie1, Notitie2)

U kunt elke gewenste reeks in “Product Information” (Product Informatie) registreren.

Voer de tekenreeks in de betreffende kaders in en klik op [Write NOTE] (Notitie opslaan) om de informatie

over instellingen naar het gereedschap te registreren.
De ingevoerde tekenreeksen mogen maximaal 32 tekens en symbolen (van elk één byte) lang zijn.

Product Information

Model N IDFTOBOF /F TOBOFD |
ID: |20BAB1 000 |
|
|

NOTE : [

MOTEZ: |

tirite NOTE
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3-7. Informatie over de gereedschapsinstellingen voor het gereedschap
instellen (Instellingen wijzigen) (Common Settings (Algemene
instellingen), Enable F/R lever Setting (Instelling L /R schakelaar))

De volgende bedieningsinstellingen van het gereedschap kunnen worden veranderd.

Belangrijk!  Om de instellingen over te brengen naar het gereedschap, nadat u op de knoppen hebt
geklikt of de waarden hebt ingevoerd bij de betreffende items, klikt u daarna bij “Acces to
Tool” (Toegang tot Machine) op de knop [Write] (Schrijven). De gereedschapsinstellingen
worden niet veranderd totdat u op de knop hebt geklikt.

Belangrijk!  Als u bij “Access to Tool” (Toegang tot Machine) op [Write] (Schrijven) klikt, mag u de
USB-kabel niet verwijderen totdat het bericht wordt weergegeven dat de instellingen zijn
veranderd. Niet alleen worden de instellingen niet overgebracht, maar het product werkt
mogelijk ook niet correct.

Als dit gebeurt, sluit u het gereedschap opnieuw met een USB-kabel aan en u brengt de
instellingen opnieuw over.

Access to Tool

Read
Wit Belangrijk! U moet bij “Access to Tool” (Toegang tot Machine) op
[Write] (Schrijven) klikken om de
Graph Display gereedschapsinstellingen te veranderen.
of Settings
i

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Instelitem: “Common Settings” (Algemene instellingen)
1. “Lighting” (Verlichting)
De lamp van het gereedschap kan worden ingesteld.
(Als “Bright” (Helder) of “Dim” (Duister) is geselecteerd, werkt de nagloeifunctie in samenwerking met de
bediening van de trekschakelaar.)
- “Bright” (Helder)
- “Dim” (Duister)
- “OFF” (UIT)
2.“Buzzer” (Zoemer)
Het zoemergeluid kan worden ingesteld op “ON” (AAN) of “OFF” (UIT).
- “ON” (AAN)
+ “OFF” (UIT)
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3.“Brake (Switch OFF)” (Rem (schakelaar UIT))
De rem kan worden ingesteld op “ON” (AAN) of “OFF” (UIT) wanneer de trekschakelaar is UITgeschakeld.
- “ON” (AAN)
+ “OFF” (UIT)
4.“Enable F/R lever Setting” (Instelling L /R schakelaar)
Stel in of de draaifuncties rechtsom en/of linksom van de omkeerschakelaar van het gereedschap zijn
ingeschakeld.
- “Fwd & Rev” (Rechts&linksom)
- “Fwd” (Rechtsom)
- “Rev” (Linksom)
5. “OK/NOK Indication” (OK/Niet OK indicatie)
Stel in of de te bevestigen schroeven linkse of rechtse schroefdraad hebben.
Deze instelling selecteert de bevestigingsrichting waarin het automatisch stoppen na voltooiing van het
vastdraaien is geactiveerd en de waarschuwing bij onvolledig vastdraaien.
+ “Fwd & Rev” (Rechts&linksom)
- “Fwd” (Rechtsom)
“Rev” (Linksom)

Common Settings

1 —— Lighting |Dim v]
2 — Buzzer EX v]
3 —— Brake(Switch OFF): |OFF v]
4 Enable F/R lever Setting |Fudl & Rev v]
5 —— OK/NOK Indication: |Fud ~|

Instelitem: “Restart Delay” (Herstart vertraging)

U kunt de tijd afzonderlijk instellen die moet verstrijken voordat de volgende bediening is toegestaan nadat
het bevestigen al dan niet is voltooid.

Deze functie beschermt tegen per ongeluk opnieuw bevestigen door te voorkomen dat de motor kan draaien
gedurende een vaste tijdsduur.

U kunt een waarde tot de eerste decimaal invoeren.

Restart Delay
oK [s]: 00 =

MNOK [5]: 0.0 =
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Instelitem: “Gear Ratio” (Tandwielverhouding)

Beeldt de overbrengingsverhouding van het gereedschap af. Verander de instellingen voor “User”
(Gebruiker) als u de tandwielverhouding wilt veranderen.

U kunt een waarde tot de tweede decimaal invoeren.

Gear Ratio

Planetary: 1902

[=5]
[}
oe)

Head: 136
Gear Ratio: 10033
User: 100 =

Total Gear Ratio: [100.343

Instelitem: “F/R lever: Forward position” (Omkeerschakelaar: Rechtsom), “FIR lever: Reverse
position” (Omkeerschakelaar: Linksom)

Met deze app kunt u de instellingen volgens uw voorkeur configureren in maximaal zeven fasen terwijl u de
trekschakelaar bedient. Gebruik deze velden om de instellingen te configureren.

Het instelscherm voor de instellingen voor rechtsom-/linksomdraaien wordt weergegeven door van tabblad te
veranderen.

Wanneer de omkeerschakelaar van het gereedschap in de stand voor rechtsomdraaien staat, voert het
gereedschap de bedieningen uit die zijn ingesteld bij “F/R lever: Forward position” (Omkeerschakelaar:
Rechtsom).

Wanneer de omkeerschakelaar van het gereedschap in de stand voor linksomdraaien staat, voert het
gereedschap de bedieningen uit die zijn ingesteld bij “F/R lever: Reverse position” (Omkeerschakelaar:
Linksom).

Het betreffende instelscherm voor elk van de zeven fasen wordt weergegeven door van tabblad op het
instelscherm voor de instellingen voor rechtsom-/linksomdraaien te veranderen.

1. “Initialize” (Initialiseren)
Klik op de knop [Initialize] (Initialiseren) om de betreffende instellingen voor rechtsom-/linksomdraaien
terug op de fabrieksinstellingen in te stellen.
(Alleen de instellingen die op het scherm worden weergegeven, worden op dit moment teruggezet. De
gereedschapsinstellingen worden niet gewijzigd.)

2.“Phase Parameter” (Fase instelling)
2-1. “Direction” (Draairichting)
Stel de draairichting in.
= “CW” (Rechtsom)
= “CCW’” (Linksom)
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2-2. “Speed” (Toerental)
Stel het toerental in.

2-3. “Ignored Torque Time” (Genegeerde koppel tijd)
Wanneer “Torque” (Koppel) is ingesteld voor “Pass Criteria for Phase” (Criterium voor passeren van
fase) / “Failure Criteria for Phase” (Criterium voor fasefout), kunt u de tijd instellen gedurende welke de
voorwaarde niet wordt beoordeeld nadat deze fase is gestart.

2-4. “Slowstart” (Softstart)
U kunt de tijd instellen om het toerental dat bij “Speed” (Toerental) is ingesteld te bereiken, nadat deze
fase is gestart.

3. “Pass Criteria for Phase” (Criterium voor passeren van fase)
3-1. “Condition” (Voorwaarde)
Stel de voorwaarde in waaronder deze fase wordt uitgevoerd.
= “Clutch” (Koppeling)
Detecteer inwerkingtreding van koppeling en bepaal het voldoen aan.
+ “Angle” (Hoek)
Detecteer of het product naar de ingestelde hoek heeft gedraaid en bepaal het voldoen aan.
= “Time” (Tijd)
Detecteer dat de ingestelde tijd is verstreken en bepaal het voldoen aan.
+ “>Torque” (>Koppel)
Detecteer dat het gereedschap het ingestelde koppel (belasting) tijdens zijn werking heeft
overschreden en bepaal het voldoen aan.
+ “<Torque” (<Koppel)
Detecteer of het product onder het ingestelde koppel (belasting) is gedaald en bepaal het voldoen
aan.
3-2. “OK judgement” (Oordeel OK)
Stel de fase in die wordt gebruikt om te bepalen dat het bevestigen is voltooid (OK).
U kunt slechts één fase instellen voor zowel rechtsom- als linksomdraaien.

4. “Failure Criteria for Phase” (Criterium voor fasefout)
Instellingen kunnen worden ingeschakeld door het selectievakje te selecteren.
U kunt de voorwaarde instellen op basis waarvan abnormale bevestigen (fasefout) wordt bepaald tijdens
de werking van deze fase.
4-1. “Clutch” (Koppeling)
Een fout wordt bepaald wanneer de koppeling wordt gedetecteerd voordat het voldoen aan is bepaald.
4-2. “>Angle” (>Hoek)
Een fout wordt bepaald wanneer het gereedschap in de ingestelde hoek heeft gedraaid voordat het
voldoen aan is bepaald.
4-3. “<Angle” (<Hoek)
Een fout wordt bepaald wanneer het gereedschap niet in de ingestelde hoek heeft gedraaid wanneer het
voldoen aan is bepaald.
4-4. “>Time” (>Tijd)
Een fout wordt bepaald wanneer de ingestelde tijd is verstreken voordat het voldoen aan is bepaald.
4-5. “<Time” (<Tijd)
Een fout wordt bepaald wanneer de ingestelde tijd niet is verstreken wanneer het voldoen aan is
bepaald.
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4-6. “>Torque” (>Koppel)
Een fout wordt bepaald wanneer het ingestelde koppel (belasting) wordt overschreden voordat het
voldoen aan wordt bepaald.

4-7. “<Torque” (<Koppel)
Een fout wordt bepaald wanneer het ingestelde koppel (belasting) is gedaald onder de voorwaarde
wanneer het voldoen aan is bepaald.

5. “Shift to the next Phase” (Ga naar de volgende fase)
5-1. “Final Phase” (Laatste fase)
Stel de laatste fase in voor elke instelling voor rechtsom-/linksomdraaien.
5-2. “Phase Brake” (Fase rem)
Selecteer of de rem moet worden geactiveerd om het gereedschap een keer te stoppen wanneer het
voldoen aan voor deze fase is bepaald en voordat het naar de volgende fase gaat.
* “ON” (AAN)
+ “OFF” (UIT)
5-3. “Waiting Condition” (Standby voorwaarde)
Stel het gereedschap in om te stoppen en te wachten wanneer het voldoen aan voor deze fase is
bepaald en voordat het naar de volgende fase gaat.
+ “Switch” (Schakelaar)
Het gaat naar de volgende fase wanneer de trekschakelaar wordt losgelaten en opnieuw wordt
ingetrokken.
= “Time” (Tijd)
Het gaat naar de volgende fase wanneer de ingestelde tijd is verstreken.
- “OFF” (UIT)
Het gaat zonder wachten naar de volgende fase.
5-4. “Waiting Indication” (Standby indicatie)
“Switch” (Schakelaar) of “Time” (Tijd) is ingesteld op Waiting Condition (Standby indicatie). De groene
LED (indicatielampje) geeft aan dat het gereedschap in de wachtstatus staat.
+ “ON” (AAN)
+ “Flashing” (Knippert)
+ “OFF” (UIT)
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21
2-3

3-1

5-1
5-2
5-3

54

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

Initialize
1st. phase } I l l
Phase Parameter
Direction: Gy v Speed [min '] 2-2 1300
Ignored Torgue Time [s]: 05 o Slowstart [ 2-4 020
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Condition: Condition:
[ 0 g 4-1
[ 0 o O> Angle [0 1 4-2 o
0K Judgament: =] O < Angle [* 1 4-3 0
Shift to the next Phase O Time 5] 4-4 0o
Final Phage: = O< Time 5] 4-5 00
Fhase Brake: ON - O > Targue [%].4-6 0
WWaiting Condition: COFF ~ 00 < Toroue (14-7 0
[s] 00 S
Waiting Indication: CFF




3-8. De informatie over de gereedschapsinstellingen ophalen uit het
gereedschap

Klik onder “Access to Tool” (Toegang tot Machine) op de knop [Read] (Lezen) om de informatie over de
productinstellingen uit het gereedschap op te halen.
De instellingen die in het venster worden weergegeven, kunnen ook worden weergegeven in grafiekvorm.

Belangrijk!  Wanneer u onder “Access to Tool” (Toegang tot Machine) op de knop [Read] (Lezen) klikt,
mag u de USB-kabel niet verwijderen voordat het lezen is voltooid en de informatie over
de instellingen is bijgewerkt. De informatie over de instellingen wordt mogelijk niet
opgehaald en/of het product werkt mogelijk niet correct.

Als dit gebeurt, sluit u het gereedschap opnieuw met de USB-kabel aan en u probeert
opnieuw om de configuratie-informatie volledig op te halen.

Access to Tool

Read Belangrijk! U moet onder “Access to Tool” (Toegang tot Machine) op
de knop [Read] (Lezen) klikken om de
gereedschapsinstellingen op te halen.

Write

Graph Display
of Settings

Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read
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3-9. De informatie over de gereedschapsinstellingen controleren

De instellingen die in het venster worden weergegeven, kunnen worden weergegeven in visuele vorm. Klik

onder “Graph Display of Settings” (Toon instellingen) op de knop [View] (Visie) om een nieuw venster weer te
geven waarin de informatie over de instellingen visueel wordt weergegeven.

- Doorgetrokken lijnen geven de huidige instellingen aan, en stippellijnen geven de vorige instellingen aan.

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display

of Settings

iew

Belangrijk!

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

U moet onder “Graph Display of Settings” (Toon

instellingen) op de knop [View] (Visie) klikken om de
gereedschapsinstellingen weer te geven.

raph Displayof Settings

Om het venster te sluiten, klikt u op de [x]-knop in de rechterbovenhoek van het venster.

[Waiting Condition]
OFF

[Waitine Condition]
OFF

Difaiting Gondition]

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase 5th. phase Gith. phase
Speed Speed Speed Speed Speed Speed
120 min 7 100 min ™" 1000 min ™ 300 min ™ 300 min 7! 500 min ™
[Pags Condition] [Pags Gondition] [Pags Gondition] [Pass Gondition] [Pags Condition] [Pags Gondition]
Angle 720° Time 02s > Torque 50K Anele 1440 Glutch Time: 13
[Failure Candition] [Failurz Gondition] [Failure Condition] [Failre Gandition] [Failure Condition] [Failure: Candition]
Glutch Glutch Glutch Glutch > Arele J20°
> fngle 72007 > Time: 1= < fngle 180°
> Torque 1008 > Time 3s

[iaiting Gondition] [Waiting Canditian] [aiting Gondition]
Time 05 OFF OFF OFF
G
3rd
/ i
4 e )
p : nd ' A e
b 3
‘| ath LY
k) ‘\
o
s
Fin
a~
OK Judgement
Doorgetrokken lijnen geven de huidige instellingen aan, en stippellijnen geven de vorige instellingen aan
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3-10. De informatie over de gereedschapsinstellingen opslaan op de computer
De instellingen die in het venster worden weergegeven, kunnen worden opgeslagen op de computer.

Klik onder “Access in PC” (Toegang tot PC) op de knop [Save] (Opslaan) om het venster “Save File”
(Document opslaan) te openen. Voer vervolgens de gewenste documentnaam in en klik op [OK] (OK) om
de instellingen op te slaan. Een venster voor het instellen van de opslaglocatie wordt geopend. Controleer
het pad en sla het op.

Wanneer u [Set Date/Time] (Datum / Tijd) selecteert, worden de huidige datum en tijd aan de ingevoerde
documentnaam toegevoegd.

Bovendien kan de configuratie-informatie die op het scherm Save (Opslaan) wordt weergegeven, worden
verwijderd door op [Delete] (Verwijder) te klikken, terwijl deze is geselecteerd.

Access in PG

Load

Klik onder “Access in PC” (Toegang tot PC) op de knop [Save] (Opslaan) om
de informatie over de gereedschapsinstellingen op de computer op te slaan.

ﬂ Saving the settings

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select

Search Word: “ | Search

Model No. File Name 2

DFT024F/FT024FD 2500

DFTQ25F/FTO25FD 500

DFTO25F/FTO25FD (D10

DFTQ24F/FTO24FD | D10000
DETO25F/FTO25FD (D10 20200702121757
DFETOB0F/FTOS0FD  |D11000 20200629165543
DFT024F/FT024FD 02000 202006259165341

[ s ST o T fa¥atal Il ata it W el i k|

v

[ Set Date/Time

Model Mo.: | | Delete

File name: |1 Q00 | OK.
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1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
X ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [ n2sn0n 20200578175710 /02000 8:36 AR Fil= 15KR Y
== v >
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. De informatie over de gereedschapsinstellingen ophalen vanaf de
computer

Informatie over de gereedschapsinstellingen die is opgeslagen op de computer kan worden opgehaald.
Klik onder “Access in PC” (Toegang tot PC) op de knop [Load] (Laden) om een lijst weer te geven met
opgeslagen instellingenbestanden. De informatie over de instellingen kan worden opgehaald door het
bestand te selecteren dat u uit de lijst wilt ophalen.

Bovendien kan de configuratie-informatie die op het scherm Save (Opslaan) wordt weergegeven, worden
verwijderd door op [Delete] (Verwijder) te klikken, terwijl deze is geselecteerd.

Access in PC

Load L Klik onder “Access in PC” (Toegang tot PC) op de knop [Load] (Laden) om
de informatie over de gereedschapsinstellingen vanaf de computer op te
S halen.

ﬂ Stored data

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: || | Search
Madel Mo. File Name =

» F/ETO24FD 0165439

DFTO24F/FTO24FD  |2500

DFTO25F/FTO25FD  |500

DFTO25F/FTO25FD  |D10

DFTOZ24F/FTO24FD  |D10000

DFTOZ25F/FTO25FD |D10 20200702121757

DFTOBOF/FTOB0FD  |D11000 20200629165543

DFTOZ24F/FTO24FD  |D2000 20200629165341

Delete

OK
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3-12. De informatie over de gereedschapsinstellingen initialiseren

Klik onder “Factory initialize setting” (Fabrieksinstelling) op de knop [Reset] (Reset) om alle informatie over de
gereedschapsinstellingen naar de fabrieksinstellingen terug te zetten.

(Alleen de instellingen die op het scherm worden weergegeven, worden op dit moment teruggezet. De
gereedschapsinstellingen worden niet gewijzigd.)

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings
Wigw

Factory initialize
setting

Reset
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Maintenance
information

Read

Om de fabrieksinstellingen opnieuw in te stellen, klikt u onder “Factory

initialize setting” (Fabrieksinstelling) op de knop [Reset] (Reset).



3-13. Onderhoudsinformatie instellen

Het gereedschap houdt bij hoe vaak de trekschakelaar wordt bediend, hoe vaak de koppeling wordt
geactiveerd en hoe vaak OK wordt bepaald.

U kunt instellen dat het alarm wordt weergegeven door een knipperende LED (indicatielampje) of dat het
gereedschap niet kan werken wanneer voor elke telling het opgegeven aantal wordt bereikt.

Gebruik deze functie om onderhoudstaken van het gereedschap bij te houden.

Wanneer u onder “Maintenance information” (Onderhoudsinformatie) op de knop [Read] (Lezen) klikt, wordt
het volgende venster weergegeven.

Graph Display
of Settings

Wiew
Factory initialize
setting

Reszet

Maintenance
information

Klik onder “Maintenance information” (Onderhoudsinformatie) op de
Read knop [Read] (Lezen) om onderhoudsinformatie te configureren.

1. “Total Information” (Totaal informatie), “Trip Information” (Periode informatie)

Deze velden geven het huidige gebruik/tijd van het gereedschap weer.

Klik op de knop [Clear Trip Information] (Reset periode informatie) om de “Trip Trigger count” (Aantal
inschakelingen), “Trip Clutch Activation count” (Aantal aandraaimomenten) en “Trip OK Operations count”
(Aantal OK bevestigingen) opnieuw in te stellen.

Bij “Last maintenance date” (Datum laatste onderhoud) worden de datum en tijd weergegeven waarop de
meest recente “Maintenance alarm / stop settings” (Onderhoudsalarm / stop instelling) (zie hieronder) werd
uitgevoerd.

2. “Maintenance alarm / stop settings” (Onderhoudsalarm / stop instelling)

Stel de tijd in voor het weergeven van het onderhoudsalarm / stop instelling voor het gereedschap.
Selecteer bij “Mode” (Modus) “Alarm” (Alarm) om alleen het alarm weer te geven of selecteer bij “Mode”
(Modus) “Alarm&Stop” (Alarm & stop) om het alarm en het bedieningsverbod weer te geven. Als “OFF” (UIT)
is geselecteerd, wordt zowel de alarmweergave als het bedieningsverbod uitgeschakeld. Voer het
gebruiksaantal in dat in “Alarm Count” (Alarm aantal) moet worden weergegeven en voer het gebruiksaantal
in “Stop Count” (Stop aantal) in om het gebruik te verbieden.

Klik op [Write Setting in Tool] (Schrijf Instellingen naar Machine) om de instellingen naar het gereedschap
over te brengen.

Om het venster te sluiten, klikt u op de [x]-knop in de rechterbovenhoek van het venster.
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Belangrijk!

Klik op [Write Setting in Tool] (Schrijf Instellingen naar Machine) om de instellingen naar het
gereedschap over te brengen. Als u alleen klikt op [Clear Trip Information] (Reset periode

informatie), worden de instellingen niet naar het gereedschap overgebracht.

Belangrijk!

“Maintenance alarm / stop settings” (Onderhoudsalarm / stop instelling) kan niet worden
ingevoerd, tenzij u op [Clear Trip Information] (Reset periode informatie) klikt om de “Trip

Trigger count” (Aantal inschakelingen), “Trip Clutch Activation count” (Aantal

aandraaimomenten) en “Trip OK Operations count” (Aantal OK bevestigingen) opnieuw in te

stellen.

i] Maintenance i

Total Information

Total Trigger count : e}

[ ~
™o
o

Total Clutch Activation
count :

Total OK Operations count :

]

28

Trip Information

Trip Trigger count :

Trip Clutch Activation
count :

Trip Ok Operations count :

] (=] -~
L] ra juel
oo o

Last maintenance date :

Maintenance alarm / stop settings
Trigger count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: 8]

Stop Count: 0]

Clutch Activation count settings

Mocle: OFF
Alarm Count: 0

Stop Count: 0]

Ok Operations count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: o}

Stop Count: 0

Clear Trip Information

Write Setting in Tool

146




3-14. Het Makita-product verwijderen

Wanneer u klaar bent met het wijzigen van de instellingen, beéindigt u de sessie door de USB-kabel los te
koppelen van het gereedschap.

147



Supplement: Over het gebruik van het gereedschap dat compatibel is met
oudere versies van de app

Om het product dat compatibel is met een oudere versie van de app te gebruiken, klikt u op [Change
Software Version] (Schakel tussen app versies) om de app-versie naar een oudere te veranderen.
Raadpleeg [Manual_for_FTFL_series (885712-903)] (Handleiding_voor_de_FT/FL-reeks (885712-903)) in
de map [Makita Industry Tool Settings] voor de procedure om een oudere versie van de app te gebruiken.

| Change Software Version(C)

@

position n R lt
. 4

Het onderstaande scherm wordt geopend wanneer een andere versie van het gereedschap is aangesloten.
Klik op de knop [OK] (OK).
De app schakelt automatisch naar de juiste versie over.

Makita Industry Tool Settings

Your tool does not support this PC software verzion.
Do you want to change the software version™
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1. Introduccion

1-1. Acerca de [Makita Industry Tool Settings for FT/FL series]
(Configuracion de Herramientas Industriales Makita Series FT/FL)

[Makita Industry Tool Settings for the FT/FL series] (Configuraciéon de Herramientas Industriales Makita

Series FT/FL) es un sistema que permite al usuario configurar los ajustes de funcionamiento de las

herramientas inaldambricas Makita en un PC con un cable USB. Esto resulta util para trabajos de fijacion de

piezas en fabricas de automdviles y otras plantas de montaje.

Cable USB

1-2. Notas

Por favor, lea lo siguiente antes de utilizar este software de aplicacion (“app”).

- Esta app es para ser utilizada con productos Makita solamente.

+ Makita Corporation no se hace responsable de los dafios que pueda sufrir el usuario, incluidos dafios
directos, dafios especiales, dafios derivados, dafios punitivos, sanciones, pérdidas de datos, pérdidas de
beneficios y dafios resultantes, o pagos por procurarse un dispositivo de reemplazo, que puedan resultar
del uso de esta app.

+ Las capturas de pantalla que aparecen en este manual pueden variar del contenido visualizado en su
dispositivo.

+ Ninguna parte de este manual puede ser copiada, reproducida, modificada o utilizada de ninguna forma.

1-3. Términos de uso
Por favor, revise los Términos de utilizacion almacenados en la carpeta [Makita Industry Tool Settings].
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2. Instalacion de la App

Revise el documento [Install Manual] guardado en la carpeta [Makita Industry Tool Settings].
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3. Utilizacién de la App

Este capitulo explica como conectar la aplicacién en un producto Makita y configurar los ajustes del producto.
En este capitulo se explica el procedimiento.

3-1. Conexion de un producto Makita
Conecte el producto Makita al PC para cambiar los ajustes del producto.

Primero, inserte la bateria en el producto.
Consulte el Manual de usuario para ubicar el terminal USB.

Producto

Tapa del USB

iNota! Asegurese de que la bateria esta completamente cargada o casi completamente cargada.

A continuacion, utilice el cable USB para conectar el producto Makita al PC (cuando la app no esté iniciada).
Cuando el producto esté conectado, el LED (luz indicadora) parpadeara en amarillo y usted podra proceder
con el paso siguiente.

Cable USB LED (luz indicadora)

iNota! Conecte el producto después de instalar la aplicacion en el PC.

152



3-2.

Inicio de la App

Haga doble clic en el archivo [Makita Industry Tool Settings.exe] en la pantalla del PC.
Tras unos segundos, la app se inicia y aparece la pantalla de seleccion de la app para las “FT/FL series”
(series FT/FL) y para las “TD/TW series” (series TD/TW).

T ¥ Makita Industry Tool Settings
8

Plakita (i
Makita "
Industry Tool

Settings ’

I
— Tnakita

Impact Driver/ Ver. 3.0.0
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Tras hacer clic en el icono de las “FT/FL series” (series FT/FL), aparece la siguiente pantalla y la
comunicacion con el producto comienza automaticamente.

Language(l) Password(B)  Version(A)
Product Information
Mode! No ‘ |
1D: [ |
NOTE! | ]
NOTE2 | |
Write NOTE
Gommon Settings
Birake (Switch OFF)
Enable F/R lever Setting
OK/NOK Indication:
Restart Delay Gear Ratio
OK [s] 00 = Planetary: I:l
NOK [s]) 00 = l:l
Display{Communication Logh et E1
Tool Gear Rato: |- |
User. ooo
Total Gear Ratio: [~ |

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

Initialize
1st. phase | | |

Phase Parameter

Direction: Sreed [min '] 0

Ignored Toraue Time sl 0.0 S| Showstart =] 0.00
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase

Condtion Condition

ri1 o z O Clutch

0% o E O> Ange [ 1 o

OK Judgement: [m] O< Ange [ 1 o
Shift to the next Phase 0> Time [} 00

Final Phase E< Tkl 5o

kil 0> Toroue [4) o

Waiting Candition Eieme il o

[s]

Waiting Indication

2 )
=S
o o] <] [

FT/FL series
Soremdriver/AngleSore wiriver

Access in PC

Loz

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings

Wigw
Factory initialize
Reset

Maintenance
information

Una vez que se establece la conexion con la app, el LED (luz indicadora) intermitente cambia de amarillo a
verde. Que el LED parpadee en verde es un indicador de que es posible establecer comunicacién con la app.

iNota! Mientras el LED esta parpadeando en amarillo, no es posible la comunicacion. Vuelva al paso 3-1 o
reinstale el driver de acuerdo con el procedimiento indicado en la seccién “Suplemento” del [Install
Manual] de la carpeta [Makita Industry Tool Settings] y compruebe la conexion. Si todavia no puede
establecer la comunicacién, pongase en contacto con la oficina de ventas de Makita mas cercana.
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Cuando finaliza la comunicacion, la informacion registrada en el producto aparece en el campo “Product
Information” (Informacién del producto).

Language(L)

Password(P)  Version(A)

Product Information

Brake (Switch OFF)
Erable F/R lever Setting
OK/NOK Indication

Restart Delay
OK [5] 00

NOK [s]: 0.0

[2020/04/17 120358 "
Output Battery Info
[2020/04/17 120414
Gommunication
202040417 120416
Sucoess!

Medel No:  [DFTOBOF/FTOB0FD |
D [20BA51 J000 |
NOTE! ‘ ‘
NOTEZ ‘ ‘
WWrite NOTE
Common Settings

Lighting:

Buzzer:

Gear Ratio

Planetary:

Head!

Tool Gear Ratio

i

User: 000

Tatal Gear Ratio;

|

F/R lever: Forward position
Initialize

1st. phase | |

F/R lever: Reverse position

Phase Parameter

Direction:

Ignored Torque Time (sl [0.0

Pass Criteria for Phase

Gordition
3 o :
[l o 5
OK Judgement a

Shift to the next Phase

Final Phase: a

Phase Brake:
Walting Gondition
[s] 0.0 -

I

Waiting Indication:

Speed [min ' 1 0

Slowstart [s] 0.00

Failure Criteria for Phase

Gorditian
O Clutsh

05 Ange [ ] ©
O< Ange [ ] o
0> Time [s] oo
O < Time [s] 00
0> Torque [%] o
O < Toraue [%] o

FT/FL series
Soramdriver/ AncleSoramdriver

Access in PC

Load

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings

View

Factory initialize

Reset

Mainte nance
information

Read

iNota! Mientras haya una conexién con un PC y un USB, el producto no se pondra en marcha aunque se
accione el gatillo interruptor.

iNota! El parpadeo del LED (luz indicadora) en verde, que indica que la conexién ha finalizado con
normalidad entre la app y el producto, seguira siendo constante mientras esté conectado aun PCy

un USB.
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3-3. Descripcion general de la ventana

Ciertas tareas, como cambiar los ajustes del producto, pueden llevarse a cabo mediante las funciones que
se muestran en la ventana de la siguiente imagen.

Cambio de idioma, configuracion de la contrasefia, informacién de la versién

Informacion sobre el producto conectado a USB

Giro hacia delante

Giro hacia atras

Ajustes del producto

[
Informacién de los ajustes del selector F/R

3-4. Cambio del idioma de visualizaciéon

Puede cambiar el texto de la interfaz a los

si

guientes idiomas:
“HAEE” (Japonés)
“ENGLISH” (Inglés)
“FRANGCAIS” (Francés)
“DEUTSCH” (Aleman)
“Italiano” (Italiano)
“Nederlands” (Holandés)
“ESPANOL” (Espafiol)
“CESTINA” (Idioma checo)
“SLOVENSKY” (Idioma eslovaco)
“MAGYAR” (Idioma hangaro)
“POLSKI” (Idioma polaco)

T Makita Industry Tool St

Language(l) EEETTA

BFE

v ENGLISH
FRANGAIS
DEUTSCH
Italiano
Nederlands
ESPAROL
CESTINA
SLOVENSKY
MAGYAR
POLSKI

3
Lanquage(l)  Password(p)  Version(&) Change Software Version(C)
Product Information [ /R everi Forward position |—| | F/R lever:Reverse position |—' ry °
Modke Mo [DFTOBOF/F TOBOFD | s 7Ilukltt1.
D
[20B481 000 I[| 15t phase | | | | ] |
NOTE1
[ ‘ Phase Parameter
NOTE2
‘ ‘ Diretion: cow ~ Speed [min '] 1300
FT/FL series
Write NOTE Sore mdriver/ Ansie Sore nariver
Ignored Toraue Time [sl: 05 Slowstart [5] 020 =
Access in PC
Gommon Settings
Load
Lighting Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Eirake (Switch OFF) on v 58] o < Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fwd & Rev v [ o O Ange [ 1 ) Read
OK/NOK Indication Fd < OK Judgzment 7] O < Angle [ o Write
Restart Delay Gear Ratio Shift to the next Phase 0> Time [ o0 e B
0K [&] 00 Bl Penetn 2084 Final Phase = O < Thes 2] o Sl
View
NOK [e]: 00 = I:l Phase Brake oN ~
0% Toraue [4] 0 Factory initialize
2020/04/17 12 06:36 ~  Head l:l Waiting Gondition OFF ~ e 5 setting
Disconnect! Reset
Tool Gear Ratio: 2084
2020/04/17 1206 42 Sk k] 0o .
Connect: Wy 100 = Maintenance
- i information
e - Waiting Indication OFF
Qutput Battery Info " Tatal Gear Ratio: 2084 Read
T I

Botones de accion
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3-5. Configuracion de contraseia al escribir los ajustes del producto

Puede establecer la necesidad de introducir una contrasefia al escribir los ajustes del producto activando la
configuracion de contrasefia.
Pueden introducirse hasta 8 caracteres alfanuméricos de un byte.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Cuando la configuracién de contrasefia esté activada y haga clic en el botén [Write] (Escribir) de “Access to
Tool” (Acceso a la herramienta), se le pedira que introduzca una contrasefia antes de transferir los ajustes al
producto.

Password: | | o]’ |

También puede cambiar la contrasefia haciendo clic en [Change Password] (Cambiar contrasefia).
Introduzca la antigua y la nueva contrasefia y haga clic en el boton [OK] (OK).

Change Password X

Old Password: | |

Mew Password: | | oK

ilmportante! La contrasefia solo sera necesaria cuando la app esté iniciada y se escriban los ajustes del
primer producto. Si hace clic en el botdn [x] de la esquina superior derecha de la ventana sin
introducir una contrasefia, la informacion de configuracién no se transferira al producto.

ilmportante! Debera introducir la contrasefia para activar/desactivar la configuracién de contrasefia.

iNota! La contrasefa predeterminada cuando se instala la app es “0000”. Si olvida la contrasefia, primero
debera desinstalar la app y, posteriormente, reinstalar la app conforme a las indicaciones del
documento [Install Manual] adjunto.
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3-6. Grabacion en “Product Information” (Informacién del producto)
(NOTA1, NOTA2)

Puede grabar cualquier secuencia que desee en “Product Information” (Informacion del producto).
Introduzca las secuencias de caracteres en los campos correspondientes y haga clic en [Write NOTE]
(NOTA de grabacién) para grabar la informacion de los ajustes en el producto.

Las secuencias de caracteres que introduzca pueden contener hasta 32 caracteres alfanuméricos y
simbolos (un byte).

Product Information

Model N IDFTOBOF/FTOBOFD |
ID: [20BAB1 JO00
|
|

NOTE : |

MOTEZ: |

tirite NOTE
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3-7. Escritura de la informacion de los ajustes del producto para el producto
(cambio de configuracion) (ajustes habituales, activar la configuracion del
selector F/R)

Los ajustes de operacion del producto que se pueden cambiar son los siguientes.

jlmportante! Para transferir los ajustes al producto, haga clic en los botones o introduzca los valores
para establecer los elementos correspondientes y, a continuacion, haga clic en el boton
[Write] (Escribir) de “Access to Tool” (Acceso a la herramienta). Los ajustes del producto
no cambiaran hasta que usted haga clic en el botén.

jlmportante! Cuando haga clic en el boton [Write] (Escribir) de “Access to Tool” (Acceso a la
herramienta), no retire el cable USB hasta que se visualice el mensaje que confirma que
el cambio de configuracion ha finalizado. No solo no se reflejarian los nuevos ajustes,
sino que el producto podria no funcionar correctamente.
Si esto ocurre, conecte el producto con un cable USB y repita la escritura de los ajustes.

Access to Tool

Read
Virite ilmportante! Para cambiar los ajustes del producto, debe hacer clic
en el botdén [Write] (Escribir) de “Access to Tool”
Graph Display (Acceso a la herramienta).
of Settings
Wiew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Elemento de ajuste: “Common Settings” (Ajustes habituales)
1. “Lighting” (lluminacién)
Permite establecer la iluminacion del producto.
(Cuando se selecciona “Bright” (Brillo) o “Dim” (Oscuridad), la funcién de brillo prolongado funciona
sincronizada con el accionamiento del gatillo).
- “Bright” (Brillo)
-+ “Dim” (Oscuridad)
- “OFF” (Apagado)
2.“Buzzer” (Sefial sonoro)
El sonido de la sefal se puede ajustar en “ON” (Encendido) o en “OFF” (Apagado).
+ “ON” (Encendido)
- “OFF” (Apagado)
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3.“Brake (Switch OFF)” (Freno (Interruptor apagado))
El freno se puede ajustar en “ON” (Encendido) o en “OFF” (Apagado) cuando el gatillo interruptor esta
apagado.
- “ON” (Encendido)
- “OFF” (Apagado)
4.“Enable F/R lever Setting” (Activar la ajuste de selector F/R)
Ajuste si quiere habilitar los modos de giro hacia delante y/o hacia atras del selector F/R del producto.
- “Fwd & Rev’ (Adelante & Atras)
- “Fwd” (Adelante)
- “ReVv” (Atras)
5. “OK/NOK Indication” (Indicacién OK/NOK)
Ajuste si los tornillos de fijacion tienen rosca a derechas o a izquierdas.
Este ajuste selecciona la direccién de atornillado en la que se activa la parada automatica de completado
del atornillado y la advertencia de atornillado incompleto.
- “Fwd & Rev’ (Adelante & Atras)
- “Fwd” (Adelante)
“Rev” (Atras)

Common Settings

1 —— Lighting |Dim v]
2 — Buzzer EX v]
3 —— Brake(Switch OFF): |OFF v]
4 Enable F/R lever Setting |Fudl & Rev v]
5 —— OK/NOK Indication: |Fud ~|

Elemento de ajuste: “Restart Delay” (Retraso de inicio)

Puede ajustar el tiempo de forma individual hasta que se permita realizar la siguiente operacién
independientemente de si se ha completado o no la operacién de atomnillado.

Esta caracteristica protege contra un re-atornillado accidental impidiendo que el motor se ponga en marcha
durante un periodo de tiempo fijado.

Puede introducir un valor hasta el lugar del primer decimal.

Restart Delay
oK [s]: 00 =

MNOK [5]: 0.0 =
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Elemento de ajuste: “Gear Ratio” (Relacion de transmision)

Visualiza la relacién de engranajes del producto. Cambie el ajuste “User” (Usuario) si desea modificar la
relacion de transmision.

Puede introducir un valor hasta el lugar del segundo decimal.

Gear Ratio

Planetary: 1902

[=5]
[}
oe)

Head: 136
Gear Ratio: 10033
User: 100 =

Total Gear Ratio: [100.343

Elemento de ajuste: “F/R lever: Forward position” (Selector F/R: posicion adelante), “F/R lever:
Reverse position” (Selector F/R: posicion reversa)

Esta app le permite configurar los ajustes en funcién de sus preferencias en un maximo de siete fases
mientras esta accionando el gatillo interruptor. Utilice estos campos para configurar los ajustes.

La pantalla de configuracion del ajuste de giro hacia delante / giro hacia atras se muestra al cambiar de
pestana.

Cuando el selector F/R del producto esta ajustado en giro hacia delante, el producto realiza las operaciones
establecidas en “F/R lever: Forward position” (Selector F/R: posicién adelante).

Cuando el selector F/R del producto esta ajustado en giro hacia atras, el producto realiza las operaciones
establecidas en “F/R lever: Reverse position” (Selector F/R: posicién reversa).

La respectiva pantalla de configuracién de cada una de las siete fases se muestra al cambiar de pestafia en
la pantalla de configuracion del ajuste de giro hacia delante / giro hacia atras.

1. “Initialize” (Inicializar)
Para inicializar las respectivas configuraciones del ajuste de giro hacia delante / giro hacia atras a la
condicién predeterminada de fabrica, haga clic en el botén [Initialize] (Inicializar).
(En ese momento solo se inicializaran los ajustes mostrados en la pantalla. No se cambiaran los ajustes
del producto).

2.“Phase Parameter” (Parametro de fase)
2-1. “Direction” (Direccion)
Establezca la direccion de giro.
- “CW” (CW)
= “CCW” (CCW)
2-2. “Speed” (Velocidad)
Ajuste la velocidad.
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2-3. “Ignored Torque Time” (Tiempo de torque ignorado)
Si se ha ajustado el valor “Torque” (Torque) para “Pass Criteria for Phase” (Criterios de aprobacion para
la fase) / “Failure Criteria for Phase” (Criterios de falla para la fase), puede establecer el tiempo durante
el cual no se juzga la condicion tras el inicio de estas fases.

2-4. “Slowstart” (Arranque lento)
Puede establecer el tiempo para alcanzar la velocidad establecida en “Speed” (Velocidad) tras el inicio
de esta fase.

3.“Pass Criteria for Phase” (Criterios de aprobacion para la fase)
3-1. “Condition” (Condicién)
Establezca la condicion de funcionamiento de esta fase.
+ “Clutch” (Embrague)
Detecta la activacion del embrague y determina la aprobacion.
- “Angle” (Angulo)
Detecta si el producto ha girado al angulo establecido y determina la aprobacion.
+ “Time” (Tiempo)
Detecta si ha transcurrido el tiempo establecido y determina la aprobacion.
+ “>Torque” (> Torque)
Detecta si el producto ha excedido el torque (carga) establecido durante su funcionamiento y
determina la aprobacién.
+ “<Torque” (< Torque)
Detecta si el producto ha caido por debajo del torque (carga) establecido y determina la aprobacién.
3-2. “OK judgement” (Funcionamiento OK)
Establezca la fase utilizada para determinar que la tarea de atornillado ha finalizado (correctamente).
Solo puede establecer una fase para cada ajuste de giro hacia delante / giro hacia atras.

4. “Failure Criteria for Phase” (Criterios de falla para la fase)
Puede establecer los ajustes marcando la casilla.
Puede establecer la condicion utilizada para determinar si el atornillado es anormal (error de fase) durante
el funcionamiento de esta fase.
4-1. “Clutch” (Embrague)
Se determina que hay un fallo si se detecta el embrague antes de que se determine la aprobacion.
4-2.“> Angle” (> Angulo)
Se determina que hay un fallo si el producto ha girado al angulo establecido antes de que se determine
la aprobacion.
4-3. “<Angle” (< Angulo)
Se determina que hay un fallo si el producto no ha girado al angulo establecido cuando se determina la
aprobacion.
4-4. “> Time” (> Tiempo)
Se determina que hay un fallo si transcurre el tiempo establecido antes de que se determine la
aprobacion.
4-5. “< Time” (< Tiempo)
Se determina que hay un fallo si no transcurre el tiempo establecido cuando se determina la aprobacion.
4-6. “> Torque” (> Torque)
Se determina que hay un fallo si se excede el torque (carga) establecido antes de que se determine la
aprobacion.
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4-7. “< Torque” (< Torque)
Se determina que hay un fallo si se cae por debajo del torque (carga) establecido cuando se determina
la aprobacién.

5. “Shift to the next Phase” (Pasar a la siguiente fase)
5-1. “Final Phase” (Fase final)
Establezca la fase final para cada ajuste de giro hacia delante / giro hacia atras.
5-2. “Phase Brake” (Fase de freno)
Seleccione si desea aplicar el freno para detener el producto una vez que se haya determinado la
aprobacién para esta fase y antes de pasar a la siguiente fase.
* “ON” (Encendido)
+ “OFF” (Apagado)
5-3. “Waiting Condition” (Condicién de espera)
Establezca que el producto se detenga y espere cuando se determine la aprobacion para esta fase y
antes de pasar a la siguiente fase.
+ “Switch” (Interruptor)
Pasa a la siguiente fase cuando el gatillo interruptor se suelta y se vuelve a accionar.
= “Time” (Tiempo)
Pasa a la siguiente fase cuando transcurre el tiempo establecido.
+ “OFF” (Apagado)
Pasa a la siguiente fase sin esperar.
5-4. “Waiting Indication” (Indicacién de espera)
Se ha ajustado el valor de “Switch” (Interruptor) o “Time” (Tiempo) para la condicién de espera. EI LED
(luz indicadora) verde indica que el producto esta en espera.
= “ON” (Encendido)
= “Flashing” (Intermitente)
+ “OFF” (Apagado)
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21
2-3

3-1

5-1
5-2
5-3

54

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

Initialize
1st. phase } I l l
Phase Parameter
Direction: Gy v Speed [min '] 2-2 1300
Ignored Torgue Time [s]: 05 o Slowstart [ 2-4 020
Pass Criteria for Phase Failure Criteria for Phase
Condition: Condition:
[ 0 g 4-1
[ 0 o O> Angle [0 1 4-2 o
0K Judgament: =] O < Angle [* 1 4-3 0
Shift to the next Phase O Time 5] 4-4 0o
Final Phage: = O< Time 5] 4-5 00
Fhase Brake: ON - O > Targue [%].4-6 0
WWaiting Condition: COFF ~ 00 < Toroue (14-7 0
[s] 00 S
Waiting Indication: CFF
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3-8. Recuperacion de la informacion de los ajustes del producto almacenada
en el producto

Haga clic en el botén [Read] (Leer) de “Access to Tool” (Acceso a la herramienta) para recuperar la
informacién de los ajustes del producto establecida en el producto.
Los ajustes visualizados en la ventana también se pueden mostrar en formato grafico.

jlmportante! Cuando haga clic en el botén [Read] (Leer) de “Access to Tool” (Acceso a la
herramienta), no retire el cable USB hasta que haya finalizado la lectura y se haya
actualizado la informacién de configuracion. Existe el riesgo de no poder recuperar la
informacioén de configuracion y/o puede que el producto no funcione correctamente.
Si esto ocurre, conecte el producto con un cable USB y vuelva a intentarlo para recuperar
completamente la informacion de configuracion.

Access to Tool

Read ilmportante! Para recuperar los ajustes del producto, debe hacer clic
en el botén [Read] (Leer) de “Access to Tool” (Acceso a
la herramienta).
Wirite:
Graph Display
of Settings
iew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read
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3-9. Comprobacion de la informacion de los ajustes del producto

Los ajustes visualizados en la ventana se pueden mostrar en formato visual. Haga clic en el botén [View]

(Vista) de “Graph Display of Settings” (Mostrar el ajuste) para visualizar una ventana nueva que le permita
comprobar la informacién de configuracion en formato visual.

+ Las lineas ininterrumpidas muestran la configuracion actual y las lineas de puntos muestran los ajustes previos

Access to Tool

Read

Wirite

Graph Display

of Settings

iew

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

ilmportante! Para ver los ajustes del producto, debe hacer clic en el

botén [View] (Vista) de “Graph Display of Settings”
(Mostrar el ajuste).

raph Displayof Settings

Para cerrar esta ventana, haga clic en el botdn [x] de la esquina superior derecha de la ventana.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1st. phase 2nd. phase 3rd. phase 4th. phase Sth. phase Gth. phase
Speed Speed Speed Speed Speed Speed
120 min ™! 100 min ~! 1000 min ™ 300 min ™! 300 min ! 500 min ™!

[Pags Condition] [Pags Gondition] [Pags Gondition] [Pass Gondition] [Pags Condition] [Pags Gondition]

Angle 720° Time 02s > Torque 50K Anele 1440 Glutch Time: 13

[Failure Gondition] [Failure Gondition] [Failure Condition] [Failre Gondition] [Failure Condition] [Failure: Gondition]

Glutch Glutch Glutch Glutch > Anele 720°

> Anele 7200 > Time: 1= < fngle 180°
> Torque 1008 > Time 3s
[Waiting Condition] [Waitine Condition] Difaiting Gondition] Ditaiting Gandition] [Waiting Gonditian] [Waiting Condition]
OFF OFF Time 05s OFF OFF OFF
Cl
3rd
7
{ \
fi S it
',’ X S Sth /7
p 2nd 4 A VA D
Y amn
§
| s
CCi

a~
OK Judgzment

Fin

Las lineas llenas muestran los ajustes actuales, y lineas de puntos muestran los ajustes anteriores.
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3-10. Para guardar en el PC la informacion de los ajustes del producto
Los ajustes visualizados en la ventana se pueden guardar en el PC.

Haga clic en el botén [Save] (Guardar) de “Access in PC” (Acceso en PC) para abrir la ventana “Save File”
(Guardar archivo) y, a continuacion, introduzca el nombre de archivo que desee y haga clic en [OK] (OK)
para guardar los ajustes. Se abrira una ventana para establecer el destino del archivo; compruebe la ruta y
proceda a guardar.

Si marca [Set Date/Time] (Fecha/tiempo), se afiadiran la fecha y la hora actuales tras el nombre de archivo
introducido.

Ademas, la informacién de configuraciéon mostrada en la pantalla de guardado puede eliminarse haciendo
clic en [Delete] (Borrar) con esta opcion seleccionada.

Access in PG

Load

Haga clic en el botén [Save] (Guardar) de “Access in PC” (Acceso en PC)
para guardar la informacion de los ajustes del producto en el PC.

ﬂ Saving the settings

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: “ | Search
Wadel Mo, File Name 2
(O F TOZ4F /FTO24FD (1000 9165459
DFTO24F/FTO24FD  [2500
OFTO25F/FTO25FD  |500
OFTO25F/FTO2HFD D10
DFTO24F/FTO24FD | D10000
OFTO25F/FTO2EFD  |D10 20200702121757
DFTOB0F/FTOB0FD  |D11000 20200629165543
DFTO24F/FTO24FD  |D2000 20200629165341 .
[ Set Date/Time
Model Mo.: | | Delete
File name: |1 Q00 | OK.
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1™ <« Makita Industry Tool Settings » data v | D 2 Search data
Organize v New folder Bz - (7]
X ~
Documents o ~ MName Date modified Type Size ~
=] Pictures 4 [ s00 £/30/2020 8:36 AM File 15 KB
BatteryChecker? [7] 1000_20200629165439 File 15KE
Export [7] 2500 File
INF [ oo 6/30/2020 8:36 AM File
Request [7] p10_20200702121757 File
[7] p3oo File
[ Desktop [7] D2000_20200629163341 File
& OneDrive [} p1oooo File 15KB
2 Administrator [7] p11000_20200629165543 File 15KB
1 This PC [ n2sn0n 20200578175710 /02000 8:36 AR Fil= 15KR Y
== v >
File name: | 1000 ~
Save as type: | ** ~
# Hide Folders Save | | Cancel
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3-11. Recuperacion de la informacion de los ajustes del producto almacenada
enel PC

La informacion de los ajustes del producto guardada en el PC se puede recuperar.

Haga clic en el botén [Load] (Leer) de “Access in PC” (Acceso en PC) para visualizar una lista de los
archivos de configuracion guardados. La informacién de configuracion se puede recuperar seleccionando el
archivo de la lista que desee rescatar.

Ademas, la informacién de configuraciéon mostrada en la pantalla de guardado puede eliminarse haciendo
clic en [Delete] (Borrar) con esta opcion seleccionada.

Access in PC

Haga clic en el botén [Load] (Leer) de “Access in PC” (Acceso en PC) para
recuperar la informacién de los ajustes del producto del PC.

Load

ﬂ Stored data

Path: |3rporation¥Makita Industry Tool Settings¥data| Select
Search Word: || | Search
Madel Mo. File Name =

» F/ETO24FD 0165439

DFTO24F/FTO24FD  |2500

DFTO25F/FTO25FD  |500

DFTO25F/FTO25FD  |D10

DFTOZ24F/FTO24FD  |D10000

DFTOZ25F/FTO25FD |D10 20200702121757

DFTOBOF/FTOB0FD  |D11000 20200629165543

DFTOZ24F/FTO24FD  |D2000 20200629165341

Delete

OK
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3-12. Inicializacion de la informacion de los ajustes del producto

Haga clic en el botén [Reset] (Reset) de “Factory initialize setting” (Inicio de fabrica configuracién) para
devolver toda la informacién de los ajustes del producto al valor predeterminado de fabrica.

(En ese momento solo se inicializaran los ajustes mostrados en la pantalla. No se cambiaran los ajustes del
producto).

Access to Tool

Read

Write

Graph Display
of Settings
Wigw

Factory initialize
setting

Haga clic en el botén [Reset] (Reset) de “Factory initialize setting” (Inicio

Reset I de fabrica configuracién) para volver a la configuracion inicial de fabrica.

Maintenance
information

Read

169



3-13. Ajuste de la informacion de mantenimiento

El producto lleva un registro del numero de veces que se acciona el gatillo interruptor, que se activa el
embrague y que se determina un buen funcionamiento.

Puede establecer que se muestre una alarma a través del parpadeo del LED (luz indicadora) o prohibir el
funcionamiento del producto cuando cada contador llegue al nimero especificado.

Utilice esta funcién para mantener un registro de las tareas de mantenimiento del producto.

Al hacer clic en el botén [Read] (Leer) de “Maintenance information” (Informacion de mantenimiento)
aparecera la siguiente ventana.

Graph Display
of Settings

Wiew
Factory initialize
setting

Reszet

Maintenance
information

Read

Haga clic en el botén [Read] (Leer) de “Maintenance information”
(Informacién de mantenimiento) para configurar la informacién de
mantenimiento.

1. “Total Information” (Informacién total), “Trip Information” (Informe de viaje)

Estos campos muestran los recuentos y el tiempo de la tarea actual del producto.

Haga clic en el botén [Clear Trip Information] (Borrar informacién de viaje) para reiniciar los valores de “Trip
Trigger count” (Conteo de gatillo de viaje), “Trip Clutch Activation count” (Conteo de activacion de embrague
de viaje) y “Trip OK Operations count” (Conteo de operaciones de viaje correctas).

“Last maintenance date” (Ultima fecha de mantenimiento) muestra la fecha y la hora en las que se llevé a
cabo el ajuste de “Maintenance alarm / stop settings” (Alarma de mantenimiento / configuracién de paro)
mas reciente (consulte abajo).

2.“Maintenance alarm / stop settings” (Alarma de mantenimiento / configuracion de paro)

Establezca el tiempo para que se muestre la alarma de mantenimiento / prohibicion de funcionamiento del
producto.

Seleccione “Alarm” (Alarma) en “Mode” (Modo) para establecer Unicamente la alarma o bien “Alarm & Stop”
(Alarma & Paro) en “Mode” (Modo) para establecer la alarma y la prohibicion de funcionamiento. Si se
selecciona “OFF” (Apagado), tanto la alarma como la prohibicién de funcionamiento quedaran desactivadas.
Introduzca el numero de recuento que debe visualizarse en “Alarm Count” (Conteo de alarma) y el nimero
de recuento de prohibicion del funcionamiento en “Stop Count” (Conteo de paro).

Haga clic en [Write setting in Tool] (Escribir configuracion) para transferir los ajustes al producto.

Para cerrar esta ventana, haga clic en el botdn [x] de la esquina superior derecha de la ventana.
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ilmportante! Haga clic en [Write setting in Tool] (Escribir configuracion) para transferir los ajustes al producto.
Si solamente hace clic en [Clear Trip Information] (Borrar informacion de viaje), los ajustes no

se transferiran al producto.

ilmportante! No podra introducir el valor de “Maintenance alarm / stop settings” (Alarma de mantenimiento /
configuracion de paro) a menos que haga clic en [Clear Trip Information] (Borrar informacion de
viaje) para reiniciar los valores de “Trip Trigger count” (Conteo de gatillo de viaje), “Trip Clutch
Activation count” (Conteo de activacion de embrague de viaje) y “Trip OK Operations count”
(Conteo de operaciones de viaje correctas).

i] Maintenance information

Total Information

Total Trigger count :

~

95

Total Clutch Activation
count :

[
™o

]

Total OK Operations count : 28

Trip Information

Trip Trigger count :
Trip Clutch Activation
count :

Trip Ok Operations count :

Last maintenance date :

] (=] -~
L] ra juel
oo o

Maintenance alarm / stop settings
Trigger count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: 8]

Stop Count: 0]

Clutch Activation count settings

Mocle: OFF
Alarm Count: 0

Stop Count: 0]

Ok Operations count settings
Mocle: OFF
Alarm Count: o}

Stop Count: 0

Clear Trip Information

Write Setting in Tool
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3-14. Para retirar el producto Makita
Cuando haya terminado de cambiar los ajustes, finalice la sesién desconectando el cable USB del producto.
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Suplemento: Acerca de la compatibilidad del producto con antiguas versiones
de la app

Para que el producto sea compatible con antiguas versiones de la app, haga clic en [Change Software
Version] (Cambiar la versién de software) para modificar la version de la app a una anterior. Para conocer el
funcionamiento de la antigua version de la app, consulte [Manual_for_FTFL_series (885712-903)] (Manual
de la serie FTFL (885712-903)) de la carpeta [Makita Industry Tool Settings].

| Change Software Version(C)

@

position n R lt
. 4

La pantalla que se muestra a continuacion se abre cuando se conecta una version diferente del producto.
Haga clic en el botén [OK] (OK).
La app cambia automaticamente a la version apropiada.

Makita Industry Tool Settings

Your tool does not support this PC software verzion.
Do you want to change the software version™
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Makita Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

885820-924

CRE www.makita.com



	01_FT/FL-series_Applications_JP
	02_FT/FL-series_Applications_EN
	03_FT/FL-series_Applications_FR
	04_FT/FL-series_Applications_DE
	05_FT/FL-series_Applications_IT
	06_FT/FL-series_Applications_NL
	07_FT/FL-series_Applications_ES

